66.045.1:62-416:62-45.001.3 Wymienniki ciepla plytowe CEBEA
004,112 en

Wadekar V.V.: Compact heat exchangers. AChE’s guide to CHEs. CEP, 2000, t. 96,
nr 12, 5. 38—49, 13 rys. 2 tab. bibl. 10 poz.

Wymienniki ciepla budowy zwartej (kompaktowe, plytowe) interesujaca
alternatywsy dla wymiennikéw plaszezowo—rurowych

WYMIENNIKI CIEPLA PLYTOWE, KOMPAKTOWE: ZALETY, BUDOWA, ROZWIAZANIA, PRZEGLAD,
WYROB, WSKAZOWKI

Wymieniono czynniki, ktére powodujg, ze zwarte] budowy plytowe wymilenniki clepta biorg gére
nad wymiennikami ptaszczowo-rurowymi. Omdwiono istoine zalety wymiennikéw plytowych. Przeglad
roznych rozwiazan wymiennikéw plytowych rozpoczeto od najprostrzego wymiennika ze zblokowanym
pakistem plyt z uszczelkami i przedyskutowania struktury kanaléw przeplywowych. Dalej omdwione
odmiany wymiennikéw piytowych (migdzy innymi czesciowo | w peini spawane, lutowane
{miedzig), aluminiowe | ze stall nierdzewnych phytowo-ieberkowe, niemetalowe, plytowe
w cylindrycznym plaszezu. Drugg czesé poswigcono wskazéwkom wyboru wlasciwego wymiennika
piytowego dla zalozonego zadania, w oparciu o oryginalne prowadzone postgpowanie i rozbudowane
dane tabelaryczne.

Wacnik S. 1-6901

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr /2001

66.045.5:621.774.8:621.643:  Chiodnice powiclrzne ~ lemperatura, CEBEA
:62-428:532.55.001.3 opor przeptywu powictrza pl
001.5
004.1

Walczak T1.: Badania wplywu temperatary na wspétezynnik oporu przeptywu przy
prostopadlym przeplywie powietrza do wiazki rur zebrowanych. Inz. 1 Ap. Chem.
2000, (. 39, nr 6, s. 16-18, 2 rys. bibl. 2 poz.

CHLODNICE POWIETRZNE: RURY OZEBROWANE, PRZEPLYW POWIETRZA, OPORY, BADANIA,
WYNIKI -
Uzasadniono potrzebg przeprowadzenia badan jak w tytule i okreslono blizej temat prezentujgc
tez podstawy obliczeniowe | opisujac cze$¢ eksperymentalng. Przedyskutowano wyniki badan,
w efekcie ktdrych uzyskano réwnania korelacyjne uwzgledniajgce wplyw temperatury Sciany rury
rdzeniowe] na wspdtczynnik oporu. Uzyskane zaleznodci moga byé stosowane przy obliczaniu opordw
przeplywu powietrza przez wiazki rur o podobnym - jak w badaniach — stopniu ozebrowania, takze
w przypadku innej ilodci rzeddw rur w wigzee.

Wacnik S. 2-101
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

66.023:519.87.001.57 Reaktor — tworzenie modelu CEBEA
001.3 cn
004.1

Duua 8., Gualy R.; Build robust reactor models. CEP, 2000, 1. 96, nr 10, 5. 37-51, 3 rys.
bibl. 26 poz.

Procedura tworzenia modelu solidnego reaktora

REAKTOR: MODEL, TWORZENIE, PROCEDURA, DANE, WSKAZOWKI

Uzasadniono sens medelowania reaktora i zaprezentowano rozbudowang | sprawdzong procedurg
tworzenia modelu. Calosé pracy do wykenania ujeta jest w 14 stopniach postgpowania po sobie.
Podkraslono wislkq zalete tak zbudowanego pakistu modelowania, ktérg jest motliwosé uzycia ge dia
innege uktadu reakcii lub katalizatora, gdzie wchodzg w gre rézne typy reaktora; moze tez stanowic
narzgdzie dla zmian | medernizacjil istniejgcego reaktora. Prace uzupeiniono szereglem porad
i wskazowek ulatwiajgcych wykonywanie zadania, oraz podano pufapki jakie mogg mieé migjsce
w rozwigzywaniu problem,

Wacnik S. 3-72400

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

66.023:66.012.7.001.3 Nowy reaktor CEBEA

001.7 cn
004.1

New reactor achieves a dramatic reduction in reaction time. Chem, Eng. 2000, (. 107,
nr 13, s. 15, I rys.

Nowy reaktor kilkadziesiat razy obntia czas reakeji

REAKTOR, NOWOSC: OPIS, EFEKT, CZAS REAKCJI

W krétlde) notatce oplsano nowy, o wielkosei przemystowej reaktor, ktéry obnizyt czas wytworzenia
organicznego produkiu posredniego o pordwnywalnym wydatku z 18 godz. do 30 minut (katalizowane
utlenianie tioeteru w sulfon via sulfotlenek jako produkt przej§elowy. Reakior umozliwia przebleg procesu
w sposdob ciagly, a krdtki czas jest efektem znacznie poprawionego mieszania i wymiany ciepta. Ten
kompaktowy reaklor ~ wymiennik ciepta, skiada sie z pakietu dyfuzyjnle zgrzewanych cienkich piyt
z specjainego rodzaju chemicznie trawionymi kanatami przeptywowymi.

Wacnik S. 4-7001
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001



66.048.001.6/.7 Potki kolumin destylacyjnych — nowe rozwigzania CEBEA
004.1; 004.6 en

LGravo 11, Kusters KA. Tray technology for the new millenium. CEP, 2000, (. 96,
nr 12, s. 33-37, 5 rys. 2 tab. bibl. 3 poz.

Nowe konstrukeje potek kolemn destylacyjnych na nowe milenium

KOLUMNY DESTYLACYJNE, POLKI: KONCEPCJE, NOWE ROZWIAZANIA, OPISY

Obszernie oméwiono mecharizm procesu destylac]l kolumnowej w aspekcie cigghych poszukiwa
powiekszenia ich wydajnosci. Z rozwazan nad kontakiem i rozdziatem faz para-ciecz opartych o wplyw
sit cigZkosci wyprowadzono wniosek, ze poprawa efektywnosci pélek (wzgl. upakowania kelumny) wigze
sig z poszukiwaniem drég zmniejszenia oporu przeplywu gazu | zmniejszenia spadku cisnienia. Siegnieto
po znang koncepcje cyklonowego oddzielania cieczy z gazu przez dziadanie si odsrodkowych celem
uzycia jej tutaj, wykorzystujae predkosé | ped gazu generujgeych wigksze sity odérodkowe w obrebie
pélek destylacyjnych, co przyniosio dobre skutki. Zarysowano kierunk! prac badawczo-rozwojowych
w latach 1970-90 nad powigkszeniem wydajnoéci kolumn destylacyjnych. Jako przykfady nowych
komercjalnych rozwigzah opisano budowe i dzialanle oraz efekty 4 koncepejl pétek: Shell Swiri Tube,
Koch-Glitsch, Ultra-Frac, Shell ConSep. Wspomniano o licznych rozwiazaniach calego wnetrza kolumn
i ograniczeniach jakie sie z nim{ wigza,

Wacnlk S. 57404
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

66.047:536.25:621.867.2.001.4 Konwekcyjna suszarka przeno§nikowa CEBEA
004.1 - usterki w pracy en

McKeithan P.S.: Troubleshooting the convection-conveyor dryer. Chem. Eng, 2000,
L. 107, nr T1, 5. 125-126; 3 rys. 3 1ab. bibl. 2 pow.

Motzliwe usterki w pracy konwekcyjnej suszarki przeno$nikowej

SUSZARKA KONWEKCYJINA PRZENOSNIKOWA: PRACA, USTERKI, POSZUKIWANIE, SPOSOBY,
POPRAWA

Podniesiono kwestle usterek w pracy i poprawy efektywnos$ci dziatania konwekoyine] suszarki
przencénikowe]. Oméwiono strong mechaniczng suszarki w powigzaniu z przebiegiem powislrza
i zaprezentowano negatywne przyklady i kierurki usprawnieri. Podano podstawowe informacje o teorii
suszania (usuwanie wilgoci z suszonego materiafu, wymiana ciepia i wilgoci); przedyskutowano droge
przebadania sirony procesowej suszarki poszukujgs stabych punkidw. W tabeli padano 10 szczegdéinie
waznych miejsc przynoszacych klopoty i obnizajacych ogélng sprawnosé suszarki oraz sposoby poprawy
tego stanu.

Wacnik S. 6-72500

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

621.6.04:621.86.067: Materiaty sypkie ~ armatka powiclrzna CEBEA
006.025:625.542.001 .3 pl
004.1

Armatka powietrzna ~ zastosowanie do udrazniania zasobnikéw na materiaty
sypkie. Barycki I, i inni. Pneumatyka, 2000, ur 6, s. 1416, 6 rys, bibl. 3 poz.

MATERIALY SYPKIE, ZASOBNIKI, UDRAZNIANIE: ARMATKA POWIETRZNA, OPIS, BUDOWA,
STOSOWANIE

Podano na czym polega istola dziatania armatki powietrznsj; nagle uwalnianie energii sprezenego
powietrza zgromadzonego w jej zbiorniku akumulacyjnym, celem gwaltownego otwarcla wylotu armatki
na wewnetrzng strong zbiornika (zasobnika, silosu) ze zgromadzonym zalegajacym materiatem, Opisano
bucowg armalki i nakreslono efekty Jej bada, Oméwiono problemy zalegania materiatéw sypkich
w silosach | zasobnikach oraz sposoby ich usuwania, Najbardziej niezawodne sa: system aeracyjny
¢ armatkami powietrznyml oraz system aeracyjny z kierownicami strugi powietrza. Oba te systemy
zostaly szerzej opisane.,

Wacnik S.

' . 7-401

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001
066.97.031.3:621.929: Mieszarki — optymalizacia dzialania CEBEA
:622.795.001.3/.4 en

004.1
Cox B.D.: Optimize your solids blender. CEP, 2000, t. 96, or 10, s. 77-80, 4 rys.
Optymalizowanie mieszarki czastek stalych

MIESZARKA: DZIALANIE, MECHANIZM, ZAKLGCENIA, PRZYCZYNY, OPTYMALIZACJA

Podano na czym polega prawidlowe sporzgdzanie mieszanki okreSlonych  skladnikéw
| przedyskutowano - w oparcit o mieszarke korytows z tasmg mieszajaes — mechanizm tego procesu;
podkreslono wage optymalnege czasu mieszania kléry, po przekroczeniu oplimum moie przej$é
w postgpujace rozseparawanie mieszanych skiadnikéw. Poruszono te? Inne niepozadane zjawlska pracy
mieszarki oraz sposoby ich eliminowania wzgl. minimalizowania. Rozwazono problem nieaktywnych
regionéw lub obszaréw zahurzajgcych normalng prace urzadzenia™i wynikajgeych z tago skutkdw,
dodawanych sktadnikéw do mieszanych czgstek statych, migjsca wprowadzania materiaiy do aparaty,
oraz procesu mieszania poza mieszarks, w zasobniku miaszanych skiadnikéw. Przedyskutowano
kwestie optymalnego zasypania mieszarki i zmiang wiasciwosci nadawy dla poprawlenia procesu
mieszania.

Wacnik S. 8-72600

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001



628.511:621.928.9:621.798.15: Filtry workowe - tkanina, CEBEA
:677-488.001.3 eksploatacja en
(04,1

Bergmann L.: Beating the baghouse blues. Chem. Eng. 2001, t. 108, nr 1, 5. 65-67,
1 rys. 2 tab. bibl. 2 poz.

Wihasciwy dobér tkaniny filtracyjnej, rozruch, problemy eksploatacji filtréw
workowych

FILTRY WORKOWE: TKANINA, DOBOR, ROZRUCH, EKSPLOATACJA

Biorgc pod uwage rolg jakg peini tkanina filtracyjna worka i jej koszt, warunkdw w jakich ma pracowad
i wymogi jakie sie jej stawia, przedstawiono szereg informacfi uatwiajgeych jef wiadciwy wybdr;
przedyskutowano ez samg budowe tkaniny. Opisano metody oczyszczania worka z osadu filtracyjnago.
Obszernie omdwiono rozfuch i prace filtedw workowych, osobno trakiujge stacje odpylania gazéw
z kottowni. Duza uwage poswiscono problemom usterek w pracy filtréw workowych (zbyt duZa emisja
pylu, kwestia spadku ci$nienia, czynniki wplywajace na zywotnos¢ workdw) oraz dziataniom, ktére moga
przediuzyé 2ywotnosé workéw.

Wacnik S. 97701
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

66.074:628.511:621.9287:  Filtracjn powietrza — nowy material filtracyiny  CEBEA
:678.7.001.3; 001.6/.7, 4.1 en

Prouin B.: Triboelectric blend enhances air filtration, Fiitr. Sep. 2080, t. 37, nr 9,
5. 20-23, 5 rys.

Nowe o wysoklej skutecznoici media filtracyjne dla elektrostatycznej filtracji
powietrza

FILTRACJA POWIETRZA, ELEKTROSTATYKA, SILNE POLE ELEKTRYCZNE, EFEKT, BADANIA,
WYNIKI, STOSOWALNOSS

Do znangj i stosowanej czgsto elekirostatycznej filtracji wprowadzono potaczenie z dwoma polimerami
¢ réznych dislektrycznych statych w styku z sobg, a gdy rozdzielonych — wytwarzajgcych nieréwnowage
{fadunkéw migdzy sobg | w efekeie silne pole elektryczne w materiale filtracyjnym, Oplisano szerze)
koncepeje produkeji elektrostatycznych mediéw filtracyjnych z wykorzystaniem takliego efektu
(ang. triboelactric effect) celem uzyskania wyzsze| skutecznosci separagji Z powielrza bardze drobnych
czgstek przy réwnoczesnle nizszym spadku cignienia. Oméwiono zwigzane z tym przeprowadzone
badania | przedyskulowano przedstawione wyniki, kidre spelnity oczekiwania takze w aspekcie lrendéw
rynkowych stawiajgeych bardzo trudne wymogi separacji (czgstki ponizej 2,5 mikrondw), Nakresiono
obszar stosowalnodei tege nowego materialu filtracyinego (respiratory, tzw, czyste pomieszczenia, filtey
powietrza kabinowe, filtry pyléw piecowych i inne).

Wagcnik S. 10-72700

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

061.7:628.512:66.081:661.183.2:  Widkna v weggla aktywnego do CEBEA
:677-486.001.3/.4 usuwania lotnych zwigzkéw organicznych ot
004.1

Navarri P., Marchal T2., Ginested A.; Activated carbon fibre materials for VOC removal,
Filtr. Sep. 2001, t. 38, nr 1, s. 34-40), 8 rys. 7 (ab. bibl, 7 pox.

Materialy z wiékna z wegla aktywnego do procesu usuwania lotnych zwigrkow
organicznych

LOTNE ZWIAZKI ORGANIGZNE, USUWANIE: WEGIEL AKTYWNY, WLOKNA, BADANIA, EFEKTY
Podano informacje o widknach z wegla aktywnego i badaniach lch moziiwodci usuwania lotnych
Zwigzkdw organicznych. Opisano cel | metode badart oraz ich przebieg i przeanalizowano uzyskane
wyniki. W konkluzji stwierdzono, ze taki material bardzo nadaje slg do usuwania lotnych zwigzkéw
organicznych, 2e zdolnoé¢ absorpeyjna siega 50 % w masie przy 10 % przejécia; filcowane i tkane media
sg fatwiejsze w wykonaniu i uzyciu niz granulowany odpowiednik | majg bardzo rozwiniglg powlerzchnig
wiasciwg — do 2000 m/g.

Wacnik S. 11-13901
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001%

628.54:66.067.4:62-419.8.001.3  Scieki, metale ciezkie — usuwanie CEBEA
004.1 en

Lydon R.: Filter media aid the removal of heavy metals from wastewater, Filtr, Sep. 2000,
.37, 0r 9, 5. 28-30, 2 rys. 3 tab. bibL. 1 poz.

Kompoezytowe pomoce filtracyjne w procesie usuwania ciezkich metali ze $ciekéw
z procesu uzyskiwania magnezu

SCIEK], CIEZKIE METALE, USUWANIE: PROCES, PRZEGRCDA FILTRACYJINA, PARAMETRY,
EFEKTY '

Na przyktadzie sprawdzonych w praktyce przedstawiono kompozytowsg przegrodg filtracying (podanej
firmy), kiéra pozwolita znacznie obniiy¢ poziom ciezkich metali w $ciekach. Oméwiono proces
(ze schematem | parametrami, automatyczny, sterowany komputerowo, ciagly) specjalnie opracowany,
w ktdrym ptytowa prasa fittracyjna usuwa ok. 971 kg/h czastek statych przy Srednim przeptywia 450 Imin,
Drobiazgowo opisano catg droge widgeq do wyboru przyjetef ostatecznie tkaniny filtracyjne], geznie z jej
charakterystyks i zachowaniem sig w filtracji, oraz uzyskane efekly filiracjl. Stezenie metali po filtragii,
znacznie penitej wymaganych granic, wyniosio: Mn 0,5 mg/, Cu 0,0057, Ni 0,0077.

Wacnhik 8. 12-72800
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACY.JNY nr 1/2001



66.067.577.35: Zatykanie membran w filtracji - zapobieganie CEBEA
:620.192/.193.001.3 en
001.6/.7 o
004.15/.16

1s membrane fowling a thing of the past ? Filtr. Sep. 2001, t. 38, or 1, s. 20-21, 3 rys.

Nowa metoda zapobiegania zatykania pordw membran w procesie filtracji

FILTRACJA, MEMBRANY, ZATYKANIE: ZAPOBIEGANIE, METODA, OPIS, EFEKTY

Opisano zjawiske zanieczyszcozania membran w procesie filtracii cleczy z zawartoécig czeéci statych
przez powstawanle na powlerzchi warstwy, ktdra znacznie utrudnia filtracje, oraz opisano metode
pozwalajacg zmniejszyé to zjawisko ti. filtracje krzyzowa, niestety tez nie pozbawiong wad. Omdwiono
nows technike nazwang jake proces (filtracli) wzbogacony oscylacig i $cinanjem {ang. vibratory shear
enhanced processing - VSEP), gdzie wykorzystane jest oczyszczajgce dziafanie sit Wacych
wywolywanych przez silne drgania elemenidw membrany w kierunku stycznym do powierzchni
membrany. Procz omdwienia konstrukcji podano tez szereg danych technicznych oraz rozwiazanie
catego pakiety slanowlgcego zasadniczy zespdt filtracyjny. Opisano przyklad bardzo efektywnego
przemystowege wykorzystania tej techniki (2 danymi eksploatacyjnymi) § wymienione rézne sprawdzone
2z powodzeniem mozlifosci aplikacyjne.

Wacnik 3. 13-14001

CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

621.9283.001.1/.2 Konstrukeja cyklonu CEBEA
004.1 en

Zenz F A Cyclone — desing tips, Chem. Eng, 2001, t. 108, nr 1, 5. 60-64, 7 rys. 1 tab.
bibl. 4 por.

Elementy zasadnicze, ostroznodei i peryferie w konstrukeji cyklonu

CYKLON, BUDOWA, TEORIA, KONSTRUKCJA, WYMIARY, PRZYKLADY

Omowionoe ogoinie cykiony, ich stosowanie i zalety, craz blizej budowe cyklonu i konstrukeyjne proporcje
wymiarows poszczegdlnych elementéw (diugosé cyklonu, Konfiguracje wlotu i wylotu, rura
odprowadzenia gazu, ksztatt cykionu, rura odprowadzenia oddzielonych czgstek); w tabell podane
proporcie optymalne. Oméwione niezbedne dane wyjsciowe dla konstrukeji i przedyskutowano strong
teoretyczng: sprawnoéé gromadzenia frakecji, wplyw ilosci czgstek w gazie, elekt fgczenia czgstek,
spadek ciénlenia. Przeprowadzono przykladowe obliczenie pozwalajagce wymiarowo okreslié
projeklowany eyklon.

Wacnik S, 14-7601
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

66.023:66.025:621.798.13:  Zhiorniki kwasdw 1 rozpuszezalnikow CEBEA
:54-32:66.061.001.2/.3 en
004.1

DiMatteo R, Archambault D). Bulk storage tanks for acids and solvents. Chem. Eng,
2000, t. 107, ar 11, 5. 76-82, 84; 3 rys.

Zbiorniki magazynowe kwasdw i rozpuszezalnikéw

ZBIORNIKI MAGAZYNOWE, KWASY, ROZPUSZCZALNIKI: KONSTRUKCJA, BUDOWA, ZASADY,
EKSPLOATACJA

Przedstawione | oméwiono podstawowe kweslie zwigzane z opracowaniem zbiornikéw magazynowych
kwasow i rozpuszczalnikow: okreslenie wielkosci | ksztattu zbiornikéw, miejsce zabudowy, materialy
konstrukeyjne, orurowanie, ochrona $rodowlska i BHP. Szerzej potraktowano zagadnienie konstrukeji
i oprzyrzqdowania takich zbiornikdw — takze w oparciu o przapisy (ohowigzujgce w USA) - craz
zainstalowania | bezpiecznego uzytkowania zbiornlka wraz z przywigzang instatacjg. Dalsze rozwazania
konstrukcyjne rozpatrzono osobno dla zbiornikéw kwasdw i zbiornikdw rozpuszezalnikéw. Omdwiono
postepowanie dotyczgee badan zblornikdw.

Wagcnik S. 15-73100
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr /2001

664.1.03:66.087.001.3 Elektrodializa w cokrownictwie CEBEA
004.1 en

Lutin F.: Electrodialysis as a purification technology in the sugar industry. Zuckerind.
2000, t. 125, nr 12, 5. 982--984, 6 rys. 5 tab.

Elektrodializa jako technologia oczyszerania (sokow) w przemysle cukrowniczym

ELEKTRODIALIZA: UDOSKONALENIE, CUKROWNICTWO, WYKORZYSTANIE, KORZYSCI,
OMOWIENIE

Opisano ostatnie udoskonalenia struktury membran wymiany aniocnoweji koncepciji kolumn wymiennikéw
{praca w temp. do 60°C), ktdre pozwolily rozwazyé wykorzystanle elektrodializy w cukrownictwle
i uzyskania; minimalizacji organicznych zanieczyszczen, obnizenia ilo$ci Sciekdw i substancji
szkodliwych, podwyZszenia wydatku cukru, zredukowania ilosci melasu | obnizenia kosztdw
inwestycyjnych. Omdwiono wykorzystanie elekirodializy w optyn'{élizacji demineralizacji soku
frzcinowego | buraczanego oraz cukru plynnego; przeanalizewanc efekty uzyskane w praktyce
w europejskich cukrowniach,

Waenik S. 16-1301
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACY.JNY nr 1/2001



664.1:66.047:62-173: Suszenie wystodkéw pary CEBEA
:66.012.001.2/.3, 001.7/.8; 004.1 de

Jensen A.S.: Verdampfungstrockung von Pressschnitzeln. Zuckerind, 2000, t. 125, or 11
5. 868--873, 11 rys. 1 tab. 2 poz.

Suszenie wysfodkdw prasowanych przez odparowanie

WYSLODKI, SUSZENIE, PARA: ISTOTA, SUSZARKI, OPIS, EFEKTYWNOSC, UKLAD
ENERGETYCZNY, OSZCZEDNOSC

Opisano Istote suszenla wystodkéw prasowanych przez odparowanie i przedstawiono strone fizyczng
i chemiczng calego procesu. Omdéwiono nowe rozwiazanie suszenia wystodkéw parg (suszarka Ener Dry)
przynoszgece 40 % wyisze efekly w stosunku do dotychczasowych suszarek; tworzy to szanse
przebudowy | modernizacji starszych istnigjgcych suszarek, Stwierdzono, Ze cena wspomniana instalacii
suszenia wysiodkow jest na tyle niska, IZ nie warto inwestowat¢ w prasowanie wystodkéw powyzej
28 % s.s. Okreslono dyspozycyjnoéé takiej suszarki na 97 do 100 %. Przedstawiono i przedyskutowano
mozliwoss réznych rozwigzan w powigzaniu ze stacjg wyparng jakie daje tego rodzaju suszarka i jakie ma
to pozytywne skutki energetyczne; tg strone oszczednosci energii poparto szeregiem przyioczonych
danych. Poruszono tez sprawg suszonych wysiodkédw jako paliwa przyszioet,

Wacenik S, 17-73200
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

664.11:633.61:628 475: Spalanie bagassy — wytwarzanie CEBEA
621.31.001.3; 001.7; 004.1 energii elektrycznej en

Kong Win Chang K'TLK.F,, Lau Ah Wing AF,, Wong Sak Hoi L. Bagasse gasification
technologies for electricity production in the sugar industry. Zuckerind. 2000, t. 125,
nr 10, 5. 783-786, 3 rys. 4 tab. bibl. 11 poz,

Technologia zgazowywania bagassy dla wytwarzania energii elektrycznej
w przemyS$le cukrowniczym

CUKROWNIA TRZCINOWA, BAGASSA, ZGAZOWANIE, PRODUKCJA ENERGI! ELEKTRYCZNEJ:
SCHEMATY, EFEKTYWNOSG

Zgazowywanie catej bagassy w cukrowni trzcinowe] Mauritiusu | Poludniowej Afrvki w ukladzie
zintegrowanym  z lurbing gazowa pozwolito na eksporlowanie odpowiednio 1600 GWh i 5900 GWh
elekiryeznosdei rocznie ponad polrzeby energetyczne cukrowni; dodaje wykorzystanie odpaddw trzciny
(czub trzciny, lidele) w przypadku Mauritiusu ekspont wzrdst od 2050 GWh rocznie, Podano informacje o takich
nadwyzkach potencjalu energetycznego malych, Srednich i duzych cukrowni trzcinowych. Omaéwiono
technologie wykarzystujacq blomase powigzang z gazyfikacjy i turbing gazows, oraz oblagi termoelektryczne.
Przedyskutowano dwa schematy lechnologiczne uktaddw faczacych calo$é rozwigzanego probiemu od
biomasy do enetgii elekiryczne] w typowej cukrowni trzcinowsf. Podano uwagi o optymalizacji catej gospodarki
energetycznej cukrowni sprzedajgcej nadwyzke energii elekirycznej.

Wacnik S. 18-66800

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

621.5:621.542.0012/.3  Elementy pneumatyczne — dzialanie reeczywiste CEBEA
004.1 pl

Wesierski E.N.. Rzeczywiste dzialanie elementéw pneumatycznych., Pneumatyka,
2000, nr 5, 5. 20-22, 4 rys. bibl. 3 poz.

ELEMENTY PNEUMATYCZNE; DZIALANIE, ANALIZA, WNIOSKI

Rozwazania rozpoczeto oméwieniem sygnatu pneumatycznego, ktérego noénlkiem jest powletrze pod
ciénieniem, Dokonane analizy dziatania elementdw pneumatycznych wyrdzniajac ich dzietanie okreslone
jako idealne, skokowe i ztoZzone. Uznano, Jako reprezentatywny element, zawor suwakowy sterowany
pneumatycznie, omowiono jego budowe, wykonywane funkcje | dziatanie, a nastepnie nawiazane do
sitownikéw pneumatycznych. We wnioskach paodkresiono znaczne odbleganie zachowania sig
rzeczywistego elementu od idealnego i powody takiego stanu rzeczy.

Wacnik S. . 1973500
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

621.541/.542:681.523.5.001.2/.3  Uklady napedowo—sterujyce, CEBEA
004.1 dziatania rzeczywiste pl

Wesierski £.N.; Rzeczywiste dzialanie pneumatycznych uldadéw napedowo—
sterujacych. Pneumatyka, 2001, nr 1, s. 24-26, 5 rys. bibl. 4 pov.

UKLADY NAPEDOWO-STERUJACE: DZIALANIE, ANALIZA, WNIOSKI

Kontynuujge tytidows tematyke {patrz poz. 19 nin. Przegladu) zaprezentowano elementy napedowe
i opis ich rzeczywistego dziatania oraz wplyw uwzglednienia lego fakiu na charakter pracy
pneumatycznych uktadéw napedowo-sterujacych. | tak kolejno przeprowadzono analize dziatania
ukladéw napedowych (siowniki, zespoly wykonawcze) oraz ukladéw napedowo-sterujgcych,
a we wnioskach stwierdzono, Ze projektujge tego rodzaju uktady, nalezy skonstruowad taki algorytm,
ktéry uwzglednia rzeczywiste charakterystyki zespoléw wykonawczych pracujgoych dwustanowo;
jednakze wg oddzielnych algorytméw halezy projektowad uk{ady tréjstanowe oraz pracujgce
Z wyKorzystaniem sygnaldw tréjwartosciowych.

Wacenik S, 20-14101
CEBEA — PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001




621.5:681.523.5:519.71.001.3  Synteza ukladow sterowan procesami CEBEA
004.1  preumatyczaymi pl

Mikulezyiiski T., Samsonowicz Z., Wigclawek R.: Zastosowanie metody M'I'S do
syntezy ukludéw sterowania napgdami pneumatycznymi. Pneumatyka, 2000, nr 6,
5. 38-41, 7 rys. bibl. 6 poz.

MAPEDY PNEUMATYCZNE, STEROWANIE, UKLADY: METODA, TRANSFORMACJA SIECI, CPIS,
ZALETY

Znane analityczne metody sekwencyjnych ukladéw sterowania majg wady | ograniczenia
i w konsekwenc]i sg mato przydaine do projektowania uktaddw o wigkszej liczble zmiennych wejsciowych
i standw wewnetrznych. Metoda transformacii sieci (MTS), kemputerowo wspomagana, jest wolna od tych
wad | ma zastosowanie do projektowania klasycznych ukdaddw sterowania i programowania sterownikdw
PLC. Kolejna opisano 5 etapdw modelowania i programowania ta metods. Dokonano opisu stownago
algorytmu procesu i omdwiono jego model matematyczny oraz model matematyczny algoryimu
sterowania. Podano postulaty zapewniajgce realizacjg pamigci i synteze réwnania schematowego.
Cpisano programowanie sterownikéw PLC. Postugiwane sie przyktadami dia kazdego etapu.

Wacnik 8. 211701
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

628.54:665.71:621.928.5.001.3  Flotacja kolumnowa — obrdbka CEBEA
0017  Sciekow en
004.1

Column flotation cleans up refinery wastes, Chem. Eng. 2008, . 107, or 13, s. 19, L rys.
Flotacja kolumnowa dla obrdibki rafineryjnych Sciekdw

SCIEKI, RAFINERIA, OBROBKA: FLGTACJA, KOLUMNA, OPIS, EFEKTY

Matg notatke poswigcono nowej kolumnie dla procesu flotacji celem separagfi ropnych
i pertochemicznych zanieczyszczen z wdod Sciekowych rafinerii. Urzadzenie zajimuje jedynie 1/10
powierzchni kenwencjonalnego osadnika. Kolumna ma poj. 25 m” i przerabia w sposéb ciagly 100 m*/d
éciekéw. Scieki sg wprowadzane w gérnej czedei kolumny zaé powietrze od dolu, aktywizujae rozpad
weglowodordw przez naturalnie wystepujgce bakterie. Rozdzielacz powietrza wywoluje drobne 3 mm
babelki dostarczajgee duZo tlenu, Intensywne mieszanle spowodowane jest przez dwa obszary cyrkulagji
(zobrazowane na uproszczonym rysunku), kidrej predkosé wynosi ok, 20 cm/s,

Wagenik S, 22-8701
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628.3:628.54:66.094.3: (3, w oczyszezaniu §ciekdw CEBEA
:543.87.001.3 en
001.6/.7
004.1

Hairston D.: Wastewater tratment: O, to the rescoe. Chem. Eng. 2001, t. [08, nr 1, s, 35,
37, 39; 2 rys.

Oczyszezanie §ciekéw przy viyciu O,

SCIEKI, OCZYSZCZANIE: O, STOSOWANIE, SPOSOBY, MOZLIWOSCI, KORZYSCI, APLHCACJA
Podano kilka przyktadéw przemystowego zastosowania technologii oczyszczania i neutralizowania
iciekow oparte] o uzycie ©,. Powolujgc sig na wypowiedzi cytowanych fachowedw, producentéw
i uzytkownikdw przedstawiono bardzo szercki obraz moliwosci jaki daje ten przyjazny dla srodowiska
odczynnik niszezaey skazone substancje. Podano tez kierunki wytwarzania O, dla takich celéw I opisano
warunki zoptymalizowanego rozpuszczania tego gazu. Nakreslono role CQO, | ozonu w procesie
otzyszeozania Sciekdw.

Wacenik S. 23-8601
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

628.54:628.3:628.16.001.3 Odprowadzanie wid odplywowych CEBEA
002.2 — §ciekow en
004.1

Dalan 1.A.: Things to know about zero liquid discharge. CEP, 2000, t. 96, or 11,
8. 71-76, 5 rys. 2 lab. bibl. 14 poz.

System “zerowego” odprowadzaniz wid odptywowych — $ciekéw

SCIEKI, ODPROWADZANIE, SYSTEM: STUDIUM, OPIS, POSTEPOWANIE

System w tytule lapidarnie okredlony — co znaczy uzyskanie czyste] wykorzyslywanej cieczy oraz
zagospodarowanie ciaczy zalezonej lub zageszezonej az do fermy stalej — wynika z koniecznodéci stosowania
sig do wymogdw srodowiska naturainege, do srodowiskowych dziatai gospodarczych | postepowania zgodnie
Z poczuciem obywatelskiego zachowania sig. Podano definicje zwlazane z tym systemem dziatania
i wymieniono typowe Zrddta dciekdw tworzgce ogromne ilodcl wod odplywowych (jak spusty z chiodni
kominowych, z regeneracjl wymiennikéw jonitowych, odpadéw z procesu produkcynego itp.). Stosowans
powszechne technologie to procesy membranows a takZe elektrodializa | odwrécona dializa oraz po nich
odparowanie | kiystalizacja. W 9 rozdziatach tworzacych studium dla inzyniera projektujgcego caly takl uktad
oméwiono rdzne ich rodzaje, sposdb dzialania, kierunki tworzenia calego sprawnie dzialajgcego ukladu,
sporzadzanie specyfikacji technicznej | inne zalecenta | uwagi.

Wacnik S. 24--1901
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001



628.511/.512:661.2:661.419:  Gazy spalinowe — usuwanie dwutlenku CEBEA
166.096.5.001.3 siarki i chlorowodoru pl
G01.5/.6
004.1

Olczyk W., Wandrasz J.W.: Usuwanie dwutlenku siarki i chlorowodoru z gazow
spalinowych w trdjezynnikowym zlozu fluidalnym. Tnz. i Ap. Chem. 2000, ¢ 39, nr 6,
8. 9-12, 6 rys. 1 tub. bibl, 10 poz.

GAZY SPALINOWE, ZLOZE FLUIDALNE, DWUTLENEK SIARKI, CHLOROWODOR: USUWANIE,
SPOSOB, BADANIA, WYNIKI

Oméwiono zalozenia prac badawczych nad absorpejg chlorowodoru | dwutlenku siarki w trdjczynnikowej
warstwie fluidaine]. Opisano laboratoryjng Instalacje badawczg oraz przebieg badar | przedyskutawano
uzyskane wyniki. Na ich podstawie okreslono zalezno$é skutecznosci absorpcji wybrane] grupy
zanieczyszozen w zaleinoscl od parametréw prowadzonego procesu. Uznano, Ze wysoka skuteeznodd
oczyszczania symulowane] mieszaniny gazowej predestynuje omawiany proces dla oczyszczania prze—
mystowych gazdw zanleczyszezonych w kolumnach z warstwa tréjezynnikows. Podano te? efekt badar
kolumny absorpcyjnej w skali lechniczne], gdzie uzyskano skutecznosé usuwania zanieczyszczer:
chlorowodortt | dwutlenku slarki na poziomie 98,6 %.

Wacnik 8. . 25-2101
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

628.3:628.475:66.069.84.001.3  Odpady — odgazowanie, badania CEBEA
004.1 pl

Nadziakiewicz 1., Wactawiak K., Scierski W.: Badania produktéw odgazowania
odpaddw. Ochr. pow. i odpady, 2001, . 35, nr 1, s. 24-28, 11 rys. bibl. 7 poz.

ODPADY, ODGAZOWANIE: PROCES, POZOSTALOSCI, BADANIA, WYNIKI

Podano jakle ma znaczenie przebadanie procesu odgazowania réznego rodzaju odpaddw, jak przebiega
proces odgazowania; opisano pozostalodci po odgazowaniu tf. karbonizat | zdefiniowano stosunek
odgazowania i jego zalezno$¢ od lemperatury. Omdwiono wiadciwoscl produktéw odgazowania (ciepto
spalania, entalpla karbonizalu f czesci Iotnych). Omdwiono badania wlasciwosci ogazowania trocin
sosnowych, stomy, skéry garbowane] i odpaddw komunalnych, oraz przeanalizowano uzyskane wyniki.

Wacnik S. 26—14201
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

628.512:628.474/.475:628.512: Emisja dioksyn do atmostery CEBEA
:547.8.001.3 - granice, okreflanie en
004.1

Cudahy J.J,, Schomer T.L.: Estinating emissions of dioxin and dioxin-like compounds.
Chem. Eng. 2000, t. 107, nr [1, 5. 111-112, 114-115, 1 rys. 2 tab. bibl. 8 poz.

Okreflanie emisji dicksyn i dioksynopodobnych zwigzkéw

DIOKSYNY, ZWIAZKI DIOKSYNCPODOBNE: OPIS, ZRODLA, PRODUKTY, EMISJA, GRANICE,
OKRESLANIE

Oméwliono przepisy i zarzadzenia (w USA), kitére z koricemn 1999 roku spowedowaly obnizenie progu
emisji do atmosfery (0,1 g/rok) 18 chemikaliéw i kategorii ehemicznych (wymienione w tabeli) a wéréd
nich dioksyn i dioksynopodobnych zwigzkéw. Te ostatnie blizej oplsano | przedyskutowano dokument
zawierajacy 3 roZne opcje rozwigzania problemu okredtania rocznego upustu do atmostery tych toksyn.
W tabeli wymieniono najczgstsze Zrédia ich powstawanla | produkt jaki je emituje (nisbezpleczne écieki,
wegiel, olej, stiche drewno i odpadki drewna, klinkier cementowy) i jego ilosé w kg, Yrok jaka pozwala
dtrzymaé prég emisji 0,1 glrok.

Wacnik S, 27-74300
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

66.01:613,16:614.87: Program bezpieczerstwa procesu — analiza CEBEA
:351.759.001.2/.3 en
004.1

Smith K.E., Whittle D.K. Six steps to effectively update and revalidate PHAs. CEP, 2001,
L 97, ar 1, 8. 70-77, 3 1ab. bibl. 10 poz.

Wskazdwki dla okresowej analizy niebezpieczenstwa procesowego

PROCES, NIEBEZPIECZENSTWO: ANALIZA, POSTEPOWANIE, WSKAZOWKI

Przepisy prawa w USA nakazujg co 5 lat aktualizowad i urealnié shisznoéé | waznoéé analizy
niebezpieczerstwa procesowego zakladu, W praktyce rzecz dotyczy programu BHP zakiadu w oparciu
o panstwowe i inne zarzadzenia i przepisy, nie tylke w USA ale i w Europie {np. wymogi Europe
SEVESO). Oméwiono jak przygotowaé sig do sporzgdzenia wspomnlane| Analizy Niebezpleczerstwa
Procesowego (ANP) zakladu i jak to sprawnie przeprowadzié. Sposéb dziatania zawarto w 6 opisanych
obszernie krokach postgpowania, kit6re zaczyna przeglad modyfikac)i dokonanych w procesie
produkcyjnym od poprzedniej ANP, a koriczy upewnieniem spelnienia wymogéw aktuatnych norm,
zarzgdzen i zakladowych przepiséw. Poruszeno sprawe Srodkéw i terminu czynlonych zmlan oraz
utaiwienia przygotowania sig na przysziosciowe poczynania.

Wacnik S. 28-8801
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678.7:661.48.001.3 Fluoropolimery — stosowanie, wybdr CEBEA
004.1 en

Magdzidski L. Select the right fluoropolymers for your plant. CEP, 2000, t. 96, nr 10,
8, 21-27, 3 rys. 3 tab. bibl. 10 poz.

Wybdr whasciwego fluoropolimeru (w chemicznym przemyéle preetwérezym)

FLUCROPOLIMERY: MQZLIWOSCI, WYBOR, STOSOWANIE, PRZEMYSL CHEMICZNY

Nakreslono problem szczegéinych materiatéw stosowanych w chemicznym przemysis przetwéreczym
z uwagi na agresywne czynniki, korozjg, temperature itp. Na tym tfle podane mozliwoéci jakie prezentuig
tworzywa sziuczne, jakie jest typowe zastosowanie w omawianym przemyéle | szerzej rozwinigto
flucropolimery z ich ogdlng charakterystykg oraz obszar stesowalnesci perfluorowanych fioropolimerdw
i najpowszechniejszego z nich policzteroflucroetylenu (PTFE). Krétko opisano inne perflucrowane
materialy | ich stosowanie, a nastgpnie podano gdzie stosowaé czeéciowo fluorowane polimery
i obszernie oméwiono wiasciwoscl oraz mozliwosel aplikacyjne niektdrych z nich (kopolimer
polichlorotrifluoroetylenu, etylonotetrafiuoroetylen, flusrek poliwinylidenu). Kilka uwag poswigcona
fluoroelastomerom.

Waenik 8. ’ 20-74400
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691.175.2/.3:678.53:6774.001.3 T'worzywa wzmocnione widknami CEBEA
001.7/.8 pl
004.1

Krywult B.: T'worzywa wzmocnione wiéknami (TWW) - priorytety i bariery
rastosowania, Przegl. Mech. 2001, t. 60, or 2, s. 30-34, 5 rys. 2 tab. bibl. 11 pox.

TWORZYWA WZMOCNIONE WLOKNAMI: PRZEGLAD, WLASCIWOSCEH, WYKORZYSTANIE,
NOWOSCI

Tworzywa takie uznane sq najsliniejszymi konkurentami materiatéw metalowych. Podano jakimi ich
roznymi wiaseiwosciami mozna “sterowad”. Omdwiono historig i stan obeeny badar materiatowych tych
tworzyw prezentujgc leZ tabele wspélczesnie produkowanych wybranych gatunkéw preimpiegnatéw
warstw elementarnych i ich podstawowe wiasciwoscl. Opisano mozliwoéei pragramowania wiagciwosci
struktur emawianych tworzyw (“sterowana” sprezystoscig i wylrzymaloscig oraz rozszeszalnoscig
cleplng; bariery technolagiczne). Oméwiono nowesci materiatowa i technologiczne.

Wacnik S. 30-14301
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

621.867.8.001.3/4 Transport pneumatyczny — optymalizacja CEBEA
004.1 el

Mills D.: Optimize pneumatic conveying. Chem. Eng. 2000, t. 107, nr 13, s. 74-80,
10 rys. 1 lab. bibl. 3 poz.

Optymalizacja transportu pneumatycznego

TRANSPORT PNEUMATYCZNY, MODERNIZACJA, PROJEKT: DANE, DZIALANIE

Nakreslono kierunki dziatari optymalizacyjnych nowo tworzonego lub modernizowanego transportu
pneumatycznego, Rozwazono znaczenie Jakle ma $cléliwosé powletrza i clénienia, rednica | dugosé
rurociggu transportowego, stata gazowa i wplyw gazu na prace uktadu; niektére z tych i innych zaleznogel
zohrazowano we wzorach, ale | w wykresach. Oméwiano ukfad przenoszenia w fazie rzadklej | geste]
oraz w podcidnieniu, a takie kwestie zmiany sSrednicy rurociagu | wyladunku materiatu
Z turociggu na wylocie. Podano zalezneéel dia okreslenia wplywu temperatury, uwzglednienie wysokosci
instatacji n.p.m. i cidnienia atmosterycznego.,

Wacnik 8. 31-8901
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

621.63:621.313.13:
1621.314.21.001.3
(04.1

Wentylator z silnikiem z przetwornikiem CEBEA
czestotliwoscel en

Lucchesi L.J.: Match the veriable—frequency drive to the industrial fan. Chem. Eng. 2000,
1107, ur 10, 5. 127-128, 130; 3 rys. 1 tab.

Dobér napedu przemystowego wentylatora silnikiem do pracy z przetwornikiem
czestotliwosei

WENTYLATOR, NAPED, PRZETWORNIK CZESTOTLIWOSCI: DOBOR, KRYTERIA, ZALECENIA
Przywolujac istotne zalety jakie oferuja ten rodzaj napedu, przedstawione szereg wskazdwek
pozwalajgeych prawidiowo dobraé wiasciwy wentylator z zespotem napedowym. Opisano problem doboru
konstrukeji wentylatora z uwzglednieniem wpfywu nari pracy z napedem silnikiem z przetwornikiem
czestoliwodci, a takze wtadciwego sprzegfa i ewent. przetozenia z paskéw kiinowych. Obszernie
przedyskutowano kwestie wybory silnika uwzgledniajae tez wykorzystanie posiadanege starego silnika.
Sugerowane dalsze zalecenia dotycza: migkkiego rozruchu, unlkania krytycznej predkosci, niezaleznego
nastawnege automatycznego przyspieszania i zwalniania obrotéw, minimalizowania szezylowych
wartoscel naplacia, korzystania z fachowego serwisu przy uruchamianiu uktadu napedowege.

Wacnik S. 32-67800
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66.012.1.005 Oprzyrzadowanie zakladu - obnizka kosztéw, CEBEA
003.1,00L.3 sposoby en
004.1

King DW.. Cut the cost and raise the reliability of your instrumentation. CEP, 2001,
£. 97, nr 1,6 55-59, 4 rys. 1 (ab.

Mniejsze koszty i wyisza niezawodnosé oprzyrzadowania zakladu — kierunki
dziatania

ZAKL%D, CPHRZYRZADOWANIE: NIEZAWODNOSC, KOSZTY, OBNIZKA, POSTEPOWANIE,
SPOSOB

Podjgto problem znaczacych kosztéw zwigzanych z calym oprzyrzadowaniem zakladu rzutujgeych na
koszty wytwarzania | wzrost produkeji. Cceniono, Zze wiadciwe postgpowanie moze przyniesé 30 do
75 % oszczgdnosel i przedstawiono kierunki dziatari. Przedyskutowano kwestie kosztéw konserwacii
(utrzymania ruchu} oprzyrzadowania postugujge sie przykladami stabej obstugi instalacii, Zle trafionego
wyboru techniki pomiarowe], niewlasciwych materiatdéw konstrukeyjnych elementéw oprzyrzadowania.
W podobny sposéb, przywelujgc wiele przykiaddw | podajac rézne wskazéwki, przeanalizowano problem
. redukeji kosztéw opracowania inzynierskiej instalacji | kosztéw zakupdw. Omdwiono tez jak ustawié tok
rozumowania kierownictwa i jego personelu, by skutecznie realizowac zatozone cele.

Wacenik S. 339001

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2001

669,131:669.13.018:669.15.001.3  Zeliwo ciagliwe i sterotdalne CEBEA
004.1 pl

Lewandowski K., Dzialowski Z.: Zeliwo ciagliwe i sferoidalne materiatami
konstrukeyjnymi, Mechanik, 2000, 1. 73, nr 12, s. 856-858, 3 (ab. bibl. 7 poz.

ZELIWO CIAGLIWE, SFEROIDALNE: WLASCIWOSCI, POROWNANIE, STOSCWANIE

W tabelach zestawiono podstawowe wlasciwosci mechaniczne poszczegéinych gatunkow Zzeliwa
ciggliwego czarnege i bialego, oraz sferoidalnego — zgodnie z obowigzujacymi normami. Dokonane
poréwnania wiasciwoscl mechanieznyeh fefiwa clggliwego i sfercidalnege. Opisano tez badania
skrawalnosci tych tworzyw. Pordwnania rozwinieto szerzej siegajgce pa rozne sfery omawianych
materiatdw, w tym i kosziéw ich wytwarzania. W podsumowaniu potwlerdzono, ze Zeliwo ciggliwe
i sfercidalne sg porédwnalnym tworzywem konstrukeyinym; podano od czego uzalezniony jest zakres ich
stosowania. Uznano, Ze biale zeliwo ciggliwe jest niedocenionym tworzywem o duZych moliwosciach.

Waenik S. 34-2701
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620.193:620.197:66-977: Stale t korozja wysokotemperaturowa CEBEA
:66.018.8:669.15:669.01.001.3 en
(04.1

Tillack D, Bagnoli D.: Understanding high— temperature failure modes of metals. Chem.
Eng. 2000, . 107, nr 10, s. 62-66, 68; 5 rys. 2 (ab.

Wymagania techniczne i dobér stali nierdzewnych i pokrewnych stopowych,
dla réznych form korozfi wysokotemperaturowej

KOROZJA, WYSOKA TEMPERATURA: STALE STOPOWE, DOBGR, WARUNKI, STOSOWANIE
Podjgty zostat problem warunkéw technicznych § wyboru stali stopowych oraz zwigzanych stopéw,
na rozne formy wysokotemperaturowe] (pow. 1100°F) korozjl oraz metod monitorowanla Zywotnosei rur.
Obszernie oméwiono stopy materiatow i ich obszar stosowalnoéc| w warunkach wysokich temperatur ze
szczegdinym uwzglednieniem potrzeb przemystu petrachemicznego. Osobng czesé podwigcono
przedyskutowaniu mechanizméw korozyjnego i mechanlcznego niszezenia materlatéw w omawianych
warunkach {Utlenianie, naweglanie, azotowanie, siarkowanie, korozja chlorowcowa, pelzanie z spalania
paliwa kopalnego). Przedyskutowano tez problem starzenia w wysokich temperaturach | metody
okreslania niezawodnosei | Zywotnosci rur,

Wacnik S. . 35-68100
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/200%
620.193:620.197:66.018.8: Stale i korozja wysokotemperaturowa CEBEA
:669.01:669.1.001.3 - informacje en

004.1

Dillon C.P.: Making the most of available resources, Chem. Eng. 2000, . 107, ar 10,
s. 70-71, 1 rys. 1 1ab. bibl. 12 poz.

Karozja i inzynieria materiafowa; informecje dotyczace korozji i metalurgii, poglad
na zaplecze materialowe

WYSOKA TEMPERATURA, KOROZJA, STALE: INFORMAGJE, ZRODLA

W élad za artykutern {patrz poz. 35 powyzej) gdzie mowa o niszczeniu (karozyjnym | mechanicznym) stali
w podwyzszonej temperaturze | wychodzae z zaloZenia, Ze czgsto brak opisanych w publikacjach bgd2
trudno znalezé przypadki, kidre przynosi praktyka w misjscu pracy inzyniera, podano szereqg wskazdwek
jak rozwigzad taki dylemat. Proponuje sig jak szukad Zrodia i zasobéw danych, o jakie materialy sig
oprzeé poszukujge informacii o teorii i praktyce korozji | inzynierii materialowej. Podano tytuly i kitka stow
dotyezgeych tresci wielu publikacji, nawet z ostatnich miesigey, a takze Instytuc]i i organizacjl zwigzanych

z omawiang problematyka; w tabeli wymienione sg zasoby sieci obejmujace szesé najbardziej znanych
arganizagj.

Wacnik S. 36-68200
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620.193:62.197:661.73:66%.15: Stale duplex CEBEA
:669.183.5.001.3/4 &n
004

Nicolio C.: Curb organic—-acid corrosion with duplex stainless steels. Chem. Eng. 2000,
t. 107, nr L1, s. 94-96; 6 rys. 3 tah.

Ograniczanie korozji w Srodowisku kwasu organicznego przy uizyciu stali
nierdzewnych « procesu diplex

KWASY ORGANICZNE, KOROZJA: STALE DUPLEX, CHARAKTERYSTYKA, BADANIA,
STOSOWANIE

Scharakieryzowano ogéinie stale duplex podkreslajgc, ze stanowig alternatywe dia austenitycznych stali
nierdzewnych i stopowych, jako bardzo dobry i tafszy materiat wszgdzie tam gdzie mowa o kwasach
organicznych. Obszarnie przedyskutowano siale duplex Alloy 2507 | 2505 (amarykafiskie) poréwnywane
z innymi stalami stopowymi jako stosowalny materiat konstrukeyiny w $rodowisku bardzo korodujgcych
kwasdw. Oméwiono wyniki badan laboratoryjnych i w warunkach eksploatacji, Poruszono strong
ekonomiczng. W podsumowaniu podano efekly stosowania stali duplex Atloy 2507 w érodowisku kwascw
organicznych: korzystniejsze niz stopy oparte o nikiel i znacznie tansza, wysoka odpornoéé na korozje
w srodowisku roztwordw zanieczyszczonych kwasem octowym, ograniczone zastosowanie we wrzgeym
roztworze kwasu mrowkowego (o stezeniu 40-60 %) - lepiej uzy¢ wysokostopowe stale lub cyrkon.

Wacnik 8. . 37-74700
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620.193:620.197:66.018.8:66-977:  Stale w podwyzszonej temperaturze CEBEA
1667.653:669.58.001.3/.4 — ochrona en
04.1

Goodwin F.E.: Protect steel under fireprooting by galvanizing., CEP, 2000, . 96, nr 11,
$. 23-26, 6 rys. bibl. 4 poz.

Zabezpieczenie ogniouodporniajace stali przez ¢cynkowanie

STALE, TEMPERATURA: OCHRONA, POWLOKI, CYNKOWANIE, BADANIA, WYNIK], ZALECENIA
Krétko omadwiono problem ekspozyjcfi stali na dziatania podwyzszone] temperatury & takie
w powigzaniu z Korozjg przez zawilgocenie. Rozpatrzono kwestig ochrony stali przez powloke malarskg
badz przez cynkowanie; szerzej oméwiono ten ostaini rodzaj ochrony w nawigzaniu do badan réznych
przypadkow z praktykl. Zaprezentowano i przedyskutowano wyniki badad konstrukefi stalowych
cynkowanych poddanych dziataniu podwyZszane] lemperatury oraz efekty dziatan naprawczych. Catogé
uzupemiono szeregiem zalece zwigzanych z omawiang problematyks.

Wacnik S. 38-2801
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66.026:620.1.001.2/.4 Rozerwania rur — zabezpicczenie, obliczanic CEBEA
004.1; en
004.63/.65

2

Copenhaver D.C., Coppari L.A., Rochelle S.Gi.: Forestall pipe burst. Chem. Eng. 2001
t. 108, or 1, s, 84-89, 7 rys. 2 tab. bibl. 9 poz.

Przyczyny rozerwania rur i obliczeniowe metody zabezpieczenia przed takimi
przypadkami

RURY, ROZRYWANIE: PRZYCZYNY, ZABEZPIECZENIE, METODA, OBLICZANIE, DANE,
WSKAZOWKI

Podano przyklady rozerwania rur | zaprezentowano metodg obliczania zabezpleczajgeq przed niebezpleczaym
wzrostemn cisnlenta w rurze, lakze skutkiem wazrostu temperatury. Dokenano uproszczone] analizy naprezen
I odksztatcen rur w czasie eksploatacil | przeprowadzono procedure wyprowadzania wzordw dotyczacych
omawiane] materil. W osabnym rozdzlale omowiono jak w prakiyce stosowaé | ofekiywnle wykorzystac te
wzofy; podano szereg danych i wskazéwek utatwiajgeych dziatanie (z uwzglednfentem nlesciéliwe] cleczy
I sztywnej rury oraz elastyczne rury | Scisliwe] cleczy). Oméwiono gdzie | jak szukaé niezbednych danych,
a w tabeli podano Scisliwosc | rozszerzalnosé cleping dla 29 réznych cieczy, oraz cidnisnie dopuszczaine
i rozrywajace w 70°F {wg ASME) dla rur o srednicy od 1 do 12 In. ze stall woglows} | nierdzewnej (wg ASTM).

Wacnik S. 39~-9301
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621.646.2:62~52:681.5.00L.3 Nowoczesne nastawniki zaworow CEBEA
004.1 en

Paul B.: Installing smart positioners - a wise move. Chem. Eng. 2000, 1. 107, nr 13,
s.29, 31, 33, 35, 1 rys.

“Zrecene” nastawniki (zawordw). (Omdwicnic nowych rozwigzan)

ZAWQRY, NASTAWNIKI: PRZEGLAD, INFORMAGJE, OPINIE

Zaprezentowano przeglad informacji | opinii fachowedw, uzytkownikéw | producentdw tego rodzaju
zawordw okreslonych jake bystre, szybkie, zreczne, dotyczyly tez one najnowszych rozwiazan jak np.
piezoceramiczne elementy. Zawory takie sg wyposazone w nastawnlk, ktéry potrafi umigjscowié trzpied
w potrzebnej pozycii, natomiast mikroprocesor daje moziiwosé cyfrowege pomiary i sterowania réznymi
zmiennym| procesowymi jak temperatura i cisnienle, moment obrotowy trzpienia i innymi. Przytoczono
szereg zalet tych zawordw poczawszy od obnizenia kosztéw instalacji { zminimalizowanie dogladu, przez
precyzyjne zdalne sterowanie charakterystyka przeplywu, linearne, o réwnym procentowym czy
natychmiastowym otwarciu.

Wacnik S. 40-9501
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628.175:621.18:62-987: Uizdatnianie wody dla wysokocisnieniowych CEBEA
1628.16.001.3 kotldw en
004.1

Wolte T.W.: Boiler—water treatment — at high pressures, the rules change. Cheni. Eng.
2000, t. 107, ar 10, 5. 8284, 86, 88; 3 rys. 1 tab. bibl. 14 poz.

Uzdatnianie wody dla kottéw na wysokie cisnienie; zmiana regut gry
+

KOTLY, WYSOKIE CISNIENIE, WODA KOTLOWA: UZDATNIANIE, OPCJE, POSTEPOWANIE
Zarysowanc problemy jakie niesie z sobg uzdatnianie wody dia kottdw pracujgcych pod cisnieniem
1800 psi i przyblizono ich specyfike. Oplsano opcje uzdatniania wody: obrébka przy uzyciu fosforanu
sodowego, z uZyciem zasadowosci posredniej, bezposredniej kaustyfikacji fosforanowej i obrébki
chelantami i polimerami. Obszernie potraktowano catg strong chemiczng stosowania fostoranu sodowege
oraz oméwiono blize] obrobke ze stosowaniem posrednie] zasadowosci i zjawisko wystepowania
“znikanla" (wytrgcania) fostoranu w wodzle kottowe] Przedyskutowano zastosowanie prakiyczne
wspomniane] wyzej posredniej zasadowodci i podano kilka uwag zwigzanych z calym dyskutowanym
problemam.

Wacnik S. . 41-68500
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681.12:303.52/.53.003.1 Przepiywnmierze — nowe typy CEBEA
004.1 en

Noble I'.: Flow metering enters a new phase. CEP, 2000, t. 96, or [2, s. 13-16, 2 rys.
Iromiar przeptywu wchodzi w nowy faze

PRZEPLYWOMIERZE: NCWE TYPY, INFORMACJE, OPINIE

Hosngce wymagania stawiane przeptywomierzom, w tym tez nieinwazyjne ich dziatanle, sktaniajg do
stosowania nowych rozwigzan. Przedstawiono szeroko pojete infermacje o nich, opinie fachowcéw
i uzytkownikéw o sironie technicznej, obszarze stesowalnofci, zaletach | ograniczeniach, sironie
ekonomicznej, producentach i inne. Catod¢ obejmuje 3 grupy miernikdw przeptywu: uitradfwiekowe,
elektromagnetyczne i Coriolisa.

Wacnik S. 42-13001
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681.12,303.52/.53.003.1 Przeplywomierze — wybor CEBEA
004.1 en

Swearingen C.: Choose the right flowmeter. Chem. Eng. 2001, t. 108, or 1, 5. 76-8§3,
11 rys. 1 tab. bibl. 11 poz.

Wybér whaiciwego przeptywomierza

PRZEPLYWOMIERZE, WYBOR: RODZAJE, BUDOWA, CHARAKTERYSTYKA, PRZYKEADY

W Przeglgdzie Dokumentacyjnym nr 3/99, poz. 128 przedyskutowano problem wyboru 6 réznych
przeptywomierzy. W nin. artykule kontynujac tg tematyke podjeto sprawg wiasciwego wyboru Innych
przeplywomierzy: pecherzykowego (dla gazu | odmiany dla cieczy), Dopplera, opartego o pomiar czasu
przejscia impulsu ultradiwigkowego (ang. transit-time flowmeter), opartego o pole wirdw,
magnetycznego. Przeplywomierze te zostaly obszernie przeanalizowane biorge pod uwage ich budowe,
zalety i strony ujemne, mozliwoécl | przykiady whasciwego zastosowania. W tabeli dokenano ich
poréwnania uwzgledniajac przeplywajacy przez nis czynnik, dokiadnodé, powlarzalneéé wskazan,
cidnienie i temperaturg pracy, opdr przeplywu, stosunek maksymalnego i minimalnegoe przeptywu,
przecietny koszt.

Wacnik 5. 4312901
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542.7:66.073:66.076:621.642.00L.3  Ultraczyste gazy — dostawa, CEBEA
004.1  manipulowanie en

Udischas R., Xu M., Paganessi I.: Special delivery: ultrapure liquetied gas. Chem. Eng.
2000, t. 107, nr [0, s. 115-116, 118; 8 rys. 1 tab. bibl, 6 poz.

Szczegblny sposéb manipulowania — dostawa ultraczystego skroplonego gazu

ULTRACZYSTY GAZ: DOSTAWA, MANIPULOWANIE, METODY, OPIS, POROWNANIE

Ultraczysle gazy, kidre nie mogg ulec zanieczyszczeniu na drodze do miejsca gdzie sg uzytkowane,
wymagajg szczegdlnego traktowania, Opisano dwie stosowane dragi skladowania i dostarczania
uzytkewnikowi: specjalna szafka z butlami | oprzyrzgdowaniem, oraz dostawa masowa, fuzem.
Oméwiono 4 podstawowe Kategorie urzgdzen dia dostawy takich gazéw: standardowa szafka z butlami.
szafka zintegrowana z instalacig grzeing, dostawa luzem gazu ze Zrédla w fazie gazowej | dostawa
w fazie clekle]. Przedyskutowano efekiywnos$é stosowania tych 4 (kladdw | dokonano paréwnania
kosziow dla NH;, HCI, HF i Cl, przy wybranych kilku wielkogciach natezenia przeplywu. Osobng czesé
poéwiecono blizszemu opisaniu formy gazowej dostawy i przejécia w nig z fazy cieklej,

Wacnik S. 4472000
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