66.023:66.045.1:62~434:62 45: Plaszcz grzejny z welebieniami CEBEA
:66.021.4:532.55.001.2/.3 en
004.1

Garvin J.: Estimate heat transfer and friction in dimple jackets. CEP, 2001, . 97, nr 4,
8. 7375, 1 rys. bibl. 3 poz.

Okredlanie wymiany ciepla i oporu przeptywu w plaszezu grzejnym {chlodzacym)
o powierzchni z wglebieniami

PLASZCZ GRZEJNY, WGLEBIENIA: WYMIANA CIEPLA, OPORY PRZEPLYWU, OBLICZANIE,
PRZYKLAD

Podano szereg korzysci zwigzanych z wprowadzeniem plaszcza grzejnego  (chiodzgcego)
o powierzchni z wgtebieniami podkreélajac, ze prezentujg one znacznie wyisza wymiane ciepta niz
konwencjonaine (gladkie) ptaszcze grzejne, dzigki wywolywang przez wgtebienia turbulencje
przeptywu. Omdwiono zaprezentowane korelacje zwigzane z wymiana ciepla i operem tarcia
w przeplywie w plaszczly; podano na jakich Zrédiach je oparto i w jakim stopniu odstepujg od danych, ktére
53 podawans przaz wytwéreow aparatéw z takimi rodzajami ptaszeza, W oparciu o wspomniane korelacje
i obraz plaszcza z wgtebieniami {rysunek) dokonano drobiazgowego przyktadowego cbliczenia zbiornika
z takim plaszczem.

Wacnik S. 89-52501

CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

021.181:62-462.001.3 Wezownicowe wytwornice pary CEBEA
004.1 en

Crighton P.: Traditional boilers, or steam generators 7 Process Eng. 2001, 1. 82, nr 6,
$. 31-32, 2 rys.

Wezownicowe  wytwornice pary contra  tradycjonalne kotly. (Oméwicnie
problematyki)

KOTLY PAROWE, WEZOWNICOWE WYTWORNICE PARY: POROWNANIE, WYTWORNICE,
OMOWIENIE, ZALETY

Dokonano krétklego poréwnania wladciwosci uiytkowyeh tradycjonalnego kotla | wezZownicowsj
wytwornicy pary twierdzac, Ze ta ostatnia jest mniejsza gabarytowe, bezpieczna, szybciej | bardziej
precyzyjnie sterowalna, takze praktycznie bszobsiugowa. Blizej rozwinieto | przedyskutowano oraz
uzasadniona zalely nowoczesne] wytwornicy kolejno omawiajac oszezednodd na paliwie {blisko 40 % 1),
duza tolerancia na jako$é wody zasiiajace, duza operatywnodé. Podano kilka uwag dotyczgcych
nieklorych elementéw konstrukcji jak wyposazenie calej instalacji spafania, uksziatowania welownicy,
pompy zasilajacej i uktadu zasilania.

Wacnik S. _ 90~46001
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

66.023:66.045.1:66.067.001.3  Czyszczenie ukiadu plymego noénika ciepta CEBEA
004.1 en
004.55

Beain A., Heidari I., Gamble C.: Properly clean oul your organic heat—transfer fluid
systemn. CEP, 2001, . 97, 0r 5, 5. 74-77, 1 Iys.

Wiadciwe oczyszezanie ukiudu plynnego noénika ciepia

WYMIENNIK CIEPLA, PLYN GRZEJINY: OCZYSZCZANIE, SPOSOBRY

Podano ogdlnie na czym polega problem osadzania sig | usuwania zanieczyszczen w ukiadzie grzejnym
ptynnego nosnika ciepta rozwijajac szerzej zjawisko powstawania osadu. Oméwiono zagadnienie poprawy
jakoscl krazgoego ptynu przez stosowanie bocznikowych fitréw, Opisano jakie filtry stosowad, jak je
instalowaé 1 prowadzi¢ eksploatacie; podano szereg danych technicznych i porad arzyblizajgcych
rozwigzanie problemu. Przedyskutowano chemiczne oczyszczanie rozpoczynajac od przygotowania
operacfi i dalej prowadzenie procesu piukania. Ostatnig czg4é poéwiecono mechanicznemy
czyszczeniu i pracom po dokonanym czyszezeniu,

Wacnik S. 91-52801
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

66.045.5:628.175:697.95: Chtodnie wody, unos kropel CEBEA
:502.36:351.777.001.3 pl
004.1

Stechman A.; Unos kropel z chlodni wody. Inz. i Ap. Chem. 2001, (. 40, nr 4 5. 3-8,
2 rys. 1 tab. bibl. 9 poz.

CHLODNIE WODY, KRQPLE, UNOS: POWSTAWANIE, MECHANIZM, ELIMINACJA

Po ogdinym oméwieniu problemu jaki stanowi zjawisko tzw. unosu wody z chiodni w postaci wynoszenia
kropel ponad chiodnig przez strumiel powietrza chlodzgcego, opisano szerzej ruch kropel wody
w powietrzu. Omowiono powstawanie unosu, rozprzestrzenienie sle unoszenych kropel i opad, oraz
separacje kropel ze strumienia powietrza | stosowane do tego celu eliminatory unosu. Opisano straty na
unos i ogdine zasady jego pomiaru. W podsumowaniu pedano migdzy innymi, ze wielko$é strat na unos
bez eliminatora wynosi do 6,3 % nateenia przeptywu wody chlodzgcej, za$ przy uzyciu eliminatora straty
mozna zredukowaéd do 0,005 %.

Wacnik S. 92-52601
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541.124/.127:536.66.001.3 Reukcije potencjalne CEBEA
004.1 en

Steve E.H.: Accomodating potential reactions. Chem. Eng. 2001, t. 108, ur 5, s. 82-86,
7 rys. 2 tab.

Implikacje szczegdlnego problemu egzotermicznych reakeji (reakeje potencjalne),
ktére nieprzewidzianie wykazujg okres zatrzymania przed gwattownym wzrostem
temperatury

REAKCJE POTENCJALNE: OMOWIENIE, PRZEWIDYWANIE, SPOSOB, PRZYKLADY

Na tle zwyczajne] operacii okresowej egzotermicznej reakcfi opisano jaki ma obraz reakeja o spacjalnym
przebisgu gdy, po poedaniu do reakiantu A drugiego reakiantu B i fizyeznym ich zmieszaniu nastepuje pewien
czas niewielkiego wzroslu temperatury; po te] wstepne] przerwie cale “polencjalne” cieplo reakci uwalnia sie
nagie w niekontrolowany sposob. Efekt moze zniszezyé oczekiwany produkt reakeji czy wrgcz przybraé
niebezpiaczna posiaé. Dzialania zapobiegawcze okresfono jako koniecznosc rozpoznania kiedy moze powstac
takie zjawisko | jak sierowad lleé¢ podawanego reakiantu B aby finalna temperatura reakcii nie wykroczyla poza
niabezpieczny poziom. Przedstawiono, omowiono i przekszialcono wzory abliczeniowe tak aby uzyskad
odpowiedz na wyzej podane pytania. Oméwiono chszernie i przedyskutowano 4 rézne raakcje stanowigce
przyktady jak uporac sie z omawianym w artykule problernem.

Wacnik S. 93-39501
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

66.023:66.067.4.001.3 Prasy filtracyjne — nowe rozwigzania CEBEA
004.1 en

Shaw D.: How the filter press is meeting today’s demands. Filtr. Sep. 2001, t. 38, ar 5,
5. 26-28, 4 rys.

Jak prasa liltracyjna dostosowuje si¢ do aktualnych wymogéw

PRASY FILTRACYJNE, WYMCG!: UNOWOCZESNIENIE, ZMIANY, DZIALANIA

Po naszkicowaniu przebiegu wieloletniej kariery pras fitracyjnych i ich rozwaju podano jak rosty,
szczegdinie od lat 1970, stawiane im wymodi i jak podgzaty za tym zmiany w konstrukcji. Kolejno
amowiono gliéwne obszary zmian pras i korzysc jakie przyniosty: uzycie stali na giéwne elementy prasy,
nowoczesny haped hydrauliczny, inne niz dotychezas materialy na plyty filtracyjne, zmechanizowane
operowania plytami i wprowadzenie automatycznych urzgdzer przemywania tkanin filtracyjnych.
Przedyskulowano dalsze inne kierunki zmian jak przejscie na duze i bardzo duze jednosiki o piytach
2 x 2 m, oraz w peini zautomatyzowana maszyna przemywania tkanin. Opisano niektére zagadnienia
aplikacyjne nowych pras filtracyjnych.

Wacnik S. 94-39801
CEBEA - PRZEGILAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

627.15:627.17:628.16: Oczyszezanic wody rzeczngj CEBEA
:66.067.001.3 en
001.6/.7
004.1

Meyer—Blumenroth U., Schneider B.: Effective UF treatment for surface water.
Filtr. Sep. 2001, t. 38, nr 4, s. 32-34, 5rys. 1 tab,

Efektywne oczyszczanie wody rzecznej przy zastosowaniu ultrafiltracji

WODA RZECZNA, OBROBKA, WODA PRZEMYSLOWA, PiTNA: DZIALANIA, ULTRAFILTRACJA,
MEMBRANA, CHARAKTERYSTYKA, BUDOWA, EFEKTY

Obrébka wéd powierzchniowyoh (giéwnie woda rzeczna, jeziora) dia celéw przemysiowych, a przede
wazystkim jako wody pitnej, jest niezbgdna z uwagi na metnoi¢ i zawartoss bakterii. Nakrelono kierunki
dziatan uzdatniania takie] wody szerzej rozwiajac rolg ultrafiltracji i membran o odpowiednie] budowia
i jakosci. Oméwiono specjalnie opracowang dla spetniania takich wymogdaw hydrofilowsg membrang
prezeniujac jej charakterystyke. Opisano strukiure takie] membrany z drazonych widkien i jej budowe
modulows oraz dziatanie i korzyéci jakie przynosi. Podano informacje o badaniach przemystowych.

Wacnik S, 95-32801
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661.418:661.42.002.2  Produkcja chloru z wykorzystaniem nanofiltracii CEBEA
001.3 en
001.7
004.1

BarrA: Sulphate removal by nanofiltration. Filtr. Sep. 2001, t. 38, nr 6, 5. 18-20, 5 rys.

Usuwanie siarczanu sodowego (z procesu produkcji chloru) przy wykorzystaniu
nanofiltracji

CHLOR, PRODUKCJIA, SIARCZAN SODU, USUWANIE: NOWA METODA, OPIS, KORZYSCI
Ogromna i stale rosngca produkeja chioru oparta jest o proces z uzyclem chlorku sodowegs (NaCl)
a 56l ta zawiera szereg zanieczyszczen, w tym znaczgcg ilogd siarczanu sodowego, ktory Urzeba
usuwaé. Krétko opisano stosowane w tym celu technologle |ich ujemne strony (gidwnie duze koszty)
i na tym tle oméwiono szeroko nowa technologie wykorzystujaca technike membranowej nanofiltraci.
Opisano je] istotg, badania i rozwdj a2 do formy pétprzemysiowej, a takze budowg aparatury. Omowiono
tez uzyskane efekty, w tym znaczne korzyéci zwigzane z ochrong $radowiska naturalnego i potanieniem
produkeji; dokonano poréwnania kosztéw stosowania nowej metody z dwoma najpowszechniejszymi
tragdycjonalnymi metodami produkeyjnymi.

Wacnik S. 96-46401
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620.4:628.175:66.067.001.3  Obiegi wodne w energetyce — filtracja CEBEA
004.1 pl

Pabi$ A., Zyla R.: Nowe tendencje w doborze urzadzen wezta tiltracji obiegéw
wodnych w energetyce. Inz. i Ap. Chem. 2001, t. 40, ar 4, 5. 20-23, 8 rys. 1 tab.
bibl. 7 poz.

ENERGETYKA, OBIEG WODNY, FLTRACJA: DOBOR, PRZYKLADY, TENDENCJE

Zwrdcono uwage na bardzo duze znaczenie jakoscl wody surowe] wykorzystywanej w energetyce i role
filtracji jako etapu przygotowania wody zaréwno dla ukiadu chfodzgcege jak i kottowego, Dokonano
przegladu filréw samoczyszezgeych, kidre mogg zastepowad pospieszne filtry cisnieniowe w weziach
filtracji obiegdw w energetyce. Po informacii dotyczace] tradycyjnege typu aparatéw filracji oméwiono
obszernie budowe, dziatanie i stosowanie lgcznie z oceng efeklywnoséci i szeregiem danych
taechnicznych samoczyszczgcego sie filtu Cyna Sand, typu Strain—o-Matic (SOM i SOMLDR), oraz
firmy 28.

Wacnik S. g7-53101
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661.7:661.92:66.074;
:577.35.001.3/.6
004.1

Lote organiczne skiadniki — powietrze: CEBEA
separacja membranowa en

Degreve 1., Everaert K., Baeyens J.: The use of gaz membrane for VOC-air separations.
Tilr. Sep. 2001, t. 38, nr 4, s. 49-54, 9 rys. 5 tab. bibl. 10 poz.

Zastosowanie membran gazowych do procesu separacji lotnych organicznych
skiadnikéw — powietrze

LOTNE ORGANICZNE SKLADNIKI, POWIETRZE, SEPARACJA: MEMBRANY, PROCES, BADANIA,
WYNIKI, STOSOWANIE

Normy i przepisy ograniczajg emisje lotnych organicznych sitadnikéw do atmosfery, a wéréd réznych
sposobgw obnizenia emisji technika separacil membranowe] zyskuje szerokie zastosowanie z uwagi na
selektywne przenikanie przez nie organicznych sktadnikéw z powletrza, Podjeto badania w te] materil,
Opisane zasady prowadzonych badan (lacznie z wykorzystaniem swobodnego modetu), aparature
i przebieg badat gazéw i par dia réznych kompozylowych membran o cienkie] warstwie w postaci
arkusza, z zwarty elastomerowa cienkg warstwa na porowatym podiozu nosnym. Przedstawiono
i przeanalizowano uzyskane wyniki badah, Dokenane krétkiego przegladu akiualnych przemystowych
zastosowar te] techniki do wytapywania polutantéw.

Waenik S, 98-33301
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622.755:658.512.2.001.3 Geometria hydrocyklonu: wplyw jej zmiany CEBEA
001.7 en
004.1

Statie E.C., Salcudean M.E., Gartshore 1.S.: The influence of hydrocyclone geometry
on separation and {ibre classification. Filtr, Sep. 2001, t. 38, nr 6, s. 3641, O rys. 1 lab.
bibi. 17 poz.

Wptyw geometrii hydrocyklonu na efekt rozdzishu i klasytikacji wiokien {drzewnych)

HYDROCYKLON, GEOMETRIA: ZMIANA GEOMETRII, WPLYW, BADANIA, WYNIKI

Nakreélono znaczenie jakie majg hydrocyklony w rdéznych przemysiach, z szczegblnym podkresleniem roli
w przamysle celulozowo-papierniczym (jak oddzielania sztywnych czastek i nieregularmych widkies
drzewnych) i nawigzano do roznych znanych badan budowy i dziatan hydrocyklonu. Podjgto przebadanie
wplywu zmian geomettii typowego hydrocyklonu na efekt separacji oraz kiasylikacje wtdkian. Opisano
it omowiono modef przeplywu i matematyezny model pela pracu fazy cieklej, celem okredlenia pradkosci | ruchu
czaslek i wiokien w réznych elementach cyklonu; kelejnc analizowano wplyw zmian w czedei $rodkowaj,
dlugosci czesct cylindrycznej i dtugosci zawirowacza , rednicy rury zasilaiacej i rury wylewu oraz przelewu,
a takze érednicy czesci cylindryczne] aparatu. Przedyskuiowano uzyskane wyniki dotyczace kolejno ww.
elementow. W podsumowaniu siwierdzono, Ze wyniki polwierdzity iz geomelryczne wymiary hydrocyklonu
Dabira sg bliskie ich optymalnym wartosciom za wyiatkiem $rednicy krdcca zasitajgcego kidra powinna byé
Zmnigjszona ¢ oK. 30%.

Wacnik S. 99-46201
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621.928.2:62.752: Wibracyjne przesiewacze — niszezenic sil CEBEA
:620.19.004.63/.64 en

Alamzad H.: Prevent premature screen breakage in circular vibratory separators. CEP,
2001, t. 97, nr 5, s. 78-79, 4 rys.

Problem zapobiegania przedwczesnym rozrywaniom i amaniom sit obrotowych
wibracyjnych przesiewaczy

PRZESIEWACZ WIBRACYJNY, SITA, NISZCZENIE: ZAPOBIEGANIE, SPCSOBY

Podano jakie zjawlska prowadzg do przedwczesnego niszczenia przesiewaczy i kolejno oméwiono
Zmgczenie material sita | jege powigzarh z obudows, wstrzas | uderzenia, korozje i Scieranie.
Przedyskutowano dziatania, ktére moga zapobiegaé niszezeniu sit i podano szereg szezegdlowych
danych, uwag i zalecen.

Wacnik S. 100-53201
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621.65:621.643.3.001.3 Pompa perystaltyczna — nowe rozwigzanie CEBEA
001.7/.8 en
004.1

New design dramatically increases life of peristaltic pump. Chem. Eng. 2001, t. 108,
nré, s 21, 1 rys.

Nowe rozwigzanie perystaltycznej pompy znacznie przediuzajyce jej Zywotnosé

POMPA PERYSTALTYCZNA: ROZWIAZANIE, NOWOSE, ZYWOTNOSC, OFIS

Podano krotkg informacie o nowym rozwigzaniu usuwajgcym piete achillesowa pomp perystaltycznych,
ktérych gietki waz ~ przy tudnym pompowanym medium — ma zywotnos¢ zaledwie od 1 do 4 miesigcy.
To rozwigzanie wydtuZa zywotnodc weza nawet do 2 lat. Oméwiono zasade dziatania {z rysunkiem), ktéra
polega na tym, ze waZ jest sciskany miedzy dwoma stalowymi ptytami na calej diugosci (zwykle ok. 2 ft);
gérna jest stata za$ dolna podnosi sie i opuszeza w sposdh powtarzajacy, przez walek krzywkowy.
Pompa moze posiadaé do 4 weZéw dzialajgcych sekwencjalnie przez pojedyniczy walek krzywkowy,
dajac staty rdwnomierny przyphyw,

Wacnik S. 10148701
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664.1:633.413:621.979.2: Wyzymanie krajanki buraczanej na zimno CEBEA
:621.3.02:60-975.001.3/.6 en
004.1

Bouzrara H., Vorobiev E.: Non-thermal pressing and washing of fresh sugarbeet
cosseltes combined with pulsed electrical field. Zuckerind, 2001, 1. 126, nr 6,
$. 463-464, 8 rys. bibl. 14 poz.

Wyzymanie na zimno krajanki buraczanej powiazane z pulsujgcym polem
elektrycznym

KRAJANKA, WYZYMANIE NA ZIMNO, POLE ELEKTRYCZNE: BADANIA, CPIS, EFEKTY

Opisano rézne drogl uzyskania surowego soku z krajanki buraczane] unikaige klasycznej ekstrakefi z uzyciem wody
i energii ciepinal: wszysthle one ukierunkowane byly na uzyskanie dobre] jako§ci soku przy obnlzonym zuzyciu energii.
Przedslawiono badania uzyskania soku 2z Krajanki przez wyciskanie, poddanej dziafaniu pola elekirycznego,
W lemperalurze ofoczenia. Oplsano blizej aparalurg badawczg 1 stosowane malerialy, oraz metodologie
eksperymentu. Mechaniczne wyZzymanie prowadzone bylo dwustopniowo przedzielone przez slosowanie dzialanla
impuiséw elekirycznych, a po tym “placek” byt feszcze przemywany wods o temperalurze otoczenia, Dokonano
obszernej analizy uzyskanych wynikéw badan. Efektem bylo uzyskanie ok. 98 % rozpuszezalne] substancyl zaware)
w keajance buraczanej. Blorge pod vwage zaréwno moc jak § lodé impulséw elekiryeznych prog energif pozwalajace|
na calkewita przepuszczanie tkanki komdérkowe| okreslone na ok. 6.10 ™ KWitkg.

Wacnik S. 101-40201
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664.1.03:664.12.001 .4 Potechniczna instalacia oczyszezania soku CEBEA
001.55 en
004.1

Pilot plant installation for the purification of raw juices. Part 11, Gplimization of the
operating paramelers in the preliming and main liming units. Garcia Cubero M. T i inni.
Zuckerind. 2001, t. 126, nr 5, 5. 391-395, 6 tab. bibi. 15 poz.

Instalacja oczyszezania soku surowego w skali piéltechnicunej, Czedé 11 optymizacja
parametréow ruchowych defekaci wstepnej i gtdwnej

SOK SUROWY, QCZYSZCZANIE, INSTALACJA POLTECHNICZNA: PRACA, BADANIA, WYNIKI,

PARAMETRY OPTYMALNE

Przedstawiono wyniki § analizg pracy instaiacji w skali pdttechnicznej (patrz Przegl. Dok. Nr 2/2001, poz, 66) przy
modylikowanych paramelrach ruchowych defekacji wstepnej i gidwne]. Rozpatrywane parametry dolyczyly
medylikowania przeblegu wartoscl pH oraz czasu przebywania w defekatorze wslgpnym | koficowe] wartoscl pH
wstepnie zdelekowanego soku, W delekacji gidwnej modytikowane bylo dodawanie wapna i czas przebywania soku.
Srednie dane z stalystycznego przebiegu defekacii wslepnej wykazaly, ze najlepsze czysioéci soku uzyskano przy
finarnym przebiegu wartosci pH; czas przebywania 15 min. | koficowe pH = 11 zapewnily dalszg jakos¢ soku
2 saluracji. Dia uzyskania oczyszczonego soku o odpowiednie] jako$c wymagane dezowanie wapna odpowiada
Feap =0.6 - 0,7 a czas przebywania w defekalorze glownym powinlea wynosi¢ 20 min.

Waenik S, 103-34101
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664.12:664.1.05:66-932.4: Krystalizacja — proces ciggly CEBEA
:66~-932.2.001.7/.8; 001.3; 004.1 w kaskadach de

Jeschka S., Lorenz M.: Umstellung der diskontinuierlichen Verdampfungskristallisation
von Rohzucker und Nachprodukt auf kotinuierlich arbeilende horizontate Kaskaden.
Zuckerind. 2001, t. 120, nr 6, 5. 448-455, 11 rys. 7 tab. bibl. 20 poz.

Przestawienie periodycznej krystalizacji z  odparowaniem cukru  surowego
i produktéw dalszych rzutéw na w sposéb ciggly pracujyce poziome kaskady
(przebudowane aparaty)

CUKIER SUROWY, DALSZE RZUTY, KRYSTALIZACJA: PROCES CIAGLY, KASKADY

Realizujgc szeroko zakrojony program obnizenia zuzycia energii w cukrowni o przercbie 13000 t/d
zdecydowano sie na przesiawienie slacji periodycznych krystalizaloréw z odparowywaniem cukru 26itego
i produktow dalszych rzuldw w poziomg kaskade aparaléw pracujgcych w sposdb clagly, Przej$cie z pary na
opary ¢ cbnizonym cignieniu pozwolito na dodatkowe odparowanie wody w wyparce, Nadto uzyskano bardzief
rownomierng prace stacjl, lepsza prace wirdwki i oszezednosei energli dzieki wigkszej wydajnosdci cdparowania
w wyparce. Po wprowadzeniu w antykule omowiono cata przebudowe i konstrukecje kaskad tgeznie z danymi
wyjsciowymi procesu, koncepcjg sterowania i kontroli przebiegu procesu, sposéb posigpowania przy
czyszozeniu aparatdw kaskady, oraz przedstawiono i przedyskutowano wyniki | dana eksploatacyjne.

Waenik S, 104-40301
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001



664.12:66.047:66.012.3; Suszarki wystodkow niskotemperaturowe, CEBEA
66-977.001.3 abiernatywy de

004.1

Hempelmann R.: Weiferentwicklung der NTT und mégliche Alternativen. Zuckerind.
20001, 1. 126, nr 5, 5. 361-364, 6 rys. 2 tab. bibl. 2 poz,

Rozwdj niskotemperaturowej technologii  suszenia (wyslodkéw) i mozliwe
alternatywy

SUSZENIE WYSLODKCW: CIEPLO ODPADOWE, SUSZARKI NISKOTEMPERATUROWE
PRZENOSNIKOWE, BEBNOWE, PARA PRZEGRZANA, KOMBINACJE, OPISY

Szeroko dyskutowane w ostatnich latach zagadnienie suszenia wystodkéw glownie koncentruje sig na
zutylizowanie ciepta odpadowego w suszarkach niskotemperaturowych craz takich, ktbre wykorzystuig
parg przegrzang. Przysziesciowe koncepcje suszarek niskotemperaturowych prezentujg uktad
przenoénikéw lasmowych z wystodkami, wymienniki ciepta umieszczone tuz nad nimi oraz wbudowane
wentyiatory o krotkie] drodze powietrza. W odniesieniu do suszenia parg, jako alternatywg dla suszarki
fluidainej, stworzono suszarke bebnowg nowego typu. Szerze] omdwiono ww. koncepcje i rézne
systemy suszenia | ich Kombinowane uklady, podajgc tez niektére podstawowe dane zwigzane
Z procesem suszenia wystodkéw.

Wacnik S. 105-34201
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001%
62-137:338.95:538.97.001.3/.4 Niszczenie czystek w wirdwee CEBEA

0041 en

004.64/.65

Bentz M., Stahl W.: Investigation on particle destruction in centrifuges for improving
product and process quality. Filtr. Sep. 2001, 1. 38, nr 6, 5. 42-47, 12 rys. bibl. 2 poz.

Badania niszczenia czastek w wirdwkach celem poprawy produktu i jakosci procesu

WIROWKA, NISZCZENIE CZASTEK: BADANIA, OPIS, WYNIK], WSKAZOWKI

Opisano istotny problem wplywu jakosci produktu w procesie jego wylwarzania i wptywu nan na
uszkodzenia i niszczenie czgstek stalych, szozegdinie w przemysle spozywczym, chemicznym,
farmaceutyczaym; szerzej omdwiono tg tematyke. Podjeto badania zjawiska niszczenia czastek
w wirdwkach pulsacyjnych ze spychaczem. Opisano na czym polega i jak przebiega proces uszkadzania
i niszczenta elementéw obrabianego materiatu t przeanalizowano kidre miejsca w wiréwce sg gléwnymi
zrodiami takiego zjawiska: na wejéciu do bebna, wzdiuz przebiegu materiatu przez spychacz wzdiuz
bebna, na wyjsciu materiatu. Oméwiono dalej jakie materiaty przyjeto do badari éciskania i innych cech
czgstek, oraz opisanc przebieg bada. Dokonano analizy uzyskanych wynikéw, kidre daly duzy obraz
wplywu réznych cech materialu badanego na jego uszkodzenie | ewentualne jego modyfikowanie, oraz
zmiang niektérych parametréw ruchowych wiréwkii pewne propozycje zmian w samej maszynie, gidwnie
na wlocie | wylocie.
Wacnik S. 10653301
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

664.12/.14:664.292: Cukier - specjalne produkty, (luidyzacja CEBEA
:66.096.5.001.3 de
004.1

Krell L., Morle-Heynisch T.: Einsatz der Wirbelschichi-Technik fiir die Herstellung von
Sonderprodukten in der Zuckerindustrie. Zuckerind. 2001, . 126, nr 6, 5. 437443, 8 rys.
bibl. 4 poz.

Wprowadzenie techniki fluidyzacji do wytwarzania specjalnych produktow
{jak opisany cukier zelujicy)

CUKIER ZULUJACY: RECEFTURA, PRODUKCJA, URZADZENIA, ZLOZE FLUIDALNE, WYNIKI

Po krotkim omdwieniv stosowania techniki zioza fluidalnego w cukrowniach (w Niemczech) opisane
problem wykorzystania tej techniki dla predukeji cukru zelujgcege, podano jego wiasciwosci,
zastosowanie, receplure i konwencjonalny sposéb produkcji oraz nowe dzisiejsze wymagania stawiane
temu produktowi. Obszernie przedyskutowano technologiczne aspekty nowoczesnego procesu,
przedsiawiono schemat instalacji produkcyjnej (o wielkodci przemyslowe), pracujgca od soku 2000 jako
czest cukrowni Uelzen w Niemczech) | omdwiono stosowane urzadzenia, osobng czedé poswigcajge
ztozu fluidalnemu w procesie aglomeracji / suszenia. Przedyskutowano charaklerystyke otrzymanege
produkiu oraz cgdline wyniki produkeyjne (z podaniem szeregu danych technicznych).

Waenik S. 10740401
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001
621.5:681.5.01.001.1 Pneumatyczne uktady sterujgee ~ projektowanie CEBEA

pl

Wesierski LN Projektowanie pneumatycznych ukladdw sterujacych, Pneumatyka,
2001, nr 4, s. 43-46, 5 rys. bibl. 4 poz.

PNEUMATYKA, UKLADY STERUJACE: PROJEKTOWANIE, PRZEBIEG

Stwierdzono, ze projektowanie pneumatycznego uktadu sterujgcego mozna przeprowadzié metods
algorytmiczng albo analityczng i krétke okreslono kolejne kroki dziatania; synteza abstrakcyjna,
strukturalna i techniczna, Wybierajge sposéb sterowania okreslono jakimi ukladami nappdowymi mozna
go realizowac i jakie aspekly analizy ukladu braé pod uwage. Rozwinieto tg problematyke | podstawy
teoretyczne projektowania. Dokonane przegladu wybranych metod projektowania  ukladdw
z dwustronnymi i tréjstronnymi elementami wykonawczymi oraz dwuwartosciowymi i tréjwartodciowymi
sygnatami pneumatycznymi. Obszernie omdwicno synteze abstrakcyjng oraz wybdr odpowiedniej metody
syntezy strukiuralnej, Synteza techniczna oparta jest ¢ dabdr konkretnych elementéw Katalogowych
Z uwzglednienieniam charakterystyk technicznych,

Wacnik S. 108-53601
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621.51;001.3 Uktad sprezonego powielrza ~ ekonomika CEBEA
003.1 ol

Singer .: Efektywnosé ekonomiczng uchodzi w powietrze. Mozliwodcei zmniejszenia
kosztéw w systemach sprezonego powietrza — czesé L Pneumatyka, 2001, or 4,
s. 34-36, 6 rys.

SPREZONE POWIETRZE, UKLAD: EEFEKTYWNOSE EKONOMICZNA, OSZCZEDNOSE,
POSZUKIWANIE

Stwierdzono, ze w koszcie systemu sprezonego powistrza koszt zuzytej energii sioga 86 % (przy koszcie
Zakupu ponizej 10 %; reszta to koszly zwigzane z obstuga) i wrasnie tutaj istniejg duze mozliwosci
oszczednosel, W krdtkim wywodzie uzasadnions, ze istotny wzrost kosztow jest efektem spadku
cisniania, a straty cisnienia zwigzano z dwoma przyczynami: oporami przeptywu i przeciekami powietrza.
Opory przeptywu przypisano w duzej mierze filtrom powietrza, ktorym poswigcono wigle miejsca. Dalsza
czes¢ przeznaczono na oszczednosci jakie moze przyniesé pewne “przewymiarowanie” sprezarki.
Na przykiadzie dokonano poréwnania mozliwosci oszezednosci tg drogg.

Wacnik 5. 108-53501
CEBEA -~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

62-85:621.542:62-222: Szybkobiezny sitownik pacumatyczny CEBEA
102-24.001.3/4 pl
00lL7
004.1

Kiczkowink T.: Szybkobieiny sitownik pneumatyczny z whudowanym zbiornikiem.
Pneumatyka, 2001, ur 2, 5. 36-38, 2 rys. bibl, 7 poz.

SILOWNIK PNEUMATYCZNY, SZYBKOBIEZNY, WBUDOWANY ZBIORNIK: BUDOWA CPIS
ZALETY, WADY

Opisano rézne formy wykorzystania sitownikéw pneumatycznych { wymogi jakie musza spelniad, Jednym
Z nich jest 2wigkszanie predkosci sitownika przeznaczonego dla okreslonych celéw. Omdwiono budowe
i dzialanie sitownika z wbudewanym zbiornikiem oraz zalely jakie prezentuje; jako wady wymieniono
stosunkowo diugi ckres przygolowawezy i trudnosoi wyhamowania ttoka przy ruchu powrotnym.
Przedstawiono sposoby zminimalizowania wymienionych wad tych sitownikéw. Osobng czesé
pos$wigcono mozliwodciom zastosowarn omawianych sitownikéw oraz problemu ich zastosowania.

Wacnik S. 110-34601
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTAGYJNY nr 3/2001

628.3:628.47.001.3/4  Osady kanalizacyjne — odwadniatie, wykorzystanie  CEBEA
016 en
004.1

Weismantel G.: Whal's new in sewage sludge separation and processing? Filtr, Sep.
2001, . 38, nr 5, 5. 22-23, 1 rys.

Co nowego w procesie rozdzialu i przerdbki osaddéw kanalizacyjnych?

OSADY KANALIZACYJINE: WYKORZYSTANIE, ODWADNIANIE, METODA, OPIS

Biorac pod uwage tendencje wykorzystania Sciokéw kanalizacyjnych fako 2rédia energii i jako nawoz,
ogolnie omowiono Jak w praktyce jest ta tematyka widziana | realizowana w USA, Istotnym zadaniam do
rozwigzania jest problem zminimalizowania zawartosci wody w tych Sciekach. Zaprezentowane bardzo
ciekawg instalacje (schemat) odwadniania $ciekéw. Obszernie omowione na czym ona polega i jakie
liczne ma zalety. Opisano tez kika adaptacji konwencjonalnych technologii odwadniania; podano uwagi
o pemystach w tej materii. Zwrécono uwage na liczne w LISA firmy zajmujace sig roznymi urzadzeniami
procesowymi cdwadniania $ciekéw kanalizacyjnych.

Wacnik 5. 111-40701
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001 .

628.3:66.046.4; Nowa instalacia obrobki sciekow CEBEA
166.049.1,001.3 en
001.6/.7
004.1

Evaporation - incineration combination lowers the cost of freating liquid wastes. Chem.
Eng. 2001, 1. 108, or 6, s. 23, | rys.

Kombinacja odparowania - spalaniz obniza koszt obrabki plynnych dciekdw

SCIEK), OBROBKA; ODPAROWANIE, UTLENIANIE, SPALANIE, INSTALACJA
W krétkie] informacji o wprowadzeniu na rynek nowej instalacji (podano schemat) spaiania $cickéw
zawierajacych organiczne zwiazki o niskiej temperaturze wizenia fub tworzgcych miaszaniny
azeotropowe podano, ze jest ona energetycznie tafsza o ok, 70-75 %, a koszt inwestycyjny jest
o potowe nizszy w stosunku do kenwencjonainegj instalacji. Scieki sg odparowywane parg o niskim
cisnienlu a opary sg misszane w temperaturza 100°C z powietrzem i podawane do aparaty
przeprowadzania regeneracyjnego ulleniania, Organiczne zwigzki sg utleniane w maiym piecu
W temperaturze do 1200°C na dwutlenek wegla | wodg. Substancje nislotne z wyparki sg rozpylane
i spalane gorgeymi gazaml 2z aparatu utleniania. Skutecznos¢ rozktadu $ciekéw w tej instaacii
przekracza 99 %.
Wacnik S. 112-47601
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001



677.077:677.08:002.67/.68 Odpady tkanin - zawracanie do obiegu CEBEA
001.4 en
001.6

Cleaning up diaper wasl. Chem. Eng. 2041, . 108, nr 6, 5. 21-22

Uporzadkowanie problemu odpsddéw majacych postad brakdw produkeyjnych
niektdrych tkanin

MATERIAL, TKANINY, ODPADY: WYKORZYSTANIE, METODA, OPIS, EFEKTY

Niektdre tkaniny stanowigce miejskie odpady to — jak sie okazuje - w 3 do 10 procentami sg brakami
produkeyjnymi bowiem trudno je wykorzystaé z uwagl na trudnosct rozdziatu widkien celulozowych
i nadzwyczaj chionnego polimery, kidre tworzg posta¢ homogenicznego zestawu skiadnikéw, Podano
krotkg informacje o rozwigzaniu tego problemu, a opfacalny proces pozwala odzyskaé 95 % cefufozy
i 98 % wspomnianego juz polimeru do wykorzystania. Po mechanicznym usunieciu polimerowej warstewki
malerialu, i ona, i celuloza sg odrywane od siebie przez kontrolowany Scinajgey strumieri powietrza; oba
materialy pneumalycznie wprowadzane sg na wibracyjne sita, ktdre pozwalajg przejsé polimerowi
a zatrzymujg celulozowy materiat. W fabryce tkaniny uzyskiwano zawracaniem do obiegu 250 kgih
traconych uprzednio odpadéw. Zwrot kosztéw inwestycyjnyeh omawianego procesu okreslany jest na
18 miesigcy.

Wacnlk S. . 113-47501
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

$628.39:66.098.001.3 Biologiczne oczyszczanie gleby CEBEA
004.1 en

Bio clean—up for contaminated land. Process Eng. 2001, 1. 82, nr 6, 5. 37-38.

Biologiczne oczyszczanie chemicznie zanieczyszezonej gleby. (Oméwienie problemu)

GLEBA, CHEMIA, ZANIECZYSZCZENIE: OCZYSZCZANIE BIOLOGICZNE, POMOGC, ZRODLA
Poruszone sprawe biologicznego oczyszczania t przywracania do stanu uzytkowania zanieczyszczonej
chemicznymi organicznymi zwigzkami gleby t wody gruntowej. Taki proces, wprawdzie bardzief
rozciggniely w czasie niz w konwencjonalnych metodach, jest zdecydowanie tafszy i przyjazny
$rodowisku naturathemu, Podanc od czego zalezy powodzenie tej metody i jakie sg zasady
jej stosowania. Omoéwiono prakiyczne efekty stosowania biologicznego oczyszezania gleby
zanieczyszczone] weglowodorami, smoig weglowa, cigzkimi metatami i fenolami, amoniakiem. Nawigzano
do rzadowego programu BIO-WISE w W. Brytanii, gdzie i jaka pomoc oraz porady, literature i publikacje
w te] materii mozna znaleZ¢, jakie instalacje dzialajg w tej tematyce.

Wacnik S. 114-47701
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

628.1.03:628.179:628.16.001.7/.8 Zawracanie wody do obicgu CEBEA
001.3 en
(04,1

Water recycling: how feasible is it7 Filtr, Sep. 2001, 1. 38, nr 4, 5. 26-29, 2 rys. 3 tab. bibl.
11 poz.

Ponowne zawracanie wody do obiegu: jak to mozliwe do przeprowadzenia

WODA DESZCZOWA, Z KAPIELI, ZAWRACANIE DO OBIEGU: OBROBKA, TECHNOLOGIA,
SKUTEGZNOSC

Szeroko zakrojone badania problemu zawracania do obiegu i ponownege uzycia wody z odptywowych
wad, przedstawiono odniesione do obszaru Zjednoczonego Krdlestwa (W.Brylania); rzecz sprowadzono
w zasadzie do wykorzystania wody deszczowej i tzw. "szarych" wod {wody z kapieli, tuszu, basendw
kapisiowych). Krotko opisano samg materip zawracania obu tych wéd, ich ogéing charaklerystyke
i réznice w ich obiegu, oraz obszernie oméwiono ich jako$¢ w sensie zawartych w nich
zanieczyszezentach mechanicznych, chemicznych i baklericlogicznych. Przedstawiono technoiogie
recyklingu {gléwnie “szarych” wod) prezentujge tez uzyskiwane skutecznodci usuwania niepozadanych
substancji. Osobno omowiono ustosunkowanie sig ludzi do poczynan w kierunku wykorzystania
omawianych wod.

Wacnik S. 115-34801
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

662.64:661 .98; Redukcja emisji NO, — nowa metoda CEBEA
:628.511/.512.001.3 en
001.6/.7
004.1

ATcool” way to cut NO, emissions. Chem. Eng. 2001, (. 108, nr 6, 5. 19, [ rys.

Nowy sposdb red ukcji emisji NO,

NOx, EMISJA: REDUKCJA, SPOSGB, INSTALACJA, OPIS, EFEKTY

W krotkiej nolatce opisano (fgcznie ze schematem instafaci) nowy painik (do gazowych palenisk
i kotiéw) z zastosowaniem recyrkulaci spalin celem redukcji emisji NO,. W badaniach uzyskiwano
konsekwentnie poziom NO, 30 ppm, a takze i tak niski jak 10 ppm. Gazy spalinowe z komina sg mieszane
z paliwern {ptynnym) zasilajacym palnik, obnizajac energie paliwa z 1200 do 400 Btu/it’, co w efekcie
obniza adiabatycznie tempsrature plomienia, a to powoduje redukcje NO,, Zasadniczym elementem jest
opatentowana pompa strumieniowa venturi powodujaca recyrkulacje spalin i ich mieszanie
z wprowadzanym paliwern do pompy; niepotrzebne jest stosowanie wentylatora. Cata instalacja, bardzo
presta i tania, moze by¢ stosowana do istniejgcych modernizowanych urzadzen. Dia typowego paleniska
100 MMBIlu/h raczny koszt tony tak usuwanych NO, wynosi tylko 527 dol. w stosunku do 3.148 dot/t
dla selektywnej katalitycznej redukcjt.

Wacnik 5. 116-47401
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001



£28.165:621.548:621.472.001.3 Odnawialne Zrédta cnergii CEBLEA
001.6/.7 en
004.1

RE powers desalination. Filtr. Sep. 2001, 1. 38, wr 4, 5. 30-31, 3 rys.

Odnawialne Zrodia energii jako sha napedowa procesu odsalania

WODA, ODSALANIE: ENERGIA, WIATR, SLONCE, iNSTALACJE

Problem zaopatrzenia w wodg pitng i brak jej naturalnych Zrédet rozwigzuje odsalanie. Nakreslone
problem uzysku wody z procesu odsalania, réznymi drogami, z ktérych wybrano i eméwiono
wykorzystanie do tege celu odzyskiwalnej energii wiartu i storica. Rozwijajac szerze te tematyke opisano
schemat iinstalacie przemystowego odsalania wody opartg o energie wiatru, przy wykorzystaniu procesu
odwrbcone] osmozy; pedano nieco danych i gldéwne miejsca lokalizowania wraz z uwagami na najblizsza
przysziosd. Podobnie omawiono droge poprzez wykorzystanie energii stoneczne] jako Zrédia clepta dla
wietostopniowego odparowywania | wielostopniowe] destylacii.

Wacnik S. 117-34901
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

628.3:628.51.001.3/.6 Scieki przemystowe toksyczne — badania, wyniki CEBEA
004.1 pl

Barbusinski K.: Skuteczne oczyszezanie §ciekdw przemystowych z punktu widzenia
ich toksyeznoscei dla $rodowiska, Ochir. pow. i problemy odpaddw, 2001, . 35, or 3,
s. 110-112, 1 tab. bibl. & poz.

TOKSYCZNE SCIEK], CHARAKTERYSTYKA, BADANIA: OPIS, WYNIKI

Przedstawiono rezultaty badart dotyczacych oczyszezania niebezpiecznych sciekGw przemystowych pod
katem efektywnego usunigcia zanisczyszczer organicznych i toksycznogci éciekéw, Potwierdzity one
bardzo wazny poglad, ze odno$nie do toksycznych Sciekéw nie wystarczy uwzglednié stopien degradacii
zanieczyszczenia typu organicznego, zwigzkéw biogennych i substancji specylicznych, ale i obnizenia
ich toksycznoéci do akceplowanego poziomu. Oméwiono zaawansowane metody utleniania
z wykorzystaniem H,0, oraz toksycznosci produkidw utleniania zanieczyszczet. Przedstawiono
obszernie wyniki badar éciekdw z predukcji bezwodnika kwasu maleinowego, klejéw mocznikowych,
aikoholl OXO, pestycyddw i éciekéw barwnych, oraz ich charakterystyk. Oplsano przyjety sposéb
oznaczania toksycznosci i przedyskutowano efekty oczyszezania.

Wacnik S. 118-41001
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001

628.474/.475:547.8: Obnizenie emisji dioksyn CEBEA
:628.512.001.0/.7 en
001.3
004.1

Special agents foil dioxin emissions. Chem. Eng. 2001, 1. 108, nr 5, 5. 19.

Specjalne chemiczne czynniki zwalczajyce emisje dioksyn

ODPADY, SPALANIE, DIOKSYNY, EMISJA, REDUKCJA: EFEKTY, SPECJALNE CZYNNIKI,
INFORMACJA

Podano informacje o opracowaniu dwdch chemicznych czynnikéw powodujacych obnizenie emisji
dioksyn z procesu spalania odpaddw. Oba czynniki sg zlozone z nieorganicznych zwigzkéw fosforu
i rozkiadajg sie w terp. 300-400°C wytwarzajge woddr atomowy redukujacy dicksyne przez reagowanie
z rodnikami chicrowymi dioksyn do chiorowodoru. Jeden z nich obniza zawartosé dicksyny lotnego
popiolu o 96 %, drugi zmnigjsza tworzenie sie dioksyn w samym procesie spalania odpaddw
zawierajgeych chlor o 9% %. Oba czynniki nie tworzg toksycznych substancji po reakciji i sg bardzo
bezpiaczne. Koszt czynnikéw podawanych w ilogci 5 % wagowo: pierwszy 8 dol kg, drugi 15-20 dol /kg.

Wacnik S. 11941201
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 3/2001 ’

66.01:614.8:621.646.4: Bezpieczetistwo procesu — dobdr zaworow CEBEA
:621.646.8.001.2/.3 en
004.1

VanLier H., Popa A.: How will new safety standards dictate vatve selection ? Process.
Eng. 2001, . 82, nr 6, 5. 19-20, 3 rys, | tab.

Kwestia zawordw dla ukladu bezpieczenstwa procesu technologicznego

PROCES, BEZPIECZENSTWO, SYSTEM: ZAWORY, DOBOR

W systemie bezpieczerstwa procesu wazng rolg pelnig zawory, zwykle jaka nieaklywne skiadniki, kiére
uruchamiajg sie gdy w procesie dzisje sie coé ziego. Omdwiono te ralg zawordw i nawigzano do nowych
norm IEC 1508 oraz {EC 61511, kidre dotyczg problematyki bezpieczenstwa procesowego, a w tym jest
tez miejsce dla zawordw starowanych elektronicznie, mechanicznie, hydraulicznie | pneumatycznie,
Przedstawiono tzw. poziom integralno$ci bezpieczenstwa (ang. Safety Integrity Level - Sit)
wg IEC 61508 | opisano jeki ma on zwigzek z zaworami w calym systemie bezpieczenstwa procesu
technologicznago. Obszernie przedstawiono problem klasyfikacji zawordw w oparciv o SiL., operujac tez
przyktadami i uwypuklajgc waing rolg jakg ma do spefnienia znajomosé kategorii SIL zaworu.
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66.023.66-974:536.48.001.1/.3  Urzadzenia pracujice w niskiej CEREA
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Lesar J.A.: Constructing a [rigid process facility. Chem. Eng. 2001, 1. 108, nr 6, s. 74-78,
2 rys. hibl. 6 poz.

Konstrukeja urzadzen, praca, utrzymanje sprzetu w warunkach niskiej temperatury

URZADZENIE, NISKA TEMPERATURA: KONSTRUKCJA, ZASADY, WSKAZOWKS

Poruszone problem aparatury — gidwnie reaklorow — do pracy w zakresie temperatur —120°C do 100°C
{fewent. | wyzej), a wigc poza zwyklym obszarze nie siegajacym w dé ponizej —20°C; wymieniono
najczestsze procesy technologiczne zwigzane z takimi niskimi temperaturami. Opisano na jakich danych
oprzed i prowadzié wykenanie projekiu wstgpnego aparatury i urzgdzer dla takich warunkéw. Rozwifajac
szerzej kwestie lakiego nowego wrzgdzenia przedyskutowano sprawe stosowanego plynnage czynnika
grzejnego, budowy samego reaktora (z mieszadtem) z jego oprzyrzadowaniem, calej infrastruktury
do grzania i chlodzenia oraz orurowania z zaworami | pompami, a takze wiasciwego wyboru
pomieszezenia wykonawczego urzgdzenia, Obszernie tez omdwiono zabudowe aparatu w migjscu pracy,
problematyke odbioru i uruchomienia oraz eksploatacji urzadzenia. Opisane tez przykre niespodzianki
jakie napotykano wykonujgc cale przedsigwzigcie (caly materiat jest swoista kronika realizacji projektu
urzgdzenia wraz z wdrozeniem do eksploatacji, przez znang firme w USA).

Wacnik S. 121-48101
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004.1

Purutyan H., Troxel T.G.,, Cabrejos F.: Propel your pneumatic conveying system
to higher efficiency. CEP, 2001, t. 97, nr 4, 5. 4255, 11 rys. 1 lab. bibl. § poz.

Ukierunkowanie na ozyskanie optymalnej wydajno$ei systemu transportu
pneumatycznego

TRANSPORT PNEUMATYCZNY: OPIS, BUDOWA, PROJEKTOWANIE, OPTYMALIZACJA

Podano obszerny materiat dotyczgcy transportu pneumatycznego dajgcy mozliwosé rozwigzaniu
go w sposéb optymalny. Przedstawiono historyczng droge i mozliwosct tego transportu | oméwione jego
zalety oraz mniej korzysine strony. Przedyskutowano charakierystyke transportowanego materiatu  oraz
charaklerystyke nasypows, predkos$é fransportows i cidnienie w przebiegu transportu. Oméwione
cisnieniowe, podciénieniowe oraz kombinowane uklady tansportu, o zamknigtym obisgu, w uldadzie
przez wentylalor, a takze elementy systemu transportu oraz urzadzenia wywolujgce ruch gazu
{(dmuchawy, wentylatory i inne). Te cze$é uzupeniono oméwieniem sposobdw nadawy materiatu do
transporty, elementami rurociggu transportowego i urzadzeniami separacji czastek z gazu na wlocie.
Osobng czgé¢ poswigcono przedyskutowaniu problemu wyboru ukiady transpertu dla okreslonych
warunkow,

Wacnik S. 122~54901
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621.825:621.542.001.3 Sprzegla pneumatyczne CEBEA
004.1 pl

Homisin J.: Sprzggla pneumatyczne, Nowy trend w dziedzinle sprzegiet elastycznych.
Czgsc 1 — Sprzegla pneumatyczne rdznicowe, Preumatyka, 2001, nr 2, s. 54-55, 1 rys.
bibl. 7 poz.

SPRZEGLO PNEUMATYCZNE: BUDOWA, DZIALANIE, OPIS

Opisano budowg sprzggla pneumatycznego, w ktorym jako materiat sprezysty wykorzystywany jest gaz.
Oméwiono charakterystyke dynamiczna sprzegla (sztywno$é skretna | wspélczynnik tumienia) oraz
strojenia ukladu mechanicznego w stanie spoczynku (ustawienie z géry zalozonych parametréw)
i podezas ruchu w ustalonym stanie pracy (plynna regulacja parametréw). Wérad wielu wiasciwosci
sprzegta pneumatycznego wymieniono migdzy innymi wyréwnywanie osiowych, radialnych i katowych
niedokladnosci ustawienia watdéw, moiliwosci zmiany dynamicznej sztywnosci skretnej | czestotliwodc
drgan wiasnych, nie podleganie procesowi starzenia podezas calego okresu 2ywotnosci ukladu.

Wacnik S. 123~48201
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Homidin I.: Sprzeghta pneumatyczne. Nowy trend w dztedzinie sprzegiet elastyeznych.
Czgsé 11 — Réznicowe sprzegio pneumatyczine z autoregulacjy. Pneumatyka, 2001,
nr 3, s. 44--45, 3 rys.

SPRZEGLO PNEUMATYCZNE, AUTOREGULACJA: BUDOWA, DZIALANIE, OPIS

W nawigzaniu do cz. |. tematyki sprzeglet pneumatycznych (poz. 123 nin. Przegladu Dok.) przedsiawiono
sprzegto z autoregulacjs. Innowacjg jest praca tego sprzegla z charakierystyka zmieniajacq sig wraz ze
zmiang przenoszoneago momentu obrotowego. Opisano budowe tego urzadzenla analizujgc jego dzialanie
kolejno od momentu wiaczenia, przez prace z autoregulacja, a2 do momantu wylgczenia. Omdwiono
stosowanie w praklyce sprzegla réznicowego bez i z autoregulacig; to ostatnie pozwala tak dopasowad
system (przez odpowiedni dobdr stalego kgta skrgcenia} do harmonicznych drgan obeigzajacych
druglego rzedu, zeby uchronié przed wystapleniem niebezpiecznych rézanansowych drgari skretnych
w szerokim zakresie predkodci obrotowych.
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Keller R.W.: The challenge of low—temperature sealing. Chem. Eng. 2001, t. 108, ur 6,
s. 80—83, 5 rys. | tab. hibl. 3 poz.

P'roblematyka uszezelnien ruchowych i statycznych w niskich temperaturach

NISKA TEMPERATURA, USZCZELNIENIA; RODZAJE, MATERIAL, TESTY

Nawigzujge do tematyki z poz. 121 nin. Przegladu, skupiono sig na trudnym probiemie dynamicznych
i pseudodynamicznych uszczelniert watkéw wykonujacych ruch cbrotowy | posuwisio—-zwrotny, oraz
stalycznych, w urzgdzeniach do pracy w niskiej temperaturze. Bardzo szeroko przedyskutowano te trzy
obszary dziatania uszozelnien, a takze dobre i slabe strony 7 réznych elastemeréw uzywanych
w uszczelnieniach (wg ASTM) przywolujge graniczne femperatury eksploatacji. Osobng czesd
podwigcono lestom gigtkosdci elastomerdw: niskotemperaturowe] retrakeji {wg ASTM) i sztywnienia
w niskie] temperaturze przez pomiary skrecania (wg ASTM) oraz pomiar zeszkienia przez skaningowy
kalorymetr réznicowy.

Wacnik 8, 125-41601
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621.646.001.3 Zawory ~ stosowialnosé, dobér CEBEA
004.1 en

Frenck J.P.: Making the most of valves. Chem. Eng. 2001, 1, 108, nr 3, s. 66-73, & rys.
3 b.

Wykorzystanie moiliwesei zaworu i whadciwy wybdr dla okreslonego celu

ZAWORY, RODZAJE, BUDOWA, MATERIALY, STOSOWALNOSE, NORMY

Ogdlnie opisano problemalyke zaworéw, bardzo bogata zardwno co do réznorednosci zawordw jak
i iledci ich wystepowania w przemyéle. Podzielone je zgrubnie na zasuwowe zawory, talerzowe o budowie
kolistej, zawory o ruchu o /4 obrotu {w réznych odmianach) i zwrotne, | kazdy z nich oméwione biorge
pod uwage ich drialanie, zalety | wady craz powigzanie z infrastruktura, w ktorej sip mieszcza.
Ten podzial poszerzono o zawory nadmiarowego przepltywu, kurkowe i kulowe, “zatykajgce”
(ang, ram-valve), a takze réine specjalne odmiany. Osobny rozdzial poswigcono materiatom
konstrukcyjnym {rozbudowane tabele dotyczace typdw i wiasciwoscei stali weglowych i niskostopowych
oraz oznaczer i sktadu stati nierdzewnych | innych stopéw), tacznie z wykladzinami | stosowaniem
wzmachianych tworzyw sztucznych. Obszernie potraktowano sprawe norm (USA) zawordw (lgcznie
z tabelami).

Waenik S. 126-41901
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66.01:613.6:621.646,2.001.3 Zawory dla tzw. CZysicgo procesy CEBEA
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Schmidt M.: Selecting clean valves. Chem. Eng. 2001, «. [0§, ur 6, . 107-108, 110111,
5rys.

Zawory do pracy w warunkach tzw. czystego procesu produkeyjnego

PROCES, CZYSTOSC, ZAWORY: RODZAJE, DOBOR, KRYTERIA

Szereg progesow lechnologicznych jak np. w przemyséle farmaceutycznym, mikroelektroniki ale i np.
w browarniciwie czy w produkcji napojdw, nazywanych “czystymi’ procesami wymaga duze| ilosci
zaworow, kidre muszg spelnia¢ szezegbine wymogi. Podano schematy zaworéw réznef budowy
segregujgc je na doskonate dia takich celdéw, zadowalajgce i nie do przyjecla, Obszernie
przedyskutowano problematyke takich “czystych” zaweréw - z sigganiem w elementy rozwigzar - | ich
wyboru dla okreslonych celow, wybierajac jako wehodzace w ohszar zainteresowania typy: przepanowe,
jednokierunkowe, kulowe, kurkowe. Osobng czgée poswigcoro omdwisniu gdzie powstaja migjsca
zalegania czynnika przechodzgcego przez zawdr i jak unlka¢ powstawania takich miejsc przez
odpowiednie ksztattowanie zaworu, Poruszono tez problem zanieczyszezania zaworu resztkami
substancii roboczej z niewielkimi chotby ich $ladami i spesohem uporania sie z tym, gléwnie przez
przemywanie (plukanie} a takze proces automatycznegoe cczyszezania cale] instalacji wraz z zaworami,
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66.01:60.023:66-987:614.&: Wzrost cisnienia — zabezpieczenie CEBEA
:621.646.4:621.646.8.001.2/.3  urzadzes o
004.1

Wong W.Y.. Protect plants againsl overpressure. Chem. Eng. 2004, (. 108, nr 6,
5. 66=73, 5 rys. bibl. 14 poz.

Zabezpieczenie urzydzen wakladu przed niebezplecznym wzrostem cidnienia

URZADZENIA, WZROST CISNIENIA, NIEBEZPIECZENSTWO: ZABEZPIEGZENIE, SPOSDB
CZIALANIA

Opisano ogdlnie problem dekompresji tj. upusty zbyt wysokiego cisnienia np. w zbiorniku, zwracajac
uwage na potrzebg aulomatyczhege dziatania pojedyriczego wzgl. wielu ciénieniowych urzadzed
nadmiarowych w instalacji | zaprezentowano liste scenariuszy powszechnych potencjalnych przekroczaen
wysokiego cisnienia. Omdwiono uklady zabezpieczen uznajae, ze przéd szczegotowq analizg mozliwych
scenariuszy nlezbedne jest przedyskutowanie poje¢ tzw. “podwéjnego niebezpieczeristwa w ocenie
przekraczania cisnienia”, autematyczne] kontroli procesu (z stoscwaniem tzw, wysoce zintegrowanego
ukiadu zapobiegawczego), oraz administracyjnych procedur postepowania; opisane tez ww. pojesia.
Kolejno przeanatizowano wszystkie 16 pozycje wspomniane] juz listy #rédet powstawania przekroczes
wysokiego cisnienia z omdwieniem przyczyn, kierunkéw dzialar zabezpieczajacych tgcznie z doborem
rodzaju urzgdzenia upustowego.
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004 .1 en :021.398.001.3 en
001.6/.7
Chari S.R.: Take another look at steam traps. CEP, 2001, t. 97, nr 6, 5. 62-63, 2 rys. 004.1

| tab.
An online system for measuring pump performance. Chem. Eng. 2001, . 108, ar 5, 5. 19
Inne spojrzenie na oddzielacze skroplin

.. Uktad bezpodredniego kontrolowania pracy pomp przeponowych
ODDZIELACZE SKROPLIN; STOSOWANIE, CELOWOSC

Opisawszy role pary jako Zrédta energii w zaktadzie chemicznego przemysfu przetworczege nawigzano POMPY PRZEPONOQWE, PRACA: MONITOROWANIE, UKLAD

do powszechnego Instalowania oddzielaczy skroplin na rurociggach pary, takze pary przegrzanej, Podano krétkg informacje o nowym ukiadzie bezpoéredniege telemonitorowania pracy pomp
a przy tym lokowanid ich na poziomie podstawowym (znacznie ponizej rurociagu parowego). Omdwiono przeponowych, kiéry wykrywa wczesna objawy niewlagciwoéci, co znacznie obniza koszty ewentualnych
skad bierze sig taki ogdlny zwyczaj mimo, iz najczedcie} stosowana parametry pary, a nadlo doskonate przestojow, napraw itp, Uklad ten oparly jest o piezoelektryczny czujnik ci$nieniowy umieszczony
dzis metody izolac]i rurociggéw, w bardzo duiej mierze nie uzasadniajg instalowanie oddzielaczy w hydraulicznej komorze pompy tak, by nie stykat sie z plynem rabaczym; pozwala to na kontrolowanie
skroplin. W obszernym wywodzie przedstawionc kiedy i gdzie sensowne sg oddzietacze skroplin a kiedy "bicla serca” pompy. Catosciowa kinematyka elementu pomiarowego jest analizowana i przeliczana
jest to nie tylko niepotrzebne ale | moze by¢ powodem straty niemalej iloéci energii. przez odpowiednie oprogramowanie. W zaleznosci od zastosowania wykrywane sg takie problemy

pompy jak hydrauliczne przecieki, usterki zawordw wilotowych i wylotowych, aktywacja zaworu
ograniczajacego cisnienie, ewentualna kawitacja itp,
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625.542:62-85.533.08.001.5  Badania przeplywowe elementéw CEBEA 628.81/.82:66.012.3.001.3 Utrzymanie temperatury we wnglrzu domu CEBEA
0013 pneumatycznych pl 001.6/.7 en
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Malecki K. Stanowisko do badan przeplywowych elementéw pneumatycznych, “Three-liter house” will save energy through wax. Chem. Eng. 2001, t. 108, nr 5, 5. 17

Pneumatyka, 2001, nr 2, 5. 42—-45, 7 rys. bibl. § poz.
Sposob oszezedzania energii na utrzymanie temperatury we wnetrzu domu
ELEMENTY PNEUMATYCZNE, BADANIA PRZEPLYWOWE: STANOWISKO, POMIARY, UKLAD, OPIS

Zaprezeniowano opracowane urzgdzenie badawcze pozwalajace wyznaczyé parametry POMIESZCZENIA, TEMPERATURA, ENERGIA, OSZCZEDZANIE: METODA, OPIS

i charakterystyki przeptywowe filtréw, smarownic, zaworéw redukeyjnych | zawordw rozdzielajacych, oraz W krétkiej informacji podano o podjetym uzyskaniu obnizenia zuzycia energii ciepine] pomieszczen do
charakterystyk regulacyjnych i przeptywowych upustu zaworéw redukcyjnych, a takie granic ekwiwalentu 3 | oleju opatowego rocznie na 1 m® powierzchni, wobec aktualnie zuzywanych
stosowalnoéci smarownic sprezonego powietrza. Oméwiono koncepcje stanowiska, jego budowe oraz {(w Niemczech) 7 ¥m®. Zasadnicza Innowacjg jest wprowadzenie do warstwy tynku wewnglrznego
uktad pomiarowy. Przedstawicno tez sposéb obslugi pomiardw odbywajacy sie za posrednictwem 10-25 % specjalnego wosku, akumulujgcego ciepto utajone, w malerikich plastykowych kuleczkach.
komputera IBM PC wyposazonego w karte pomiarowo-sterujgcg PCL- 812 PG f-my Advantech Wosk ten skiada sig z parafin i cieklych olejéw — zwigzkdw majgcych refatywnie wysokie cieplo
i odpowiadni program obslugl pracujacy w Srodowisku Windows, topnlenia. Gdy zewngtrzna temperatura staje sig zbyt wysoka wosk topl sig | pobiera energie, w ten

sposéb utrzymujac stalg temperature wnetrza; i odwrotnie gdy temperatura zewngtrzna spada wosk
zestala sig i wyzwala cieplo. Spodziewane jest utrzymywanie wewnaglrz domu temperatury 20-25°C
nawet w najgorgtsze Jato. Demonstrowane badania obejmowaty 9 mieszkan.
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