621.182:621.186.001.3/.4 Bilans pary (w zakiadzie) CEBEA
g1

ghah B.: Steam balances save money. Chem. Eng., 2004, t. 111, nr 7, s. 36-41, 1 rys,,
tab.

Bilans pary (w zakladzie) — Zrédio oszczednosci

BILANS PARY, TWORZENIE, REALIZACJA

Przedstawione krétko jakie znaczenie ma bilans pary w zaldadzie, gdzie Jest ona mniej lub wiges| szeroko
uzytkowana i jakie znaczace oszczednosci moze przynless; w przykiadzie kottowni (w USA) produkufgce}
ogélnie 600 000 Ib/h pary wysokoprezne] 1% obniienie Je] uzycla pozwala zaoszozedzié 300 000
do 350 000 dolaréw recznle. W szerszym wywodzie przedyskutowano podstawy tworzenia bilansu
parowego w zakiadzle. Rzecz caty uzupehiono rozwazaniami na czym oprzet i jak budowaé taki bilans
istniejgcego, pracujgcego zakiadu, badf modernizowanego, wzgh rozbudowywanego. Gidwng czesd
poéwigcono procesowi realizacji bilansu parowego. W obszernym tabelarycznym ukfadzie podano
kolejnoéé dzisdari dotyczacych prowadzenia bilansu, Nadto sporzadzono liste zagadnien (12 pozydji),
ktére kolejno nalezy realizowad, kazdg opatruige istotnym komentarzem | wskazéwkami,

S, Wacnik 125-38004
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66.04:621.3.036:621.365.001.3/.4 Grzanie elektryczne CEBEA
88}‘.?/.7 en

Nathan S.: Without a trace. Process Eng., 2004, t. 85, nr 10, s. 32-33, 2 rys.

Nowe rozwigzanie procesu elektrycznego grzanta jako alternatywa $ciezki grzejnej
i grzania wodg (rurociggdéw, zbiomikéw itp.)

GRZANIE ELEKTRYCZNE, NOWOSCE, OPIS

Podang informacje © nowym rezwigzaniu dla procesu elektrycznego grzania. Lekki elastomerowy polimer
zwigzany jest z tkaninowym podiozem; polimer mieszany jest z czgstkami sadzy, srednicy ok, 30 nm,
a cafodé tworzy jednorodny gesty materiat - weglel o wysokie] przewodnodol elekirycznej. Taki lekki gigtki
matariat przewodzi elekirycznodé w obszarze 6 - 48V, zapewniajge réwnomierne, Zgodne z potrzebg
| sterowalne grzanie w temperaturach od —40 de +120 °C, bez gorgeych czy zimnych miejsc (“plam”}, bez
ryzyka porazen eleklrycznych. Znaczgce przemysiowe zastosowanie, Juz na rynku, to uzycis lego
urzgdzenia jako $ciezki grzejne} (ogrzewante rur-rurociggdw, zbiornikéw) oraz grzanle wody; stosowane
§g tu giéwnle cate maty grzejgce, bandaze, wyscistki, obicia, gietkie i dajgce sig uzy6 gdy grzane elementy
sg ztoZonych ksztaltdw. Dokonano szerszego przegladu mozliwoéci aplikacyjnych urzadzenia
poréwnujac je — gdy s inne dotychezas stosowane rozwiazania ~ pod wzgledem skutecznoséci, wygody
instalowania | obstugl, a ez pod wzglgdem kosztéw,

S. Wacnik 126~47904
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536.24:536.22:54—-138: Ciecz grzejna CEBEA
:541.182.2/.3.001.3/4 - kwestia wyboru en
004.1

Krishna K., Rogers W.J., Mannan M.S.: Consider aerosol when selecting heat transfer
fluid. CEP, 2004, ¢. 100, nr 7, 5. 25-27, 2 rys.

Do rozwaizenia kwestia powstawania aerozoln, przy wyborze cieczy grzejnej (no$nika
ciepta),

CIECZ GRZEJNA, AEROZOL, NIEBEZPIECZENSTWO: WYBOR, KRYTERIA

Wymisniono parametry, kibre nalezy wzlgé pod uwage stosujge clecz jake czynnik grzejny, takle jak tem—
peratura zaptonu, temperatura palenla, temperatura samozapionu | podnlesiono Jeszcze bardzo wazne
kryterlum t). podatno$dé cleczy na wywotywanle wybuchows] mgly, ktérg tworzy asrozol, Przedyskutowano
problem aerozolu i wplyw niektérych czynnikdw na proces rozpylania; rzecz uzupeiniono strong teorety-
czng | badanlami oraz dzlataniami 1 uwagami pomagalacymi unlkngé tworzenia sig asrozolu, Opisano
krétko stosowane metody okraslania wapomnianych podstawowych kryteriow wladciwosc cleczy grzejnel.
Poruszono tez sprawe okreélania cech aerozolu zwigzanych z rozrzutem w nim llodcl, srednicy,
powisrzchnl | objetodei kropelek. Podano metodologie wyboru whadciwej cleczy dla rozpaltrywanege celu
bazujac na wspomnianych na poczatku kryteriach uzupetnionych strong ekenomiczng, stosowanych ma-
teriatéw, konserwacii i remontdw ukiadu, biorgc pod uwage strong bezpiecznego procesu uwzgled-
nlajgcege zagadnienie aerozolu podane w tytuls.

S. Wacnik 127 -33204
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66.023:66.063:66-408: Reaktor ze szklang CEBEA
1666.18:666.29.001.3 wykladzing — mieszanie en
001.6/.7
004.68

Understand flow patterns in glass—lined reactors. Dickey D.S. i inni, CEP, 2004, t. 100,
nr 11, 8. 21-30, 6 rys., 2 tab., bibl. 4 poz.

Obraz procesu mieszania w reaktorze ze szklang wyktadzina

REAKTOR, MIESZANIE, SZKLANA WYKLADZINA: PRACA, ODMIENNOSGCE BADANIA
Przedstawlono obraz reaktora z wyktadzing szklang wprowadzajge do opisu ostatnle nowosécl dotyczgce
ghownie nowe| geometrii wirnika wywolujgcego silny ruch mieszanegoe medium od dofu ku gérzs, oraz
nawigzujac do nowych badari drogs fizyeznego modelowanla | komputerows| symulacji procasu miesza-
nia. Oméwiono szerzej podstawowe parametry tradyeyjnego reaktora z mieszadlem, ze szklang
wykladzing, tgcznle z nlezbedng sfrong tecretyczng zwigzang z mieszaniem; uwzgledniono wazng
w procesle mieszania rolg przegréd - “szykan” w zhiorniku, Podkresloho znaczenie fizycznego moda-
lowania. Podano jak prowadzeno badania procesu mieszania w oparclu 0 numeryczne obliczanie dy-
namikl przeptywdw, jak tworzono tréjwymiarowy model ruchu cieczy w reaktorze ze szklang wykiadzing
i wirnlka | przegrédd, zobrazowano niektdre efekty tych badart | omdwiono w szeszym wywodzle.
Zwracano uwage na cdmiennosci w pracy reaktora powodowane szklang wyktadzing i poréwnywano jago
dziatanie ze zwykiym aparatem bez wyktadziny.

S, Wacnik 128-53004
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66.023:542,6:66.065:
:532.78:548.5.001.3/.4
004.1

Krystalizatory — badania, CEBEA
dzialanie, dobor en

Genck W.J.: Guidalines for crystallizer selection and operation. CEP, 2004, t. 100, nr 10,
8. 26-32, 4 rys., 1 tab,, bibl. 5 poz.

Krystalizatory; dzialanie, eksploatacja, wytyczne doboru

KRYSTALIZATORY, DZIALANIE, EKSPLOATACJA, DOBOR

Opisano zasady pracy Krystalizatoréw z uwzgiednieniem specyfiki jaka wigZe sig z produktem, ktéry ma
byé przerabiany w aparacis. Przedstawiono 3 rodzaje krystalizatordw o dzlalaniu clggtym, oraz wytyczne
ieh doboru. Kolejno obszernie oméwiono krystalizator z wymuszong cyrkulacjg, krystalizator z rurg
wznoszgog | pleréclenlowg przegrods oraz aparat typu Oslo z fluidalng zawlesing, a w tabali podano
charakterystyke tych trzech aparatéw, Opisanc trzy wazne zjawiska majgce miejsce w krysializatorach:
porywanie kropelek cleczy, prace w obszarze niastabilnym, problem zanieczyszczer. Qsobny rozdziat
poswigcono niezbgdnemu oprzyrzgdowaniu pracy krystalizatora, Pedano te2 orientacy|ne ramy kosztéw
krystaiizatora w zaleznodcl od typu | wielkosci przerobowej,

8. Wacnik 12948004
. CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004

62.405:62-404.9;
:66.047:66.022.001.3
004.1

Purutyan H., Carson J.W., Troxel T.G.: Improve solids handling during thermal drying,
CEP, 2004, t. 100, or 11, 5. 26-30, 6 rys., 2 tab,, bibl. 4 poz.

Usprawnienie przenoszenia crgstek stafych zwigzanych z procesem termicznego
suszenia

Suszenie czastek statych CEBEA
iich przenoszenie en

CZASTI STALE, SUSZENIE: PRZENOSZENIE

Powszechna jest w przemy$le przetwérstwa droga od produktéw w postaci szlamu, pasty, czy mokrego
granulowanego materialu - z reguly przez proces separacji ¢zgstek stalychicieczy ~ do procesu
suszenia. Omawlone Jak przeblega taka droga (z pominigciem samego procesu separacii), jakie napotyka
preblemy, po jakie urzgdzenia i narzedzia sigga itp. Dalej przedyskutowano wplyw cisnlenia w suszarce
(gtownie mowa o suszarkach pneumatycznych, obrotowych, ze ztozem fluldainym) na natgzenie
przeptywu suszonych czastek statych, a takze obszernie omdwiono kwestie ujednorodnienia ich przejécla
przez grawitacyjne suszarki, Osobng czgéé poswiecono problemowi wiasclwosci ruchu (grawitacyjnego)
malteriatéw statych luzem (nasypowych) | wplywowl na rozwiazanla zasobnikéw, skrzyd, zsypéw itp.
I odbioru Ich {np. przez przenoéniki érubowa), Cato$é poruszonych zagadnieni uzupetiono przykiadami
z praktyki postgpowania z mokrymi wzgl. wilgotnymi suszarniczymi materiatami w procesie suszenia,

8. Waenik 130-53104
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66,063:62-25:62-185:531.41; Mieszadta: rozwdj, CEBEA
:531.65:539.386.001.3/ 4 zmiany — przeglad ch
001.6/.7
004.1

D'Aquino R.: Update. Masterminding mixing technology. CEP, 2004, . 100, nr 8,
s. 7-10, 3 rys.

Aktualnoéci, Kierunek rozwoju i zmian w technice mieszania

MIESZADLA, TECHNIKA, ZMIANY, ROZWQC: PRZEGLAD

Dokonano obszernego przegladu problematyki mieszadet nie tylko z uwagi na nowe wyroby, kiére majg przetwarzac,
ale | z powodu czgsto bardzo niskle] efektywnoscl Istnlejacych urzadzen do tego celu; zie afakty mieszanla
w przemysle chemlcznym USA niosly ze sobe straly ok. 1 do 10 mid dolaréw rocznie {dane 2 1989r). Podang azertsg
Informac]l o nowych rozwigzanlach elementow mieszajacych pracujacych przy bardzo duiych sHach tngcych,
wysokoabrotowych | gidwnie typu wirnlk-stator, Innym typem sg misszadia o dulych sitach tngeych dyspergujgce
praszkt bezposrednlo w strumleniu przeplywajace| cleczy. Omodwlono te2 tematyke badan w ts] problematyce gdzle
numeryczne obliczanke dynamiki przeplywaw (CFD) stato sle istotnym narzedzlem, fgeznie z konwencjonalnyml
i nowymi technlkami badari, w projektach kencepcyinych powlgkszanla | rozpatrywanla wydanoscl miaszadia. Dulg
czpsé poswigcono takze rozwlgzaniom kwestil powlgkszania skall urzgdzen. Daiszy klerunek lo clagly proces mlesza-
nla fgcznle z procesem reakell, a takie role mleszaded wigezonych w réine rozwlgzania procesowa,

S. Wacnik : 131-43404
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004
66.063:62-13.62-25: Mieszanie, wirnik CEBEA
:62-42:532,58.001.3 - rodzaje, efekty en
001.5/.7

004.1

Wyczalkowski W.: How fluid properties affect mixer and impeller design, Chem. Eng.,
2004, t. 111, nr 6, 5. 43-47, 12 rys., 3 tab.

Wplyw wlasciwosSei ptynu na konstrukcje mieszadia i jego wirnika.

MIESZANIE, WIRNIK, EFEKTY, NOWE ROZWIAZANIE

RozwaZania na temat unowoczesnienla efeklywnosci procesu mieszania rozpoczeto od kwestil poznania
wiasciwoéci mieszanego produkty, rozwijajgc temat z wigczenism oméwienia jego wplywu na miesznie;
opisano ten proces z niezbgdng dia jego rozumienia strong eoretyczng, Omdéwiono mieszanie cieczy o
okreslonej granicy plastycznosei | zobrazowano (zdjpcla) mieszanie newtonowskis] cleczy baz zadnych
obszardw jej zalegania, po ciecz w granicy plastycznosci 40Pa, z zaleganlem nlemal catego zblornika—
mieszalnika. Przedyskutowano jak unikna¢ tworzenia sig takich obszardw zalegania biorgc pod uwage
ksztatt | wielkoéé elementu mieszajgcego — wirnika. Na tle opisanych konwencjonainych rozwigzan
wirnikéw przedstawiono nowe rozwigzania oparte na tzw. przeciwpradowym wirniku (ang. counterflow
impeller) Z topatkami blize] osl | zewnetrznymi klerujgoymi przeptyw w odwrotnych kierunkach, zapew-
niajgoymi petny przeptyw w zblorniku géra-dét. Szerze] omdéwiono strong pracy owego przeci-
wpigdowego wirnika, jege mozliwosci | zalety,

§. Wacnik 132~33404
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66.063:62-25.001.3/.4 Wirniki dla specjalnych CEBEA
88£11 ? mieszadet en

3D'Aquino R.: Update. Impellers for niche mixing needs. CEP, 2004, t. 100, nr 9, 5. 10-12,
Iys.

Aktualnodcl, Wirniki mieszadel do zadan szczegélnych

MIESZADLA, SZCZEGOLNE ZADANIA, WIRNIKI: ROZWIAZANIA, PRZEGLAD

Poruszono zagadnienie mieszadet, kidre muszg spetniaé szezegdlne zadania - np. w przemy$le farma-
ceutycznym czy Inhych nietypowych zastosowaniach — co wymaga nowych rozwiazan giéwnie eleman-—
ow mieszajacych. Typowym przykiadem Jest mieszanie w procesle krystalizacji, gdzie zada sie duzej
intensywnodcl mieszania, ale bez niszczenia krysztatéw, Dokonano przegladu réznych rozwigzan dia
réznych wymogdw, z podaniem ich opisu, czasem zdjeé | czesto podaniem niektérych danych tech-
nicznych, Informacje te | opinie o rozwazanych zagadnienlach w te] materil oparte sg o podawane
nazwisko specialisty, twércy rozwigzania czy producenta. W cals| poruszonej tematyce osobno potrak-
towano mieszadta w sanitarnych warunkach pracy [ w blotechnologii, a takze w rozbudowywanych
urzgdzeniach termentac|i.

S. Wacnik 133-43504
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669.71:669.24:621.762.2.001.3/.4 Nanoproszki z Ali Ni CEBEA
0%162/.17 en

The production of metallic nanopowders is scaled up. Chem, Eng., 2004, t, 111, nr 9,
8. 15, 1 rys.

Nowa metoda szybkoéciowej produkeji nanoproszkéw z metali

NANOPROSZKI z Al | Ni: METODA WYTWARZANIA

Krétko oplsanc nowg metode produkejl, juz przemystowa nanoproszkéw z aluminium i nikiu, kidra
znaczgeo podnosi wydalnods, Przykiadowy nancproszek z aluminium (n—-Al) ma wielkosé czastek 20-
80nm f jest 2 pokryclem z AIO, kontrolowanym od 1,5 do 10 nm; jego predkosé spalania jest ok, stukrotnie
wigksza od proszkéw mikronowych z Al. W produkeli n-Al, drut Al jest w sposéb ciggly podawany do
komory prézniowej gdzie jest toplony i odparowywany przez migdzymetallezny element oporowy elek-
trycznie grzany do ok. 1850°C, Para Al Jest szybko schtadzana przez regulowany laminarny przeptyw
inertnago gazu tworzae ciekle krople, kidre sekwancyjnie zestalajg sle w nanokulki, Wspéipradowo po-
dawany jest tlen dajac tienowg powloke przed wejéciem nAl do cykionu potgczonym z przegroda, ktérg
stanowi filtr. Produkt jest zgarniany z filtru | wprowadzany do urzadzen pakujgoych przez $luze z gazem
Ny Catoé6é operaci jest w peini zautomatyzowana. Adres internetowy ywéroy | producenta:
ediinks,com/3646-531

S. Wacnik 134-43604
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621.762.5:666.64.537.52.001.3/.7 Spiekane proszki metali CEBEA

004.1 — metoda produkcji, porowutosé en
Can M., Etemoglu A B.: Porosity measurement of stainless steel filters 8roduced by elec—
trical discharge technique. Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 9, 5. 37-40, 5 rys., 2 tab.,
bibl. 17 poz.

Badanie porowatoéci filtréw ze stali nierdzewnej (ze spiekanych proszkéw) wyko—
nanych technika elektrycznego wyladowania

SPIEKANE PROSZKI METALI, WYKONYWANIE, NOWA METODA: FILTRACJA, POROWATOSC,
BADANIA

Obszarnie opisano na czym pofega stosunkowo nowy proces produkcji wyrabdw z proszkow metali przy
uzyciu elekirycznege wyladowania gczac w sobie korzyéci zagpszezania proszkéw z bardzo szybkim ich
spiekaniem. Rzecz szerzej rozwinipto od omdwienia konwencjonalne] metody produke]l wyrobdw ze
splekanych metali | dafej rozwaZanege przypadku wspomnlane] nows| techniki, pod kgtem porowatosct
uzyskansgo wyrobu, z réznymi ksztattam| | wislkodclam| proszkdw z nierdzewnej stall, | zastosowaniu do
procesu filtracji, Przedstawiono jak prowadzono badania i przedyskutowano uzyskane z nich wyniki. Uz—
nano, Ze dokonane badania porowatodel moina uzna¢ za pordwnywalne ze stosowanyml innymi tech—
nikami. Podkresiono, 2e metoda produkeijt jest prosta i moze byé szeroko stosowana,

3. Wacnik 135-53204
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666.94:628.511:66.074: Laminowane worki filtracyjne CEBEA
:621.7798.15/.16.001.3 dla cementowni en
001.7/.8
004.1

Surface modified filter media eliminate production bottleneck at Turkish cement factory.
Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 9, 5, 14-15, 3 1ys.

Materiat filtracyjny o zmodyfikowanej powierzchni dla filltrdw workowych w ce—
mentowni

CEMENTOWNIA, FILTRY WORKOWE LAMINOWANE, SKUTECZNOSE

Przedstawiono przykiad rozwigzania problemu dobrania workdw filtracyjnych, ktére miatyby sprostaé
wyjatkowo trudnym warunkom pracy w cementowni (w Turgji). Oméwlono warunkl jakie zastano przed
podjgciem reallzacjl zadania i jak dobranc nowe worki z iglowanego filcu poliestrowego z pokryciem
z membrany wykonanasj z policzterofluoroetylenu {teflon). Podane dane techniczne tego materiatu | infor-
macje o sposobie wykonawstwa workéw, a takze opis | dane techniczne efakiéw ich zastosowanla
w praktyce,

S. Wacenlk 136-53304
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66.067:66.074:677.074: Media filtracyjne CEBEA
:677.623:577.35.001.3 — modyfikacje, przeglad en
001.6/.7
(04,1

Lydon R.: Filter media surface modification technology: state of the art. Filtr. Sep., 2004,
t. 41, nr 9, s 20-21, 3 rys., bibl. 4 poz.

Techniki modyfikacji powierzchni medidw filtracyjnych: przeglad rozwoju

MEDIA FILTRACYJNE, POWIERZCHNIA, MODYFIKACJE: ROZWOJ, PRZEGLAD

Dokonane przegladu stanu rozwoiu techniki wykanczania powierzehni materiatéw dla filtrac]l cleczy
i powietrza, na przestrzeni ostatnich 30 lat. Krétko oplsano plerwsze modyfikacje technikl wykariczania
tkanin tj. tzw. opalanie oraz kalandrowanie (gtadzenie). Podano jakie przyczyny spowodowaly dalsze
zmiany w Kierunku poprawy powierzehnl przegréd filtracyjnych, a wérdd nich zawsze uzyskanle wyzsze
zdolnodel filtracylne] | diuzsze] Zywotnosci materiatu fiitracyjnego. Opisano szerzej membrany
z policzterofiuoroatylenu {teflon) oraz mikroperowate powtokl. W dalsze] czgsci scharakteryzowano kole-
jno media filtracyjne powciujac sie na handiowe okredlenia: Raviex, Primapor, Azurtex, Krétko podano
kilka Innych technik medyfikacji powlerzehni.

S. Wacnik 137-53404
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697.94/.95:677.074:
:6'7"’7".494:6’!7.02’/’.6.000014.31

Filtracja powietrza we wnetrzach CEBEA
- media filtracyjne en

Duran A.: An inside look at air filter media: pros and cons, Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 9,
s. 24-26, 2 rys.

Przeglad mediéw filtracji powietrza dla zamknigtych pomieszezent

ZAMKNIETE POMIESZCZENIA, FILTRACJA POWIETRZA, MEDIA FILTRACYJNE

Opisane krétke problematyke medidw fillracyjnych jak w tytule zwracajgc uwage na ich réznorodnoéé
| rudnos$é dobrania wiasciwego materiatu dla okredlonage przeznaczenia. W tym duchu scharaktery—-
zowano réine nietkane media filtracyjne z uwypukleniem za | przeciw ich mozliwosci aplikacyjnych:
widkna poliestrowe (ang. high toft polymer (PET), media z bawetny/poliestru, z iglowanego fileu, fibry-
fowane clenkie (ang. fibrillated film} media, z topionych (ang. meltblown) cienkich widkien polimerawych,
wieloskladnikowe wigzane (ang. bi-component spunbond) wikna.,

S. Wacnik 1368-53504
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629.113:697.94/.95:
:658.512.002.2
004.11

Filtracja powiletrza w samochodzic; CEBEA
produkgja urzadzen en

Sperling M., Rabofsky K.: Ensuring the flexibility of cabin air filter production.
Filtr. Sep., 2604, t. 41, nr 9, s. 28-29, 1 rys.

Moiliwoscl elastycznej produkeji kabinowych (dla samochoddéw) urzadzed filtracji
nawiewanego powietrza

SAMOCHGD, POWIETRZE, NAWIEW, FILTRACJA: PRODUKCJA, AUTOMATYZACJA

Poruszono bardze szybko rozwijajacy sig kierunak na wyposazenie samochoddw w skuteczne filtry new-
jewanego powietrza i uzasadniono 1o nie tylko wymogami komfortu, ale | koniecznoscla chrenienla (udzi
w samochodzie przed réZnymi zanieczyszczeniaml groznyml dla zdrowia. Wymleniono najwaznisfsze
parametry takich filtréw zabudowanych w swego rodzaju “szafce” w kabinie samochodu, © bardzo
agraniczonych gabarytach; te gabaryty o 762ne| geemetrii dla kazdego okreélonego samochodu, nie
pozwalalg na peing, zautomatyzowang produkcje cate] takie) "szafki" gotowe] do zabudowy. Podano jakie
zaspoly—maduty owse| “szafki® mozna tworzyé w linil automatyczne| produkeji i oplsano krétko kazdy
z o8miu takich zespotéw w formie gotowe] do zabudowy, Podano tez Inne bardzie] ziozone | w peini au-
tomatycznie wytwarzane elementy podstawowego filrujacego zespetu, a takze nakreslono kwestie elek-
tronicznej kontroli kazdego logicznego kompleksowego modutu,

S. Wacnik 139-53604
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004

Elektryczna tomografia oporowa CEBEA

66.067:66-987:621.317.73:

:62/.397.3.001.3 - optymizacja filtracji en
001.6/.7
004.1

Varey P.: ERT; tracking the progress of pressure filtration. Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 9,
5. 16-18, 4 rys.

Elektryczna tomografia oporowa jako $ciezka ku poprawie procesu filtracji
ciénieniowej

FILTRACJA CISNIENIOWA, OPTYMIZACJA, ELEKTRYCZNA TOMOGRAFIA OPOROWA

Ztoronodé procesu filtrac]l cisnieniowe] stwarzata trudnoéei zajrzenia np. do wnetrza placka filtracyjnego
w czasle filracji, przemywania i suszenia, by moc poprawié proces, przyspieszyé Jego przebieg, uzyskaé
wymieme oszczednoscl. Rzadowy program w W, Brytanil pozwolit wprowadzi¢ do badania filtracji w skali prze-
mystowe| nowa technike badan tzw. elekiryczng tomografie oporowg (ang. elactrical resistance tomography),
ktéra wizualizuje co dzieje sie np. we wnetrzu zbiornika, czy w rurach zawierajgeych wislofazowa mieszaning,
aw przypadku cisnieniowej filtracjl pozwala zobaczyé co sip dzieje, jak wyiej przywotano, np. w placky filtra—
eyjnym. Podano jak dziata ten rodzaj tomografii oraz zrelacjonowano pistwsze badania dotyczace filtraci,
Oplsano dalszy przebieg badar | uzyskane rezultaty prazentujgc tez niektére elemanty strony wizualnej
{zdjacia, wykresy). Zrealizowany program wykazat liczne korzyscl pozwalajgce przefozy¢ sig na podwyzszenie
wydajnosci | jakesci filtracji, obnizenie kosziéw materlatowych dla przemywania, takze fkosztow inwesty—
eyinych catege ukfadu filtraci, oraz na inne korzysch. Podano inne liczne mozliwoscl wykorzystania tej tomo-
grafil, chotby w pracy reaklora, czy w rurociggach.

5. Wacnik 140-53704
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004



628.3:577.35:628.175.001.3 Wody §ciekowe, CEBEA
004.1 obrébka membranowa en

Cartwight P.S.: Membranes for process water reuse. Chem. Eng., 2004, t. 111, nr 6,
5. 38-42, 6 rys., 5 tab.

Membrany dla procesu ponownego uzycia wody przemyslowej

WODY SCIEKOWE, OBROBKA, SEPARACJA MEMBRANOWA, UZYSKI

Obrébka wéd sciekowych, o ogremnym znaczeniu z uwagi na ochrong Srodowiska i konieczng os—
zezgdnodd wody, oparta jest dzi§ gidwnie na technologiach separacjl membranowaej: mikrofiltracii, ultrafil-
tracji | nancfiltracl, oraz odwréconej osmozy. Krétko podanc zalety tych technik & nastepnle szerzej je
kolejno oplsano; nawlazano tez do wplywu na nle zmlennych procesowych. Omowiono 4 powszechne
konfiguracje elementdéw membranowych (rurows, kapilarne-z drgzonyml widknaml, ptytowo-ramows,
zwlfana spiralnie), oraz problem osadzanla slg zanieczyszczeii na membranach. Przedyskutowano mem-
branowy uktad procesowy odzysku wéd dclekowych do ponownego uZycia w przemyéle. Przedstawlono
bardzo obszernie dwa przyklady takis] obrobki ciekéw w przemyséle | przynoszonych efektdw, takze
z korzydclami ekonomicznymi.

S. Waenik 141-33604
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004

628.16:66.067.66.023:001.3 Woda, {cieki, filtry CEBEA
001.6/.7 SAMOOCZYSZCZAjACEe Sig en
004.14/.15

Bennet A.: Optimization of self-cleaning filters on various water sources. Filtr. Sep.,
2004, t. 41, nr §, s, 22-25, 6 rys,

Optymizacja réinych kierunkéw obrébki wody przez wykorzystanie
samooczyszczajacych sie filtrow

WODA , SCIEKI, OBROBKA, FILTRY SAMOOCZYSZCZAJACE SIE, OPTYMIZACJA, EKONOMIKA

W artkule rozwaZzane sg kwestle optymizacy|ne | ekonomiczne, ktére nalezy wzigé pod uwage stosujac
samooczyszczajgee sie filtry w réznych warlantach obrébki wéd dciekowych. Méwige o optymizacii takich
fitréw stwlerdzono, Ze muszg byé przedyskutowane trzy nurty: rozwigzanie konstrukeyjne urzadzenia,
probiem Kontroll | sterowania pracg urzgdzania, jego utrzymywanle i konserwacja. Wymieniono nisktdre
zasadnicze elementy takich filtréw, poruszono rodzaje oczyszczania (bezstykowe 1 stykowe} | kwestio
ekenomiczng (niezawodna prace z dobrg automatyks, dobta lechnicznie obsiuga itp.) Przeanalizowano
rézne postacle omawianyeh filiréw na przykkadach, ktére wiazg sie z ich zastosowaniem w obrébce wody
{np. dia potrzeb platiorm wieriniczych), przygotowaniu wody pilnej, obrébee wéd odplywowych, wody dla
energeiyki, dla przemysiu spozywezego,

5, Wacenlk 142-48204
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628.16:66.067:532.71: Instalacja odwrdconej osmozy CEBEA
:62-181.001.3/.4 — zapotrzebowanie migjsca en
004.1
006.3

von Gottberg A, Hi h-cg]pacit RO elements offer %lant operators smaller footprints,
Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 7, s. 32-33, 35, 4 rys,, bibl. 3 poz.

Wysokowydajne elementy instalacji odwréconej osmozy (dla obrébki wody) wyma-—
gajgce mniejszego zapotrzebowania miejsca

OBROBKA WODY, ODWROCONA OSMOZA, INSTALACJA, ZAPOTRZEBOWANIE MIEJSCA:
POROWNANIA

Coraz wyZsze zdolnogel przerobowe instalac)i abrobki wody (odsalanie, oczyszczanle) w marmbranach odwré—
conej esmozy wytmagaly coraz wigkszych elementéw, ktdra powinny by¢ takisj budowy, aby zapotrzebowanie
rmiejsca na nie bylo najmniejsze. Rozpatrzono tzw. wysokowydajne elementy, migdzy innymi pordwnujge ty—
powy afement 8 in x 40 in (Sredn, 20cm x 102em dt.), kidry daje 400 f#2 (37 m?) powlerzchnf membranowe),
z elementem 18 In x 61 in, 2800 ft%; ten ostatni daje B razy wigkszy przeplyw przez przegrodg. Uznano, Ze
slerment 18 In x 61 in stanow! optimum biorgc pod uwage maks. efeklywnosé powlerzchnl membrany w sto~-
sunku do Kosziéw, przy Jeszcze dobrej prostocie operowanla nim, Dalsze rozwazanfa cbjely szereg innych
wiadciwosci zwlazanych z takiml wysokowydajnymi slementaml. Zreferowano przeprowadzone badania pllo-
towe dufych slomentéw poréwnywana z elementami érednicy 8 in. W podsumowaniu dokonano Krotkiego
pordwnania réznych czedci sktadowych elementow na przerdb 3800 m/d o $rednicach 8ini 18 in.

5. Waenik 143-48404
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJINY nr 4/2004

Woda wysokiej czystosci CEBEA

628.16:628.175:

:658.62.038.2.001.3 ~ otrzymywanie en
001.7
004.1

Bennet A.: Advances in high purity water filtration technologies. Filtr. Sep., 2004, . 41,
nr 7, s. 28-30, 1 rys., bibl, 1 poz.

Nurty postepu w technologiach filtracji wody wysokiej czystosci

WODA WYSOKIEJ CZYSTOSCl: STOSOWANIE, OTRZYMYWANIE, TECHNOLOGIE

Zdefiniowano pojgcle wody wysokiej czystoscl, dokonano przegladu technologli je] otrzymywanla
| opisano 4 przypadkl przemysiowego uzyskiwanla takle] wody. Podano jak rozumieé takg wode | w tabsli
|a sklasyfikowano; wymieniono tez elektrodejonizacje (ang. electro—deionization - ED) i mleszane ztoZe
jonowymienne (ang. mixed bed ion exchange -MB!X) jako technologie produkcii takie] wody oraz je
scharaktaryzowana i pordwnano. Jako gidwnych uzytkownlkéw wody wysokis] czystoscl uznanc ener—
gatyke i skojarzone silownie (elekirositownie). Cztery oméwione przykiady zwigzane z produkcjg wody
wysoklaj czystodcl demonstrujg duzg skutecznosé odwréconej osmozy jako wsigpne Je obrébki we
wspomniane] technologl ED wzgl, MBIX.

S, Waenik 144-48104
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628.175:620.4.001.3 Energetyka i odsalanie CEBEA
8& .'i’/ .8 — wspdlpraca, korzysci en

Voutchkov N.: Seawater desalination costs cut through power plant co-location,
Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 7, 5. 24-26

Zaklad energetyki i odsalania wody morskiej lokowane blisko siebie i plynace stad
korzysci.

ENERGETYKA, ODSALANIE, WSPOLPRACA, KORZYSCI

Lokalizacja sitowni-slektrownl przy brzegu morza, w bliskim sgsiedztwie z przemystowg instalacjg
odsalania wody morskiej, moze przyniesé duze korzy$cl ekonomiczne i mied tez dobry wplyw na ochrong
Srodowliska, Teka konfiguracja wymienionych zaktadéw pozwala na wykorzystanie schiodzonej wody
z slowwnl nie tylko jako wody mieszane] dla zakladu odsalania ale lez obnizyé zasclenle wod wyrzu-
canych z procesu odsalania. Caly artykut poswigcono obszermemu przedyskutowaniu takle] kencepcii
wspdtdziatania obu zakiadéw | uzasadnieniu jej sensownoscl. Przanalizowano korzyéci przynoszone
przez infrastrukturg “na wilocie” do tych wapéipracujacych zakiaddw i “na wylocie” z nich; te rozwazania
uzupeinlono réznymi innymi pozytywami tak zaplanowanych przy soble zakiadu energetyki | odsalania
wody morskiej.

8. Wacnik 145-48304
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004

664:577.35.001.3/4 Membrany w przemyéle CEBEA
004.14/.15 SPOZYWCZYIm en

Butchermaker B.: Membrane techuology benefits the food processing industry.
Filtr, Sep., 2004, ¢. 41, or 8, 5. 32-33, 2 rys.

Korzyscl technologli membranowej w przemysle przetwdrstwa spozywezego

TECHNOLOGIA MEMBRANOWA, PRZEMYSt SPOZYWCZY: RODZAJE, STOSOWALNOSG,
PRZYKLADY

Wymienlono gidwne korzyéct jakie dla spozywczego przemystu przetwérczego przynosi stosowanie
membran, zar6wno w udoskonalaniu procesu produkcyjnego jak | odzysku szeregu wartosciowych pro-
duktow, kidre byly tracone jako odpady. Szerze] opisano tradycjonaine metody filtrac)i we wspomnianym
przemysle | oméwione przykfadowo najpowszechniejsze procesy membranowe, lgoznie z obszarem ich
zastosowania: mikrofiltracja, ultrafiltracia, nancfiltracja, edwrécona osmoza i elektradializa, Na przykiadzie
pokazano pozytywna rolg membran wprowadzonych do serowarstwa oraz postep jaki nastgpit w samyeh
{echnologiach membranowych w nisodleglych czasach.

5. Waenik 146-48604
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004

66.067:66.074:628.513.001.3 Filtracja, antybakteryjne CEBEA
001.6/.7 dzialanie en
004.1

Effective antibacterial treatment for both liquid and air filter media. Filtr. Sep., 2004,
t. 41, or &, 5. 26-27, 2 rys.

Skuteczne postgpowanie antybakteryjne dla mediéw filtracji cieczy i oezyszezania
powietrza

FILTRACJA, ANTYBAKTERYJNE DZIALANIA: TECHNCLOGIA, OPIS, BADANIA

Rozrost bakteril w filtracjl cleczy | oczyszczaniu powietrza moze doprowadzié do réznych powaznych
nastepstw, o czym mowa we wstepie. Przedstawiono nows technologie w sposdb bezpieczny | skuteczny
hamujgcg wzrost bakterii, plesni | grzybdw we widknach | Innych materiatach filtracji. Jest ona oparta
0 uzycis naturalnego srebra, jako znanego od lat érodka bakteriobéjezego, z inertnymi niecrganicznymi
materiatami; srebro jest wprowadzone w otoczee witkna, kidre daje duza rozwiniety powlerzehnle | na—~
jwyZszg skutecznodé dziafania. Podano kilka Informacji o srebrze wystgpujgoym w ts| technologil
i opisano jak ona funkcjonuje. Omdwlono jek prowadzono badania | jakle daly wynlki. Szerze] opisano
badanla usuwania bakterll z tekstylnych materiatéw z nieorganiczng antymikrobiologiczng substancjg wg
omawlane] technologii, obejmujgeq teZ test bezposrednlego szczepienia {znany jako AATCC10) | test
wstrzgsania w kolbie (znany Jako New York State 63).

S. Wacnik 147-48704
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66.137:66.067.5:66.066:
:66—932.2:66—932.4.08&3{ 4

Wiréwki osadzajace, filtracyjne CEBEA
- dzialanie, dobdr en

Norton V., Wilkie W.: Clarifying centrifuge operation and selection. CEP, 2004, t. 100,
nr §, s. 34-39, 7 rys., [ tab.

Dzialanie | dobdr wirdwki osadzajacej / filtracyjnej

WIROWEKI OSADZAJACE, FILTRACY.JUNE: DZIALANIE, DOBOR

Podano jakg rolg petnig wirbwki filtracyjne | osadzajges, jaki jest ich podziat - ciggta oraz do pracy okre-
sowe|, oraz dalszy podzial wynikajgcy ze specyfiki rozwigzar konstrukoy|nych, Oméwicno blizej wiréwki
okresowe oraz przedyskutowano budows i moziliwosel aplikacyjne filtracyjnych wiréwek okresowych oraz
ich dziatanie w catym cykiu pracy. Podobnle opisana zostata okresowa bgbnowa wirdwka osadzajaca.
W taball dokenano poréwnania mozliwoséei prezentowanych przez rézne typy wirdwek. Osobng czesd
poswigeono wskazéwkom | poradom utatwiajacym wybér wirdwki. Rozwazona rézne czynniki majgce
wptyw na prace wiréwkl, fizyczne wiasclwoscl wirowanych produkiéw i dalej dyskutowano kiedy | wedle
jakich kryteridw - majge na uwadze wymedgi | mozliwosci maszyny — decydowat sig na wiréwke ciagta,
a kiedy wiréwke o dziataniu okresowym.

S, Waenik 148-43704
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664.1.11/.12:62—137:
1621.928.3.001.3
004.1

Rola wir6wek CEBEA
w cukrownictwie en

Day N: Why centrifuges play an important role in production of sugar, Filtr. Sep., 2004,
t. 41, or 8, s. 28-30, 4 rys., bibl. 1 poz.

Dlaczego wirdwki graja wazna rolg w produkeji cukru

CUKROWNICTWO, WIROWKI: ROLA, ZNACZENIE, OPIS

Dila wykazania bardzo wazne] roli jakg petnig wiréwki w produkeji cukru, dokonano krétkiego opisu pro-
dukali cukru rozpoczynajge od generalléw i réznie dyklowanych przez surowles (frzelna cukrowa, buraki).
Kolejno scharakteryzowano: proces wytugowania cukru w procesie dyfuzjl, ebrébke soku surowego
w karbonatacli | dale] proces filtracji, odparowania, gotowania cukrzycy | dalsza krystalizacja
w mieszadtach. Blizej nakreslono proces separac]l cukru w wiréwkach na cukier biafy (handiowy) | cukry
drugiegi | trzeclego rzutu, oraz — na tym tle — oméwiono prace wiréwek. Oscbno oplsano krétko przez-
naczenie, budowe i dzlatanie okresowych pionowych wiréwek bebnowych, oraz clagtych stozkowych
bebnowych wirdwek. Wspomniano o specjalnodc! jakg slanowig wirdwki cukrownlcze i dziataniach, ktére
sg ukierunkowane na udoskonalenia pracy tych maszyn.

S. Waenlk 149--49004
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004

631.7.661.182:
:66.066/,067.001.3/.5
004.1

Koloidalne zwiazki organiczne CEBEA
— separacja, badania en

Influences of physicochemical farameters on the separation of colloidal organics. Be—
nesch T. i inni. Filtr, Sep., 2004, t. 41, nr §, s, 35-40, 9 rys., 3 tab., bibl. 26 poz.

Wptyv;fl fizycznych parametréw na proces separacji koloidalnych zwigzkéw organ—
ieznyc

KOLOIDALNE ZWIAZKI ORGANICZNE: BADANIA, SEPARACJA, FIZYCZNE PARAMETRY, WYNIKI
Na wstgpie podano co skionito do podjgcia badari jak w tytule, w kidrych parametrami majacymi wplyw na
separaclp “laktozy w etanolu”, stuzgcej jako model dia substancji organicznych, byly pH, moc jonowa
I koncentracja czgstek. Oméwiono czesé teoretyczng zwigzang z filtracjg | sedymentacis oraz uktadem
koloidatnym. Podano jakich materiatéw uzylo do badari | jakimi metodami je prowadzono, oraz obszernie
przedyskutowano uzyskane w efekcle wyniki. Jedynie rozclericzone zawlasiny wykazaly znaczgcy wptyw
na fizykochemiczne parametry. Dodanle kwaséw i zasad silnie zmisniato whasciwossl powlerzchniowe
laktozy. Duze steZenie zasad przyspleszato filtracje placka, za$ kwasdw — obnizato.

S. Wacnlk 150-48804
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621.928.3:62-137:62-434: Wplyw obrotéw wiréwki CEBEA
62-185.7:664.12.001.3 na jako§é cukru en
001.5/.6
004.2

Bullen I, de Bruijn J.M.: Impact of the centrifufal speed of rotation on the quality
o white sugar crystals. Zuckerind., 2004, t. 129, nr 10, 5. 738-741, 9 rys., bibl. 2 poz.

Wplyw ilosci obrotéw begbna wirdwki na jakoét krysztaléw biatego cukru,

CUKIER BIALY, WIROWKA, BEBEN, PEKNIECIE: ZMNIEJSZENIE OBROTAOW, JAKOSE CUKRU,
BADANIA, EFEKTY

Po peknlaciu w cukrownl bgbna wiréwki cukru blatego przy obrotach wirowanla 1500 min™' zmnlsjszeno
floéé obrotéw w wiréwkach do 1300 1 1350 min™ i dokonane przebadania jak taka zmiana wpfyneta na
Jako$é cukru, 1. zawartodé w nim poplolu, zmiany koloru § zawartoécl wody, Przedstawlono zasady
| przebleg testéw, ktérym| objgto dwie wirdwki i dwa nisco zmienione w nich cykie przeblegu wirowania,
Przedyskutowano rezultaty badar, a w konkluz|l stwierdzono, ze przynlasly nleznaczny wplyw na prze-
bieg procesu wirowania i jako$é cukry; zawartodé wody w cukrze byia tylko niewlele wyzsza, a finalna
zawarto$¢ poplofu mogla by¢ sprowadzona do Zadanago poziemu, zad Kolor tylke czedclowo byt
wytapany w siaci Krystalicznej. Obnizenie predkodcl wirdwek umozliwito przerobié nieco wigce] cukru
w tej samej ilosci wirdwek i przyniosto oszozednodé kosztéw energii elektryczne] o ok, 7%.

S. Wacnik 15149304
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004 -

628.516:628.19:628.5.001.3 Oczyszczanie zanieczysz— CEBEA
0% 10.gli7 czonej gleby en

A simple, low—cost bicremedation process for contaminated soil. Chem. Eng., 2004,
t. 111, nr 12,5 21

Prosty i tani proces biologicznego oczyszczania zanieczyszczonej gleby

ZANIECZYSZCZONA GLEBA: OCZYSZCZANIE, METODA

Krétko opisano nowy proces aczyszcanla, na drodze biclogiczne), gleby zanleczyszezons| chlorowariymi
Zwlgzkami organicznymi, Stymuluje on bakterie w gleble przez wprowadzony (zastrzezony) zwiazek
donor elektrondw. Wolny roztwdr tegoe zwigzku - najezedcle] ztozony z aminokwasdéw | weglowodandw —
jest wstrzykiwany do gruntu przez wywlercone otwoty, w llodcl 300-700 mg zwlazku na 1 m” glaby.
Powoduje on aktywizacje bakterii tlienowych, kidrs pobierajg tlen w glebie tworzge warunki beztlenowe;
dalej ww, zwigzek stymuluje te bezllenowe mikroorganizmy, kidre rozkiadajg chlorowane zwigzki organ—
iczne. Proces ten obniza stezenie tych zwiazkéw z 100 mg/ do 0,03-0,04 mg/ w ciggu 1-4 mieslecy. Ta
metloda Jest prostsza | tarsza (koszt na jedn. powlerzchni - ponize] 1/3 kosztu kenwencjonalng] metody).
Adres internetowy twérey edlinks.che.com/3648-.546

S, Wacnik 152-53804
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628.3:66.011/012: Odwadnianie osadéw CEBEA
:66.02:66.023.001.3 — zautomatyzowane urzadzenia en
001.6/.8
004.1

Michaelides S.: Optimizing your sIuciigc olewatering: Octopus lends a helping “arm”.
Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 7, s. 36-38, 4 rys.

Nowy zautomatyzowany uktad optymalizujacy proces odwadniania osadéw.

OSADY, COWADNIANIE: URZADZENIA, AUTOMATYKA, OPIS

Nakreélono obraz odwadniania osaddw kanalizacyjnych, jego wazng role i koszty jakie z sobg niesie
(slpgalace 30% kosztéw obrébki osaddw). W tej problematyce bardzo istotna stafa sie automatyzacja
przeblegu procesu, Opracowano i przedstawiono zautomatyzowany ukfad, ktéry w sposéb ciggly anal~
izuje warunkl zasilanla procesu obrébki odwadnlania osaddw, caly jego przebieg i nastawy elementéw
procesu ak po "placek” na wyjéciu, utrzymujac zoptymalizowane osiggi eksploatacyjne. Omdwiono obsz-
arnie Jak pracuje ten ukiad (nazwa handiowa Alfa Laval Octopus), jakiego sprzetu uzyto do automatyzagjl
kontroli | sterowania uktadu, opisano algorytmy optymizacji z bardzo nowoczesnym oprogramowaniem
specjainie dia tego ukiadu. Pokezano Jak na ekranie obrazowana jest praca ukfadu, jak mozna zobaczyé
tendencje przeblegu pracy na przestrzenl 24 godzin. Prezentowany uktad badamy w 9 téznych krajach,
dostosowywany do okreslonych misjscowych warunkéw, przynesit — poza komfortem automatycznego
‘dzlatania — oszczednoscl dla 1 tony suchego produkiu na wyjéciu od 8 do 27 $.

S. Wacnlk 153-50204
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628.3:621.67:62~25.001.3 Pompy dla §ciekdw CEBEA
885’ .(15/ g - wirniki en

Maslin P.: Impeller importance. Process Eng., 2004, t. 85, nr 9, s. 19-21, 6 rys.

(Obrébka $ciekéw). Problem doboru wlasciwego wirnika dla pomp stosowanych
w obrébcee Sciekéw.

SCIEK!I, POMPOWANIE, POMPY, WIRNIKI: RODZAJE, CHARAKTRYSTYKA

Podjglo zagadnienie nlezwykle wazne| roli jaka petnig pompy w procesie cbrébki-oczyszezania $ciekéw.
Rzecz rozwinigto szerze| opisujge w jakich warunkach pracujg pompy, jak zagroZone sg przez pom-
powang materig; uwypuklono decydujgey w jakoscl dziatanta | nlezawodnosel element . wirnik pompy.
Zaprezentowano | omdéwiono kazdy z kilkunastu odmian wirnlkéw dla takich celéw w zaleznosci od
redzaju cleczy pompowanej, oraz sktasyfikewano 7 réznych rozwigza wirnikéw w funkcjl charakterystyki
cieczy. Poréwnano krzywe sprawnosel takich typdw wirnikéw | wielko$ct swobodnych przej$é przez te
wirniki. Szerckle przedyskutowanie poruszonego zagadnienia pozwala na ufatwienie podjecla decyzji
przy wyborze pompy dla procesu oczyszezania §ciekow,

S. Wagnik 154-44604
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628.3:547.56:532.71:577.35.001.3 Usuwanie fenolu CEBEA
00(1).054’.(15 ze §ciekow en

Ubeyde Ipek: Phenol removal capacity of RO with and without prea—
treatment. Filtr. Sep., 2004, t. 41, nr 7, s. 39-40, 3 rys., bibl.5 poz.

Wydajnoéé usuwania fenolu przez instalacje odwréconej osmozy z obrébks wstepna
i bez niej

SCIEK], FENOL, USUWANIE, BADANIA: METODA, OBROBKA WSTEPNA, WYNIKI

Krétko nakreslono wage jaka ma usuwanie fenolu ze Sclekdw przemystowych, wymisniono metody jego
usuwania i wiréd nich tez stosowanie odwrdconej osmozy, przyblizajge te metodg. Podjglo badania
skutku tradycyjnych metod wstepne] obrobki fak glgboka filtracja | stesowanie granulowanego wegla akty—
wnego, na wydajnosé usuwania fenolu przez Instalacje odwrdconej osmozy, Przedstawiono aparaturg
i metody badanla oraz przedyskutowano tok badasi | uzyskans wynlkl. Wykonano dwle serie ekspery-
mentéw w obszarze pH 4-9. Najpierw prébke fenalu z woda przeprowadzonoe jedynie przez membrang
odwrdconej osmozy, a nastgpnie stosujae na wsteple glgboki filtr i granulowany wegiel aktywny. Wyniki
wykazaly, Ze najwyzszg zdolnoé¢ usuwania fenolu uzyskule sie przy wstepne| obrdbee z uzyclem granu-
lowanege wegla aktywnego. Stgzenie fenolu na wyléciu z procesu odwrécone]j osmozy spadto do ponize
0,25 mg/t.

8. Waenik 155-50104
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004 :

620.1:620.95:66.097.3: Zgazyfikowanie biomasy CEBEA
662.76.001.3/.4 en
001.6/.7
004.1

A catalyts to improve the efficiency of biomass gasification. Chem. Eng., 2004, t. 111,
nr &, s 16

Poprawa efektywnosci gazyfikowania biomasy, w niZszej temperaturze, przy uzyciu
nowego katalizatora.

BIOMASA, ZGAZYFIKOWANIE: METODA, OPIS

Krétko opisano opracowany nowy katalizator poprawiajacy gazyfikowanie biomasy w nizszej temper-
aturze, pozwalajacy na uzyskiwanie gazu wolnego od smoly, dia turbiny gazowe|, fub jako gaz syntezowy
dla produkcji metanolu, eteru metylowego |ub plynnych paliw. Opisano jakle trudnosel | niskorzystne
whasciwosct wigzg sig z konwencjonalng metodg gazyfikowania biomasy. Nowa maetoda zgazyfikowania
oparta jest o nowy katalizator skfadajgcy sig wagowo z ok. 1% rodu né noénlku tlenkéw ceru | silikonu
(Co0, / SIO,). Katalizator | blomasa w sposdb ciagly s3 podawane do gérnej partii reaktora ze zlozem
fluidalnym pary/powletrza grzanego z pieca. W badaniach laborataryjnych uzyskano 99% konwersje
blomasy (kawsiki drewna cedrowego) w gazy, w temp. 650 - 700 °C tworzgce CO (20-33 mold),
H; (26-38 moi%), CH, (7—6 mol%) | CO, (28-33 mol%), przy generowaniu tylko 1% stalego wegla, bez
formowanej smoty. Adres internetowy twircy: edlinks.che.com(3645-537)

5. Wacnik 15639904
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502.36:628.5.001.3/.6
004.1 ~program badasi i realizacja en

Neimeier R.M.: Get the most for your emissions testing buck, CEP, 2004, t. 100, nr 11,
5. 31-35, 3 rys.

Efektywne zorganizowanie badania (w zakladzie) emisji szkodliwych zanieczyszezen.
Program, postgpowanie, finalny raport)

SZKODLIWE ZANIECZYSZCZENIA, EMISJA: BADANIA, PROGRAM, SPOSGOB REALIZACU|
Przedstawiono jak zorganizowas, opracowadé | oszacowaé prace badania emisji szkodiiwych
zanieczyszczen oraz dobraé projeklanta - specialiste odpowiedniego dia realizacji, Zgromadzono listg
zada#i do wykonania w programie badarh od poczatkows| fazy, rozwinlecia prac | ich dokumentowania, po
finalng faze raportu opisujacego catodé wykonane] pracy, Kolejne rozdzialy zagadnlenla rozpoczat obsz-
erny opis programu dziata, w krérym wymleniono kroki postgpowania, a takze normy i przeplsy
(obowigzujgee w USA) wigzgcee slg 2 tematem. W dalsze] czescl podano propozycle 2yczei do spenlenia
w pragy i sformutowano, co one powlinny zawierad; podano tez jak je oszacowad oraz oméwicno kwestig
wyboru wykonawey calej pracy {oscba, zespdt, ew, firma). Oplsano co powinien zawleraé protokét doko—
nanych badari emisji | dalej caty raport uimujacy cel badan, ich przebieg i poréwnanie wynikéw z do—
puszczalnyml ograniczeniaml | wymogami.

S. Wacnik 157-53004
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66.011.001.3/.5 Proces technologiczny z laboratorium CEBEA
080147{.8 wprost do przemystu en

Leng R.B.: From bench to plant: scale up s%ecialty chemical processes directly. CEP,
2004, t. 100, nr 11, 5. 3744, 3 rys., 2 tab., bibl. 8 poz.

Przejicie chemicznego procesu technologicznego ze skali laboratoryjnej wprost do
skali przemystowej, (Strategia przejécia)

PRCCES TECHNOLOGICZNY, BEZPOSREDNIE PRZEJSCIE: LABORATORIUM, PRZEMYSL.

Wiele chemicznych proceséw przechodzi szereg stopni od formy laboratoryjne] przez skale
dodwiadczalng wzgl. péltechniczng zanim tratig do skall produkcyjnaj-przemysiows]. Bywajg jednak
okalicznosci umoziiwlajgce uniknigeie takich “schoddw” i przej$cie wprost z laboratorium do przemysh,
co najezgscie] odnosi sig do proceséw o pracy okresowe], | temu poswiecono artykut rozpoczynajac od
rozwazenia jakg przyjaé strategig takiego "powigkszania skali® j dziata’ w tym Kierunku., Wymienlono
i krétko scharakteryzowano niezbgdne do rozpatrzenia czynniki ujete w dwie grupy, tj, ozynniki proce-
sowe | ekonomlezno-handiowe, oraz poruszono kwestie Korzyéci | ryzyka poczynan przeskoku skali.
Rodzale probleméw Jakie muszg byé przeanalizowane to kwestia tworzenla wzgl. oddzletania czgstek,
separacjl ciecz/ciecz, mleszania, dotyczace ciepla, zanieczyszozerh Sladowych, Ka2dy z nich obszernle
omowieno, ilustrujge niektdre przykiadaml, Podano najwazniejsze narzedzia dziatania, dodatkowe
wskazowki | uwagl,

8. Waenlk 158-54004
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 4/2004

Emisja zanieczyszczen CEBEA

621.398:66.012.1:621.327.8: Kontrola i pomiary radiem: CEBEA
:621.354.001.3/.4 czujniki — encrgia eh
001.6/.7
004.1

D'Aquino R.: Perpetually powering wirelies sensors, CEP, 2004, t. 100, nr 10, s. 7-11,
3 rys.

Zasilane w sposob ciagly bezprzewodowe czujniki pomtarowe

SIEC KONTROLI | POMIAROW, RADIO: CZUJNIKI ZASILANE Z OTOCZENIA

Bardzo szybko rozwljajgce sig korzyslanie z radia w procasie pomiarow, czy szerze] mowiac autoratykl, ujetege w sle¢
kontroll | sterowania w zakiadzle czgsto ogromnle rozbudowana], 1o problem poruszony w arlykils | obejmlacy zasl-
lania czujnikéw pomlarowych w energle. Mowa o energll uzyskiwans| z otoczenla | przefezona| w eleklryeznoss jak np.
materlaly folowoltallczne przetwarzajgce Swlatto w elekirycznosd, czy termoelakiryczne matetaty przetwarzajace
clepio w elekirycznosdé ~ potrzebne do pracy czujnlka; dalej idge to mozliwosé wykorzystanla pewszechnych dokota
drgan mechanlcznych generowanych przez pracujgce réine urzgdzenla, czy np. wykorzystanis napreen wzgl. od-
ksztatceri [aklegos elementu dia przetworzenia na elektrycznoéé dla czujnlkdw, Badnia, rozwd] | gotowe juz urzgdzenla
dotyczgee takie] problematykl, takie czesto z danyml technlcznyml, sq przedmlotem Informac)l, rozwazan | ocen,
w ktérych giowng czes$¢ poswlecono wykorzystaniu energll réznorakich drgad, rozwiazaniom hybrydowym | baterlom
nowe| generac|l potrafigcym zachowywaé energlg, Kazde wspomniane czy szetze| opisane urzgdzenle wzgl. alemant,
clakawsze wypowledzl | uwagl, sa w arlykule podane z nazwa Instytuch, firmy czy osoby, prawle zawsze Z adresaim
Internetowym.

S, Wacnik 159-50804
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62-233.1:62-25:62-3:62-75:
:62—192:53.088:531.708211.3

Elementy obrotdw CEBEA
wspolpracujace— nieosiowosé en

Bloch H.P: Update your shaft — alignment knowledge. Chem. Eng., 2004, ¢t. 111, nr 9,
s, 68-72, 9 rys,, 2 tab.

Niewspd&tosiowosE wspétpracujacych ze soba obracajacych si¢ elementéw maszyn

ELEMENTY OBROTOWE WSPOLPRACUJACE, NIEWSPOLOSIOWOSE: ZJAWISKO, OMOWIENIE,
TOLERANCJE

Podano podstawowe infermacje o wystepowaniu niewspdlosiowoscl wspéipracujacych ze sobg obra—
cajacych sig elementéw maszyn (watkow, sprzegiel}, czesto takze zwigzanych z ich diganiami oraz
Z efektami tego | dale] z wptywem na tolyska meszyn. Podzielono tytulowe zjawisko na plonowe
(poprzeczne) przesunigcle ost oraz plonowg kgtowg nlewspotosioweds, | takie same, wystepujgce
W poziomie; rzecz calg oméwiono na przyktadach. Opisano problem toleranc]i nlewspéfosiowoéct na
sprzggle tzw, krétkim 1 tzw. obszernym (o wigkszym rozstawleniu elementéw wspdlpracujgcych) w tabali
podajao tolerancje w zaleznoécl od obrotéw {od 800 do 7000 obr/min'); odnlesiono sig tez do tolerandg|
dotyczgee] dopuszozalne] granicy szybkedel Jakg moga osisgnaé ruchome elementy w sprzegle podal-
nhym. Przedyskutowano kwestig tolerancji jako wyraz korektury stopy maszyny.

8. Wacnik 16054104
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532.2:531.719.2.001.3/.4
001.6/.7 cieczy — przeglad en
004.1

Hambrice K., Hotard R.: Policing liquid levels. Chem. Eng., 2004, t. 111, nr 6, s. 32-36,
7 rys., 1 tab.

Uporzadkowanie pomiardw poziomu cieczy.

POZIOM CIECZY, POMIARY: PRZEGLAD TECHNIK, STOSOWALNOSE

We wstepie mowa ogdlnie o problematyce pomiaru poziomu cieczy, w ktére] - poza wymagang dzis
powszechnie cigglodely | dokfadnodcly pomlaru —~ caraz czgéciej sigga sie po peing automatyzacje pro—
cesu pomlary | jego rézne dodatkows wymogi Jak np. wislopoziomowe pomiary, gdy w tym samym
zblornlku sg dwie lub kilka nemieszajgcych sig cleczy. Dokonano przeglgdu | scharakteryzowano na-
Jpowszechniejsze stosowane techniki ciggtego pomiaru, oraz technlki nowsze | najnowsze
(wykorzystujgoce nadajnlkl magnetostrykey|ne, ultrad?wigkows, laserowe, radarowe), Osobno obszernle
omdéwiono stykowe | bezstykowe techniki dokonywania pomiaréw na powierzchni rozdziatu wyzej wspom-—
nianych réZnych nlemieszajgcych sig cleczy, fgcznie z pordwnaniem takich technik (tabela). Okreslono
ogéiny trend ciggtych pormiaréw w Kierunku zastgplenia mechanicznych | ciénieniowych narzedzi pomi-
arem odleglosci do powierzchni cleczy pomlarem czasu; prowadzone fale radarowe i laserowe nadajniki
uznano za technikl bedace “na fall”,

S. Waenik 161-37004
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532.57:53.082/.085.001.3/4 Przeptywomierze CEBEA
88111 '11 - wybdr en

Kohlmann M.: Selecting the right flowmeter for the job. Chem. Eng., 2004, t, 111, nr 9,
s, 60-64, 7 rys., bibl. 3 poz.

Wybér wlasciwego przeptywomierza dla okreslonego zadania

PRZEPLYWOMIERZE, RODZAJE, TYPY: WYBOR

Nakreslono jakg role pelni przeptywomierz 1 jak dzlata taki przyrzgd oraz Jakie sg podstawowe odmiany
przeptywomierzy, Majge na uwadze fakt, ze jest ponad 20 réznych typéw przeptywomierzy, dziatanie
w Kierunku wyboru okreélonego urzgdzenla dia okreslonege zadania rozpeczeto od podania szeregu
czynnikéw, kidre najplerw trzeba rozwazyé; od potrzebne| wielkodci | zakresu pomiarowego, wymogéw
<o do doldadnosci i wielu innych, po koszty eksploatacji | konserwagcji aparatu, Opisane kelgjno rézne
techniki pomiaru przeplywu z podaniem stron przemawiajacych za | przeciw: przeplywomierze wyporows,
manometryozne, elekiromagnetyczne, ultradiwigkowe, turbinowe, wirnlkowe lub z kotem fopatkowym,
Coriclisa | masowe elektryczne. Poruszono tez kwestig dokiadnosci wzgl. niepewnosci pomiaru
przeptywomierza.

| Li20%
8. Waenik 16245704
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Pomiary poziomu CEBEA

531.787:52.082/.084.001.3/.4 Pomtar cignienia, CEBEA
88& .?/.7 urzqdzenia — przeglad en

Ondrey G.: The higs and lows of pressure management. Chem. Eng., 2004, t. 111, nr 9,
3. 23-24, 26, 28-29; 9 rys.

Pomiar cisnienta: urzadzenia, postep, nowosci, trendy

POMIAR CISNIENIA, URZADZENIA, NOWOSCl: PRZEGLAD

Dokonano obszernego przegladu aktualnych rozwiazan urzadzen pombaru ci$nienia obejmujgeych
zaréwno unowoczesnione Urzadzenla jak i zupeinie nowe, ezesto blize] oplsane [ z niektérymi danymi
technicznymi. Mowa o bardzo szerokim spektrum poczynari od nowych form wskaZznikow, takze | kon-
wencjonalnych, po dziafania w klerunku nowych nadajnikéw sygnatéw, przez specjalne cl$nieniomierze
dla tzw. “czystych" pomieszezell, dia ekstremalnych cidnied, po przekraczajgce wyraZne dane bez
zakideed), iip. Liczne przyktady rozwigzaf | trenddw wigzane sg w artykule z informacjami | uwagami
fachowcdw i producentéw urzgdzeri z podanism nazwisk, nazw firm — producentéw I Instytucji; w tabsli
podano hazwy | adresy internetowe najbardzie znanych swiatowych firm w te| branzy.

526 0%

S, Wacnik 163-50804-—
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621.775:669-17.001.3 Wrytwarzanie krétkich CEBEA

001.6/.7 widkien z materiatéw en

004.1

If you can melt it, this method can make fibers from it, for catalytic filters. Chem. Eng.,
2004, ¢ 111, nr 8, 5. 17, 1 rys,

Metoda wytwarzania krétkich wlékien z réinych topliwych materialéw
(takze § metali zbyt kruchych, aby mozna je formowac),

TOPLIWE MATERIALY, KROTKIE WLOKNA: WYTWARZANIE, STOSOWALNOSC, METODA, OPIS
Opracowano | krétko opisano nowg metode wytwarzania krdtklch widkien z materiatéw jak w tytule,
W metodzie uzyto chtodzony wodg walek, ktérego zewnegtrzna powlerzchnla posiada welscla (wreby). Ten
szybko obracajgey sig poziomy walek dolng czeécig umiaszezony jest w kapieli roztopionego np. metalu
(niskotopliwego). Zaczerpniety we weigcla metal jest szybko schtadzany, a tak skurczony wydziela sie
w postacl widkien; te ostalnle spadajg na podoZe (np. plyta, cylinder) | spiekane tworzg strukturg
o porowatoscl 70-85%. W takiej formie moze ona byé uzyta np. dla fittru pracujgcego w wysokis] tempar—
aturze. Podano tez Inne szerokle mozliwoscl wykorzystania takie] porowatej strukiury. Adres internetowy
wytworey: ediinks che.com/3645-539

S, Wachik 16442504
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