66.021.4:66.045.5: Powietrzny wymicnnik CEBEA
1621.63.001.2/.3 ciepta — opcje pracy en
001.7
004.16

Chu C.: Improved heat transfer predictions for air—cooled heal exchangers. CEP, 2005,
t. 101, nr 11, s. 46-48, 2 rys., 1 tab,, bibl, 6 poz.

Mozliwoéel poprawy wymiany ciepla wymiennikéw chlodzonych powietrzem

WYMIENNIK CIEPLA, CHLODZENIE POWIETRZEM, NATURALNY CIAG, EFEKTY

Poruszono opsje pracy wymiennikdw ciepla chiodzonych powistrzem przy wylaczonych z ruchu
wentylatorach, co znacznis cbniza zuzycie energii; zwrécono jednak uwage, e takj sposéb pracy
wymiennika mozZe tez przynie$é negatywne skutki. Przedstawiono i oméwiono sposéb obliczanla
efektywne] wysokodel stupa ciagu wymuszanego w warunkach naturainej konwekeji. Nastepnie krok po
kroku poprowadzono precedurg rozwigzar réwnar abejmujacych wymiang ciepta i spadek ci$nienia.
Podano przykiad obliczert ww, drogs przemysiowego wymiennika ciepta chiodzonego powietrzem
i poréwnano z przytoczonymi tabelaryeznymi danymi testowymi tego wymiennika,

S. Wacnik 1-1086
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

66.021.4:66.045.1:621.365.001.3 Grzejniki nurkowe CEBEA
(004.1 en

Klein R.: Immersion heaters: selection and implementation. Chem. Eng., 2006, t, 113,
ar 1, 5. 44-46, 48, 50; 2 rys., 1 tab,

Grzejniki nurkowe: wybidr i wdrazanie

GRZEJNIKI NURKOWE, PRZEGLAD, DOBOR, EKSPLOATACJA

Artykut poswigcone rdinym typom bedacych do dyspozycji grzejnikdw nurkowych, doborze ich dla
ckredlonych zadar oraz podano wskazdwki ich instalowania | stosowanla, Podano kilka rozwiazan
budowy grzejnikéw i blize] oméwicno dwie lch kategorle: pracujgce pod ci$nisnlem (zamkhigta)
i bezciénieniowe (w otwartym zbiorniku). Dobdr grzejnikéw nurkowych, poprzedzony wstepem,
razwazono obszernie biorge pod uwage szereg réznych czynnikéw. Osobng czesé poswigcono doborow!
wislkesei elektryczne] grzejnika. Podano istotne zadania i uwagi zwigzane z instalacjg tych urzadzen,
Majac na uwadze szczegdine cechy omawianych grzejnikéw | warunki w jakich pracuja, duzg czest
przeznaczono na przedyskutowanie dziatan okresowe] obstugi konserwacyinej | ewentualnym naprawom,

S. Wacnik 2-10506
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

66.061:66.023.001.3 Proces ckstrakefi CEREA
0u4.1 en

Karnolsky (5.: Some time—Lested tips for washing and leaching. Chem, Ling., 2005, . 112,
nr 12, s, 52-535, S rys., bibl. 6 poz.

Wskazdwki i porady zwigzane z procesem i urzadzeniem do ekstrakeji

EXSTRAKCJA, PROCES, STOSOWANIE

QOkreslono co fo Jest operacja jednostkowa nazwana ekstrakejg i blizej definiujge ten termin padano jak
rozumieé czeste okredlenie go jake proces "przemywania’ (wyptukiwania) wzgl. “fugowania’. Obszernie
przedyskutowane fizykochemig ekstrakcjl. Omdwiono proces ckresowej ekstrakeji (niekiedy okreslany
jako ekstrakcja batsryjna), oraz oscbne szeroko oméwicne — tgeznie z przykiadami urzadzer i ich zalece~
niami aplikacyjnymi — ciggly proces ekstrakeji okreslanej jake perkolacja, oraz ekstrakefi zanurzeniows.
Opisano tez ekstrakcje bitumu z piasku roponosnego. Caloéé rozwazan wzbogacono wieloma
wskazdwkami | poradami zwigzanymi z procesem ekstrakcji.

S. Wacnik 3-5406
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

02-404.9:622.762:622.771.001.3 Czynniki geste CEBEA
001.7 — nowy koncentrator en
004.15 .

Henriksson B.: Mining: the evolution of thickening rake mechanism. Filr. Sep., 2005,
t.42, nr 12, 5. 26-27, 4 rys,

Unowoczednione rozwigzanie koncentratordw dla bardzo gestyeh i pastpodobnych
materialow odpadowych

MATERIALY GESTE | PASTOWATE, KONCENTRATORY, NOWE ROZWIAZANIE, OPIS

Podano powady, dla kiStych proces zagpszozania, w szozegélinodol w obszarze bardzo gestych ezyn-
nikéw (gtdéwnie odpady z przemysiu gérmiczego) i pastopodobnych, doprowadzit do badari i nowych
rozwigzan koneentratoréw, Przykfadowo pokazano kilka powaznych wad klasycznego zageszezacza np.
dotyczgeg “"cbracajgcego sig” zioza w efekcie ruchu grabek mieszafgeych. Opisano nowe rozwigzanie
wprowadzajgce “palisadg” ruchomych pionowych pretéw {co poprawia przeplyw wady przez zloze) we
wspdlpracy 2 “palisady” pretéw statych (nie pozwalajg na obracanie sig ‘tatege zloza), Nadto zmieniono
znacznie koncepclg | konstrukeje ramion z grabiami zgarniajgoymi. Podano kilka dodatkowych uwag
zwigzanych z przebudowg Istniejgcych koncentratordw.

5. Wacnik 4-5506

CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006



66.023:66.047.66-932.4:.661.92; Suszarka okresowa, CERBLA
:66-977:66.017:539.56.001.3 powietrzna en
004.1

Lattman M., Laible R.: Batch drying: The “indirect” solution (o scnsitive drying
problems. Chem. Eng., 2005, t. 112, nr 11, s. 34-39, 12 rys.

Suszenie o przebiegu okresowym: rozwiazanie z grzaniem powletrza, dla szczegdinie
wrazliwych materiatéw

SUSZARKA OKRESOWA, WRAZLIWE MATERIALY, GRZANIE POWIETRZNE

Po krétkim nakreéleniv zagadnien suszenia bezpodredhiege | posredniege w pracy claghej wzgl
ckresawej, poruszene proces suszenia nawigzujacy do tytutu i blorac pod Uwage potizeby jakie ma
spelni¢ okredlona suszarka, a takie podajgc podstawowe elementy kenstrukcjt aparatu — suszarkl i jej
wyposazenie peryferyjne (jak np. ukiad grzania | chtodzenia, skraplacz, pompe préznicws | inne),
Dokonano abszernego przegladu réznych rozwigzar suszarek o pogrednim przebiegu suszenia ilustrujac
tekst wieloma rysunkami. Dalsze rezwazania, z szeregiem danych, wskazéwkami i zaleceniami, objety
optymizacje procesu suszenia | dale] problematyke ukladu grzania / chlodzenia, filtracje pytu, skraplacz;
podkreslono bardzo wazng role ww. urzadzen peryferyjnych suszarki.

8. Wacnik 5-206
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

54-148:62-404.8:66.063:66.011.001.1/.3
001.6/.7 - badania en
004.1

Ditl P,, Rieger F.: Designing suspension-mixing systems. CEP, 2006, 1. 102, or 1,
8. 22-30, 15 rys., | tab., bibl. 27 poz.

Projektowanie (konstrukeja) ukladdw mieszania zawiesin

ZAWEESINY, MIESZANIE, OPTYMALIZACJA, BADANIA, WYNIKI

Autorzy przedstawili przeprowadzony szeroki program badan, w ktérym poréwnywano wiele réznych
geometrycznych ukfadéw wirnik—zbiornik misszalnika dla zoptymizowania misszania zawiesin
| stworzono pewne wzory | ich przystosowalne state, niezbedne dla okreélenia krytycznej predkosci
wirnika wiasciwej by podniesé czastki z dna zbiornika. Na wstepie przyblizeno tp tematyke badan, takze
nawigzujgc do znanych oslggnieé Innych auteréw. Podano w oparciu o jakie wytyezne poprowadzono
badania, czym sig posiugiwano, ce | jak badano (jak np. kilka réznych wiinikéw, w zbiornikach o réznych
ksztaltach dna, o réznych stosunkach Srednicy zbiornika do $rednicy wirnika, przeswite migdzy wirnikism
a dnam - przy réznych stpzeniach czastek stalych, i inne). Bardzo obszernie przeanalizowano wyniki
badan, dyskuiujge ich znaczenie | wskazania dla praktyki konstrukeyjnej; dotyczyly one migdzy innymi
typu wirnika, ksztattu topatek, ich ilodci | ich kgta pochylenia, réznych zaleznosci wimik—zbiornik 1 jege
dne, atakze szersgu innych majgoych znaczenie informacji | wskezéwek.

S. Wacnik 6-10806
CEBEA - PRZEGILAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

Mieszanie zawiesin CEBEA

62 1.6,0:624 054,621,798 16: Materiaby masowe CLERTA
:621.86.067:621.868.001.3 luzem ~ pusigpowanic en
007,
004.1

Guidelines for solids storage, leeding and conveying. Dhodakpur S. 0 inni, Chem. Eng.,
2006, t. 113, or 1, s. 26~33, 7 rys., 2 tab., bibl. 9 poz.

Wytyezne dla magazynowania, podawania i przenoszenia materialéw masowych
luzem

MATERIALY MASOWE LUZEM, POSTEPOWANIE, WYTYCZNE

Doswiadczenia wislu lat pracy autoréw zaprezentowano w postaci chszernych wytycznych, zalecen
i wskazéwek zwigzanych z postepowaniem z materiatami masowymi luzem. Zagadnienie ich
magazynowania przedyskutowano omawiajac kolejno testowanie materiatow, o ktérych mowa i ich
ocene, wyhor, ze strong techniczng i strong konstrukeyina, oraz instalacig, prace | efektywnodé; te
omawiane elementy podzielono jeszeze na bardziej szczegolowe fragmenty. Trzymajge sig tak zorgani-
zowanego toku rozwazan przeanalizowano dalej zagadnienia pedawania materialéw sypkich, podajnikéw
materiaiu do urzgdzes transportu pneumatycznego, oraz samegoe transportu pneumatycznego, osobno
w fazie rzadkiej i fazie gestej. Caly rozwiniety materiat tekstowy uzupetniono rysunkami, tabelami
i przykladowym wykresem pracy ww. ostatniegoe rezdziatu.

S, Waenik 7-11006
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

621.647.001.3 Dysze, zastosowanie, CEBEA
004.13/.15 dobor en

Pagcatipunan C., Schick R.: Maximize the performance of spray systems. CEP, 2005,
t. 101, or 12, 5. 38-44, 7 rys., 2 tab,

Maksymalizacja skutecznosci i bezusterkowego dzialania ukladdw dysz

DYSZE, DZIALANIE, ZASTOSOWANIE, DOBOR, OPTYMALIZACJA

Przedstawicno poglad na wybor dysz dla ckredlonych dziatan | przedyskutowano opeje wykrywania
usterek w ich pracy oraz technik konserwacj, celem maksymalizacji efektywnodei pracy tych urzgdzen,
W tabeli zgromadzone réznae typy dysz tacznie z charakterystykg rozpylania. Duza uwage pos$wigeono
szerszemu omdwieniu wislko$cl rozpylane| kropelki, jako bardzo waznege parametru dla efekidw pracy
dyszy o réznym zastosowaniu. W tabeli zilustrowano szeroki obszar wielkascl kropll wytwarzanej przez
rézne dysze, przy réznych ciénieniach i wydajnoéci cieczy. Omowiono debér dyszy dla procesu
kendycjonowania gazu, a dla jege schiadzania przy uzyciu dysz poprowadzano, jako przyktad, krok po
kroku (8 krokéw) precedure doboru dyszy do fego celu, Pedano na jakia nie rzucaigoe sie w oczy ustarki
w pracy dyszy zwrocié uwage, oraz jakie najczestsze problemy moga sie pojawi¢ przy narmatnej
eksploatacji dysz (np. erozja materiaiu, zatykanle sig itp.), Podano tez listg zfawisk w pracy, ktore warto
obserwowaé (ewentuaina konserwacja wzgl. naprawa).

S. Wacnik 8~11106
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 172006



66.067:621.319.001.3 Elektrety, filtracja CEBEA
001.5/.7 — badania en
004.15

Meyers D., Amold D.: Electrets and filtration: lab testing and field performance head to
head. Filtr, Sep., 2005, t. 42, nr 9, s. 44—49

Elektrety i filiracja: badania laboratoryjne i terenowe badania efektywnoéci filtracji

FILTRACJA, ELEXTRETY, WYDAJINOSC, BADANIA

We wczesnych latach dziewigédziesigtych stosowano juz elektrestatycznie modylikowane
{z wewnetrznymi tadunkami — elektraty) media fillracyjne, okreslane jako bardzo efektywne w procesie
filtracji. Rozwdj newych norm badar — ASHRAE £2.1-1992 | ASHRAE 52.2-1999 pozwollt sklasyiikowaé
matody badari laboratoryjnych efektywnosel filtracjl. Jednakze doszie do czestege kwestionowania, Ze
laboratoryjine wyniki rozmijajg sig 2 rzeczywistymi ocenami skuteczno$ci poprawiane] elekirostatycznie
filtracji przeceniajge ja, wohec czego podjpto szeroke zakrojone badania i laboratoryjne | pordwnawcze
réwnolegle testy polowe. Przedstawiono przebleg 6 missigeznych badan i bardzo obszernie przedysku—
towane uzyskane ich rezultaty. W konkluz)i zdecydowanle stwierdzono, ze Uzyskans wyniki uzytych elek—
trostatycznle modyfikowanych sztywnych woreczkdw i policlefinowych workéw wykazaty wysoki poziam
wydajnosci filtracji.

5. Wacnik 9-56205
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

66.067:577.35:62-47:532.5:62-26.001.3 Mikrofiltracja CEBEA
08411'6/ ) z mikrositami en
004.1

Micromachined steve improves performance of crossflow filtration, Chem. Eng., 2005,
t. 112, nr 11, 5. 16, 1 rys.

Sita wykonane drogy mikroohrobki poprawiaja efektywnosé filtracji o przeplywie
krzyzowym

MIKROFILTRACJA, PRZEPLYW KRZYZOWY, MIKROSITA, PULSACJA, OPIS

Opracowano nowy proces mikrofiltracji w przeptywie krzyzowym tworzacy kompaktowy uklad o bardzo
niskim zapotrzebowaniu mocy do pracy. Zastosowano w nim cienks plytke membranows, sita o wolnym
przelocle do 30%,; pory sg wykonywane drogs mikroobrdbki. Podano schemat instalac]l | krétki opis
procesu. Jak w konwencjonalnej filtracji w przeplywie krzyZowym ciecz zasilajgoa pompowana jest
poprzecznie do membrany, ktéra miesci sig w konstrukcji ramowej. Wysokie specyficzne wislkesci
strumienia uzyskiwane sg dzigki zastosowaniu dynamicznego przeplywu krzyzowego prowadzonego
uktadem pulsuigeym, ktéry wywotuje zwrotne impulsy (do 20 kHz) nie dopuszezajgce do zatykania sig
poréw. Poniewaz plytka jest cienka (tylko 1 mikrometr) uklad moze pracowad z niskim cidnieniem filtracji
(ok. 0,4 bar}, z niskim spadkiem ci$nienia (ok. 0,2 bar); to jest ok. 1/10 spadku ciénienia przy konwencje-
nalnym uktadzie przeptywu krzyzowego. Adres internetowy: eclinks.che.com/4822-534

3. Wachih 10-5086
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2008

66.067:577.35:62~45:62-26.001.3 Mikrofiltracja z oscyluja— CEBEA
88;.?/.7 cymi membranami en

Slotted pores improve microfiltration and enable sub—sieve fractionation. Chem. Eng.,
2005, t. 112, nr 11, 5. 16

Oscylujace membrany ze szczelinowymi porami udoskonalajg proces mikrofiltracji

MIKROFILTRACJA, MEMBRANY SZCZELINOWE, DRGANIA

Opracowano i krétko opisanc nowg technologie mikrofiltracji stosujgey oscylujgey ruch membran
o szczelinowych porach, mnie| sklonne na zatykanie przeptywu i utatwiajace usuwanle zanieczyszezef,
ktérych zreszta w duzej mierze sig unika przez linearng oscylacle cals| membrany {czestotliwodé 40Hz
i amplituda 10 mm). Duze sily tngce dzialajg jedynie wzdtuz powlerzchni membrany co powoduje, Ze
delikatne materialy sg mniej podatne na niszczenie niz przy klasycznych technikach przeptywu
krzyzowego. Urzgdzenie sktada slg z jedne] lub wielu rurowych membran, kiére sg umleszczone plonowo
| prztgczone do przewodu rurowego oraz pneumatycznego wibratora; rury przykryte sg od dolu
| zawiaszone w fltrowane] zawlesinie, a takze poddane sg nlewielkiemu podclénienlu, kidre przeciaga
filtrat przez szezeliny pozwalajgc go odebraé u gory. Filtrowane czastkl w sposéb clagly sg usuwane przez
drganie membrany | - w razie potrzeby — przez zwrotny ruch impulsowy. Podano nleco dodatkowych
informagji | danych. Adres internrtowy: edfinks.che.com/4822-535

S. Wachik 11606
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

66'067:577'35:666'64'0801431 Ceramiczne membrany CEBEA
. en

Finley I.: Ceramic membranes: a robust filtration alternative. Filtr. Sep., 2005, t. 42,
or 11, s. 34-37, 1 rys,, 2 tab.

Ceramiczne membrany: alternatywa solidnej filtracji

CERAMICZNE MEMBRANY, PRODUKCJA, ZASTOSOWANIE, FILTRACJA

Qkreslono ceramiczne membrany jako skuteczne i trwate w warunkach przeplywu krzyzowago w mikrofil-
trach o pracy w diugich procesach eksploatacji w $rodowiskach agresywnych; wymieniono dtugg liste
zalet i korzysol jakie przynosza takie membrany, Obszernie opisano jak sg wykonywane ceramiczne
membrany oraz jak sq montowane i aranzowane do pracy w filtrze. Podano jak przeblega oczyszczanie
mambran w odwrdconym impulsowym przeptywie oraz jaki jest Inny sposdb oczyszozania, a takze
poruszono kwestie przebadania skutecznoécl membran dia okreslonege celu w skali péttechniczne).
W tabeli przedstawicne rézne mozliwoéci aplikacyjne ceramicznych mambran i Z tef duze] listy wybrano
i szerzej opisanc 4 ré6ine przyklady z praktyki przemystowej: dotyczs;ce zastosowania w przemyéle
napojéw i spozywczym, w biotechnologii | przemyéle farmaceutycznym, w przemysle chemicznym
i obrébee Sciekdw.

8. Wacnik 12-11808
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006



66.067:533,9.001.3 Technika plazmowa ' CEBEA
88‘1‘.?/.7 w filtracji en

Cowieson D., Coulson S.: Plasma: efficient filter enhancement. Filtr, Sep., 2005, t. 42,
nr 11, 5. 38—40, 2 rys., | tab.

Plazma: poprawa efektywnosci filtru

FILTRACJA, PLAZMA, TECHNOLOGIA, OPIS

Przedstawiono nowo opracowang technolegle plazmows, ktéra narodzita sig dla potrzeh wojskowych, ale
tez okazata sig skuteczna dia proceséw filtracji optymizujac wiadciwosci pawierzehni mediéw fittracyjnych
- jak podwyzszenie ich ciekiej ochrony, wyzszg wydajno$é roboczg w trudnym Srodowisku - nie
naruszajac ich zasadnlezych cech jako materialu. Wymieniono szeroki obszar aplikacyjny tej technologii
(w tym filtracja tgcznie z przemystem zywnodclowym | napaojéw, oraz w biatechnologil), oraz oplsano co
to jest plazma i zastosowana u zimna plazma. Poszerzono spojrzenia ne zastosowanie plazmy w filtracji
oraz wydzielania bfatka z cieczy. Dokonano pordwnania (tabela) wiasciwosci ww, technologli obrdbki
piazmowe] z procesem rozpuszczalnikowym. Jako typowy proces plazmowy krétko opisano reaktor
plazmowy dla przemysiowsj obrébki optymalizacyjnej przegréd filtracyjnych.

5. Wacnik 13-11306
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

66.067.4:66.047:66-977.001.3
001.6/.8 w jednej prasie filtracyjnej en
004.18

Perform filtration and drying in one vacuum-—filter press. Chem. Eng., 2005, t. 112, nr 10,
5. 18

Proces filtracji i suszenia (placka filtracyjnego) w jednej prasie filtracyjnej

PRASA FILTRACYJNA, FILTRACJA, SUSZENIE, OPIS

Krotko opisano wprowadzonse juz do praktyki przemystowsj plyty filtracyjne, ktére mozna zaslosowaé
takze w istnieigcych (starych) prasach filtracyjnych. Jest to polgczenie filtracji i suszenia w jednej
jednostee, co znaczgoo obhiza czas filtraci | koszty inwestycyjne. Calo&¢ skiada sig z pakietu membra-
nowych piyt filtrujgeych, kidre sg przekiadane metalowymi komorami. Cyrkulujgca przez komory gorgea
woda ogrzewajac metal suszy placek filtracyjny. Konwencjonalne rozwigzania grzanych plyt dotyczg tylko
jednej strony filtru, za$ nowe rezwiazanie pozwala na cbustronng filtracjg, co obniza czas filtracji. Nadto
rozwigzanie umozliwia prace grzanych plyt filtracyjnych w podci$nieniu, co pozwala wysuszyé placek do
resztkowej wilgotnoéci ponize} 1%. Podana niektére dane dotyczgce efekidw pracy takiege urzgdzenia,
oraz inne przynoszace przezen karzysci. Adres internetowy: edlinks.che.com/4821-534

8. Wacnik 14-706
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

Filtracja i suszenie CEBEA

662,.613:66,074:66.096.5;
:66.099.2.001.3
004.1

Oczyszczanie goracych CEBEA
gazdw — urzadzenia eth

Hot gas cleanup: new designs for moving bed filters. Smid I. 1 inni, Filtr, Sep., 2005, t. 42,
nr 12, s. 36-39, 3 rys.

Nowe rozwigzanie filtréw o ruchomym ztozu dla oczyszczania goracych gazéw

SPALANIE, GORACE GAZY, USUWANIE ZANIECZYSZCZEN, URZADZENIA

Powslala nowa koncepcja uktadu ruchomego granulowanego ztoza w ukiadzie stojacym (nazwa ang.
Standleg moving granular-bed filter), kidre moze przezwycigzyé niedostatki akiualnego stanu technelogii
filtracji w ruchomym zlozu (patrz Przegl, Dok. nr 3/2005, poz. 87-45305). Podeano jalk jest zbudowany | jak
pracuje taki ukfad filtracji. Oméwiono jak moze przebiegaé ruch ztoza (ciggly, dwupolozenlowy) oraz
przejécie jednokrotne medium filtracyjnego wzgl. obiegowe, Przedstawiono 1ez rozwigzanie w tonie uktadu
filtru, kidre pozwala na wydzielanle oczyszczonage gazu ze ztoZa bez znaczacego porywania pylu,
Zreferowano program badawczo-rozwojowy omawianego uktadu fillracyjnego, tgoznle z oméwieniem
wynikow moggeych pomdc w zastosowaniu w prakiyce omawlanego filtru; zaprazentowano w nim
uproszezons i tanig wersje zasadniczego rozwigzania,

S. Wacnik 15-5706
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

662.613:66.074:66.081.66.023.001.3 Usuwanie dioksyn CEBEA
0%{):{ | Z gazow en

Anderson S., Kreisz S., Hunsinger H.: Dioxin removal: Adiox for wet scrubbers and dry
absorbers. Filtr. Sep., 2005, t. 42, or 12, 5. 22-25, 4 rys,

Nowa technologia usuwania dioksyn z gazow

GAZY, DIOKSYNY, USUWANIE, TECHNOLOGIA, OPIS

Zaprezenlowano hows technologig, kidra pozwala w skuteczny | ekonomiczny spoesdb znacznie obnizyé
emisje dioksyn. Opisano jak dzlata ta technologia i co stanowi jef serce; jest to materiat absorbujgey
{handlowa nazwa Adiox), kidry wprowadzany jest jako wypelnienie kalumn, oddzielaczy kropsl
i wypetnienie nieruchomego zfoza. Skiada sig on z polipropylenu zawierajacego czgstki wegla. Dicksyny
sq najpierw absorbowane w polimsrze i nastgpnie dyfundujg do powlerzohni czgstek wegla, gdzie s
nieodwracalnie desorbowana. Szerzej oméwiono instalacje mekrych | suchych skruberdw w opareiu o te
technologig; materiat Adiox moze by¢ stosowany w mokrych skruberach bez zadnych dodatkowych
urzadzen, za$ w suchych pozwala na znaczne obnizenie wielkodcl wyposaZenia Urzadzenia. Podkredlono
zalely tego materialu | jakie przynosi on karzyéci, sprawdzone w 35 instalacjach.

S. Wacnik 165806
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006



664.2.03:664.22:631.562; Oszczedne mycie CEBEA
:66.067.001.3 ziemioplodéw en
001.6/.7
004.1

giltration system added (o potato washing plant, Filtr. Sep., 2005, t, 42, nr 12, s, 20-21,
rys.

Uklady filtracji wody w zakladach mycia niektérych ziemioplodéw (jak np. ziemni—
akéw)

MYCIE ZIEMIOPLODOW, OSZCZEDNOSC WODY, NOWA INSTALACJA, OPIS

Naswietlono problem bardzo duzej ifodci wod éciekowych przy przemystowym myciu $wiezych
ziemioptoddw {np. zlemnlakéw), biorac pod uwage specyfike ich przetwarzania, ale | tez nieefektywne
dziatanla oszczedzania wody | zawracania je] do obiegu, Problem narasta wobec naciskéw ochrony
$rodowlska | oszczpdzania wody. Dokonano przeglgdu dotychezasowych dziatan w tej materi
i wymieniono podstawowe blgdy rozwigzan, oraz kierunki znacznych zmian w istniejgoych instalacjach.
Zaprezentowano 6 punktowy program postgpowania, kankretnych wymienionych dziatast, bedacy kombi-
nacja przeksztateeti Instalacjt istnfe|gcych, tgcznie z dodatkowyml ukiadami, majaoy stanowié przetom
filtrac)i wody w takich warunkach | zawracanie Je] do ponownego uzycia. Instalacje pracujace nad tym
zagadnienlem (w W. Brytanii) uzyskaly $rodki na dalszy rozwdj technologii dotyczacej tej tematyki.

S. Wacnik 17-5906
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2008

605.62:665.75/.76:628.33.001.3 Ulepszony oddzielacz CEBEA
001.7 oleju z wody en
004.1

Improved oil-water separation. Chem. Eng., 2006, t. 113, nr 1, s. 16, 1 1ys,
Ulepszony sposdb usuwania oleju z wid Sciekowych

WOQDA, CLEJ, SEPARACJA, OPTYMALIZACJA, URZADZENIE, OPiS

Krotko opisano opracowany nowy, ulepszony i bazobstugowy sposédh separaci oleju z wody, nawiazujgcy
do znanego separatora AP/ (Przegl. Dok. nr 3/2005, poz. 96-40705) | obnizajgoy iloé¢ oleju
w odprowadzane] wodzie do wymaganej granicy 10 ppm. Nowy separator, oparty o Kenwencjonalny
separator grawitacyjny, najpierw jest czgsciowo oprézniany przed nadgjéciem epizodycznego naplywu
zaolejone] wedy (rysunek); woeda upuszozana jest samoczynnie z separatora przez syfon, co zdarza sig
tylko po wejéciu zaolejone] wody w dostateczne] ilosci by zalaé syfon. W przeciwieristwie do tego
separatory, kidre pracujg zawsze petne wody caly czas wyplywajacej z nich, naplyw zaolejonsj wody jest
epizodyezny | w efekcle bedacy do dyspozycji czas przebywania jej wynosi okoto 30 minut, bowiem
istnieje ryzyko, ze krople oleju dojdg do wylotu. Tak wigc odpowiednic zaprojekiowano niezbedng
pozadang wielkos¢ urzadzenia. Adres internetowy: edlinks.che.com/5825-541

5. Wacnik 18-11606
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

62-137:621.928.3.001.3 Odnawianie i modyfikacja CEBEA
001.7 wirdwek en
004.5/.6

Atkinson D.: Centrifuge focus: the alternative to “new” ~ upgrade and refurbishment.
Filtr. Sep., 2005, t. 42, nr 7/8, 5. 26~28

Spojrzenie na wiréwki: odnowione, zmodyfikowane, o podwyzszonej jakosci
= “stare’ wirdwki ponownie uzyte

WIROWKI PRZEMYSLOWE, ODNAWIANIE, MODYFIKACJA .

Podano powody, ktére zachecajg do rozwazenia kwestii adnowienia, zmodyfikowania | podwyzszenia
jakosci "starych” wiréwek (nawet po 10-15 latach cigglej eksploatacl} tak, aby mogly byé ponownie uzyta,
Podano tez jakie przepisy, wymogl | zalecenia wziaé pod uwage decydujac sig na modyfikacje czy
odnowienie uzywanej wirdwkl. Mowa takze o znanych juz wezeénief przepisach, ktére ulegly pdZniej ezy
ostatnio zmianie {np. wprowadzona niedawno Dyrektywa ATEX 94/9/EC, ktdra zmienila okredlenie
zaszeregowania maszyny do pracy w strefie zagrozone|). Dalsze rozwagania poszerzonoo o 162ne
elementy maszyny, stosowana materialy itp., kiére mogg koniecznie wymagaé zmiany. Nlaco uwagl
podwigcono kwestll przejécia z nappdéw hydraulicznych na elektryczne w odnawiane| wirdwee.
Rozwazang problematyke uzupeiniono przyktadami z praktyki cdnowienla | zmodyfikowania wirdwek.

S. Wacnik 19-48005
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

678.544:62-404.9.66.066: Odzysk octanu CEBEA
:62-137:621 .928.3.(%) 41 13 przez wirowanie en

L

Centrifuge focus: do particle size changes affect acetate recovery? Peters B. i inni,
Filtr. Sep., 2005, t. 42, ar 7/8, 5. 30-33, 8 rys.

Badanie odzysku octanu z zawiesiny w przemystowe} wirdwee osadzajyee] 7 pelnym
bebnem, ghownie pod kytem znaczenia zmiennej wielkodei cuystek w nadawie

OCTAN, ODZYSK, WIROWKA OSADZAJACA, BADANIA

Szereg zastosowari wirdwki osadzajgcej do wytracania czastek stalych 2z cieklych medidw, skionit do
podjgela badart wydajnosci i jakoéci produktu oraz speinienia warunkéw ochrony $rodowiska (kwestia
Sciekow) w takfe] wiréwee, przeznaczonej dia edzysku octanu z zawiesiny, Podane, 2e woze$niejsze
badania wskazaly na niektdre elementy samej wirdwki i jej prace w takim zastosawaniu, oraz na znaczacy
wplyw whasclwosci podawanej zawiesiny, jej wielkodé, ksztalt i porowatosé czastek statych. Obszernie
referujqc przebieg i efekty badar oméwicne rozkiad wielkescl ziaren, Dalej przedyskutowano kolaino
wptyw wielkodci czgstek na moment obrotowy w trakcie wirowania, efekt momantu obrotowego [ wplyw
rozktadu wielkosci czgstek na uzysk octanu, a takze wplyw temperatury. W konkiuzji podkresteno wplyw
momentu obrotowego wywotanego przez ziarna w trakcie wirowania na efektywnoéé separacii wirdwi,
oraz wykazany pizez analize brak zapewnienia statystycznie znaczgcego efekiu wielkosel ziarna na
odzysk octanu.

5. Wacnik 20--46205
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006



621.928.3.001.2/.3
001.6/.7 en

Yetilmezsoy K.. Optimisation using prediction models; air cyclones' body diameter
/ pressure drop. Filtr. Sep., 2005, t. 42, nr 12, 5. 20-21, 2 rys.

Nowy empiryczny model optymizacji Srednicy cyklonu i wyniki algorytmu MATELAB
dla okreélenia problemu spadku ciénienia w réznych warunkach pracy,

CYKLON POWIETRZNY, MODEL, OPTYMIZACJA

Podano zasadnicze informacje o budowie cyklonu, jego pracy i szerokiej stosowalneéci, a takie
o kierunkach optymalizowania tego urzadzenia. Zaprezentowano nowy empiryezny model dia
zoptymizowania érednicy cyklonu powletrznege, przeprowadzajac obliczentowa analize i dokonujge
ohliczen, a takze obliczer spadku cinienla w cyklonie — przy pomocy algorytmu MATLAB, oraz poréwna~
nia wynikéw z empirycznym modalem podanym przez Kalen'a i Zenz'a. Cato$¢ analizy | obliczen
dotyczacych $rednicy cyklonu przedstawlono w opisanych 3 krokach dzialar. Osobno zreferowano
obliczenia spadku ci$nienia, Przedyskutowano otrzymane wyniki | stwierdzeno doskonata korelacje
migdzy omawianym modslem w odniasieniu do érednicy cyklonu a modelem Kalen'a | Zenz'a i érednice
uznano za optymalng. Uzyty afgorytm MATLAB pozwala na szybkie i rzeczywiste okreslenie spadku
cisnienia dla réznych danych ruchowych. Uznano tez, ze uzyskane wyniki bgdg pomocne dla
optymalizacji konstrukeji cyklonu.

S. Wacnik 216006
CEBEA -~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

621.798.13:725.36:66.025.001.3 Materialy masowe CEBEA
001.7 — wyladunek en

Dhodapkar S., Konanur M.: Selection of discharpe aids for bins and silos — Part II.
Chem. Eng., 2005, t. 112, nr 10, s. 71-82, 17 rys., 2 tab,, bibl.' 5 poz.

Wybdr urzadzen wspomagajaeych wytadunek materiatéw masowych z zasobnikéw
i silosow — Credé 11

MATERIALY MASOWE, ZASOBNIK!, WYLADUNEK, URZADZENIA

Nawigzano do tytutowej tematyki juz dyskutowanej (por. Przegl. Dok. nr 4/05, poz. 137-46805}, kidra
wzbogacono o szereg innych urzadzen wspomagajacych wyladunek materialéw masowych, niektérych
hardzo finezyjnych, aktywnych rozwiazan pneumatycznych i mechanicznych; zwrécono uwage, Ze mogg
one hyé bardzo pomocne w rozwigzywaniu probleméw Zla prasujgcych juz urzgdzer wyladunkowych.
Obszernie przedyskutowano pomoce procesu wyladunku dzielge je na urzadzenia napowietrzajgce
(tacznie z fluidyzujgoymi wktadkami i fluidyzujgcymi Koszami — lejami), z bezposrednim wdmuchem
sirumienia powietrza, z nadmuchiwang detka lub poduszkg powietrzng. Podobnie omoéwiono, pedzielone
na rézne opcje rozwigzan, pomoce wibracyjne i mechaniczne. Wyedrgbniono urzadzenla poruszajgee
zawieszong mase w zascbniku oraz zasobniki posiadajace podatne (elastyczne) dciany. Catoéé bogatege
materialu tekstowego Rustrowana jest rysunkami i dodatkowymi tabelami oraz pomocniczymi danymi
i wskazdwkami,

S Wacnik 20-806
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 172006

Optymizacja cyklonu CEBEA

621.642.3:66.025:624.959.001.3 Zbiorniki magazynowe CEBEA
001.6/.7 0041 pl

Kamirski J., Spytkowski S.: Zbiorniki magazynowe paliw ptynmych. Inz. i Ap. Chem.,
2005, t. 44, nr 6, s. 7-10, 5 rys., bibl. 11poz.

ZBIORNIKI MAGAZYNOWE, BUDOWA, PROJEKTOWANIE, MODERNIZACJA

Ogélnie omdwicno jak powinny by¢ zaprojektowane zbiorniki magazynowe, aby spetnié wymogi
techniczne, wymodi bezpleczeristwa | normy oraz przepisy, kiérym podlegajg. Przedstawiono wybrane
nowe rozwigzania stosowane w budowlie stalowych zblornikéw magazynowych woelnestojgcych, do
czeéclowego badZ catkowitego zabudowania w zleml, oraz najnowsze technologie wykorzystywane przy
ich budowie, medarnizacji i zabezpieczaniu Istnlejgoych zbiornikéw, Szerze| apisano na czym polegaja
nowe rozwiazanla struktury zblomikéw, ze szczegdinym potraktowanlem zagadnienia ochrony przed
korozjg 1 mechanicznyml uszkedzenlami; osobng cze$¢ poswigcono ochronie katodowe] zbiornika.
Dalsza cze$t to kwestia modernizacii istnisjgcych zbiornikéw wieloplaszczewych, monitoringu
przestrzeni migdzyplaszczowe| i systemdw kontrolno—-pomiarowych,.

S, Wacnik 23-6508
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

664.1.05:66.049.1:62-415.003.1 Plytowe wyparki CEBEA
004.55 ~ OCZYSZCzanie en

Suhr M., Schulze B.~C.: Cleaning regimes in falling film plale evaporators. Zuckerind.,
2005, t. 130, nr 12, s. 905-912, 13 rys., 3 tab,, bibl. 6 poz,

Stosowane metody oczyszezania plytowych aparatéw wyparnych ze splywajacy
warstwy cieczy (w cukrowniclwic)

WYPARNY APARAT PLYTOWY ZE SPLYWAJACA CIECZA, OCZYSZCZANIE

Opisano plylowe aparaty wyparne ze splywajacq warstwa cieczy, ich zalety, niekiére fragmenty budowy'
| dzlatania, takze pod kgtem zanieczyszezen fakie tworzg sig w czasie pracy | wymagaig ich usuwania;
zwrbcono uwage na ich specyfike w pordwnaniu z aparatami Roberta. Szerze] oméwlonc rodzaj
zanieczyszezeli jakie powstajg w tytulowych wyparkach zwigzane z produktem poddawanym
odparowywaniu | drogg jaka przebiegajg w aparacie. Glowna czes¢ artykuhs podwigcono réznym
rodzajom oczyszczania plytowych aparatéw ohszernie dyskutujge jg i dzlelgc na dwie duze grupy
ti. oczyszczanie chemiczne | oczyszozanle mechaniczne. Analizowano rézne sytuacie, zalety
I niedostatkl okreslonych postepowari. Przedstawione liste wszystkich metod oczyszezania prébowanych
przez autoréw, igcznie 2 komentarzem dotyczacym kazdej z nich,

S. Wacnik 241006
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628.17:577.35: Odsalanie wody CEBEA
:532.71:628,162.001.3 morskie] en
001.7/.8 .
(4.1

Voutchkov N.: SWRO desalination process: on the beach — seawater intakes, Filir. Sep.,
2005, t, 42, nr 10, s. 24-27, 3 rys.

Proces odsalania wody morskiej odwrdcong osmozg: oparty o podpowierzchniowe
ujecie wody

ODSALANIE WODY MORSKIEJ, POBOR Z BRZEGU

Omowiono proces odsalania wody morskiej odwrécong osmoza, pobierajac jg 2 podpowierzchniowych
ujed ze studni przy samym brzegu morza. Przedyskutowano warunki brzegu morskiego, ktére beda
méwity o Jego przydatnodel dla budowania tam studni. Przeanalizowano wplyw takich poczynan na
Srodowisko naturalne, na wizualng strane tak zmienionege brzegu morskiege itp. Osobng czesé
poswlgcono rozwazaniom zjawiska erozji brzegu (plazy) oraz kosziom omawianego przadsigwzieola
zektadajgc zywoinosé takie instalacfi odsalania na 25-30 lat. Rozwazono kwestig wstepne| obrobki
surowe} wody morskiej, z uwzglednieniem problemu wysokiego steZenia w nisj manganu | zelaza, zmian
jakasci te] wody, ewentualnis trudnych zanfeczyszezen w nigj, a takze bardzo niskiej zawartoscl
rozpuszezonego tlenu. W konkiuzji stwierdzono, 2e taki sposéb poboru wod!/ morskiej do adsalania,
bardzo atrakeyjny, nalezy ograniczy¢ do instalacjl nie przekraczajgeej 40 000 m/d.

S. Wacnik 25-57805
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2008

628.16:577.35:532.71.001.3 Uzdatnianie wody CEBEA
001.6 en
004.1

RO technology comes to the aid of growing town. Filtr, Sep., 2005, t. 42, nr 10, s. 31-32,
3 rys.

Technika odwriécongj osmozy 7 powodzeniem wykorzystana do uzdatniania wody
w duzym miescie

UZDATNIANIE WODY, NOWA INSTALACJA, MEMBRANY, ODWROCONA OSMOZA, EFEKTY

Jako przykiad oparte] o nowoczesne technologie i dobrze przemyélanej decyzji podano informacje
o budowle i pracy duzej instalacjl uzdatniania wody (na Florydzle, w USA). Szybki rozw6] miasta zmusit
do zastapienia starej instalacji uzdatniania wody (ok. 10 min gel/d) nows (na ok. 25 min gal/d)
membranows instalacie cdwrdconej osmozy. Podano dziatania, ktére paprzedzity podjgcie decyzjl | niek-
tére dane techniczne instalacjt. Efekty wprowadzone| technologii ckreslono jako bardzo dobre; instalacja
pochtania stosunkowo niewisle energii funkejonujac przy niewielkim ciénieniu (115 — 120 psi), a uzyte
membrany potrzebujg minimalnych operaci czyszczenia i zuzywajg niewiels chemikalicw,

S Wacnik 26-58105
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

628.336:628.5/,7.003.1 Flotacyjny proces obrébki CEBEA
001.8 wad sciekowych en
004.1

Vlyssides A., Barampouti E.M., Mai S.: Simplity wastewater treatment process design.
CEP, 2006, t. 102, nr 1, 8. 42-46, 1 rys., 1 lab., bibl. 28 poz.

Uproszezone opracowanie procesu obrobki Sciekdw na dredze flotacji, z uzyciem
powietrza nasycajacego wode pod ci$nieniem wprowadzana do $ciekéw

"§CIEK], OBROBKA, FLOTACJA, OPIS

Podang na czym polega zaprezentowany flotacyjny proces usuwania z wod Sciekowych zawieszonych
w nich czastek stafych, kidry jest prostszy i tariszy niz konwencjonalne metody. Blizej opisano samo
urzgdzenle i jege dzistanie craz przedstawiono jego zintegrowany model, w oparciu o ostatnie postgpy
w teorii flotacji oraz do$wiadczenta zwigzane z takim procesem. Podano nlezbedne informacje | dane oraz
wzory do obliczeri dia opracowania ukladu nasycania powletrzem, kwestit ciénieniowego wyzwalania
z wody nasyconego powletrza (lgeznie z wystgpujacymi tu dyszaml) | oparta o teorig flotacjt obliczenia
strefy kontaktu powletrza z czastkaml osadu w ww. aparacie | separacii w nim czastek usuwanych
z powierzchni cieczy. Wprowadzono komentarz do nastepne| czeécl — projektowania urzadzenia, i catosé
procedury ujeto w 21 krokach dziatan, W tabeli podano efekly przykladowych obliczen ze wszystkimi
danymi od wstepnych, po kolejne kroki wspomnianych wyzej dziatan,

5. Wachik 2712306
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

628.35.001.3 Oczyszczanie §ciekéw CEBEA
001.6/.7 — biologiczne en
004.14

Schultz T.E.: Biological wastewater treatment. Chem. Eng., 2005, t. 112, or 10, s. 44-46,
48-51; 3 rys., 1 tab,, bibl, 1 poz.

Biologiczne oczyszezanie Sciekdw

SCIEK], OCZYSZCZANIE BIOLOGICZNE, OPCIE

Zwrécono uwage na czynniki jakie pozwalajg w maksymalnym stopniu wykorzystad biologiczng obrdbke
$ciekdw | wymieniono karzyéci jakie przynosi taki rodzaj oczyszczania Sciekéw. Szerze] omdwiono pod-
stawy hlologiczne} obrébki, jak przebiega taki proces, scharakteryzowano kryteria wyboru réZnych
odmian cbrébki biolegicznej, oraz podano w tabeli 2 komenlarzem wskazania Jej doboru dla okre$lonych
potrzeb (wéréd najozescie] wystepujacych w chemleznym przemysle przetwérczym) najkorzystnlejsza
odmiang tej technologii. Przedyskutowano opcle biolegiczne] obrébki sciekdw na dwa zasadnicze
sposoby; procesy ze statg warstwa mikroorganizméw na powlerzchni (zloZa zraszane, obrotowe
i zanurzone oraz Kontaktory biologiczne), iak rdwniez z blomasg w zawlesinie mieszana i napowietrzang
{(napowietrzanie rozproszene, strumieniowe, powierzchniowe). Nadto omdwiono inne stosowane
technologie zawierajace w scbie rézne sposeby napowietizania (sekwencyjne reaktory okresowe,
bioreaktory membranowe, uklady ze sproszkowanym weglem aktywnym).

S. Wacnik 281106
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Wybuchy pylow, CEBEA
pPrzyczyny, prewencja en

r

Safely handle powdered solids. Zainh R. i inni, CEP, 2005, «. 101, ar 12, s. 23-30, 3 rys.,
21ab., bibl. 10 poz.

Bezpieczne postepowanie ze sproszkowanymi czgqstkami stalymi (pylami)

PYLY, WYBUCHY, PRZYCZYNY, PREWENCJA

Podejmujgc tytutewy problem oparto sie o rzeczywiste przypadki, ktére byly zwigzane ze scenariuszami
powszechnych eksplozji pylu; przedyskulowano ja i wyjagniono, co byto niewtasciwe w takich sytuacjach,
a takZze podano obszernie wskazania prewencyjne jak uniknaé tego rodzaju wypadkow. Scenariusze
eksplozji ujeto w 3 grupy ich wywolywania i oméwiono je jak nizej. Podano wybuchy wywolywane przez
rézne urzgdzenia {ilodciowo i procentowo} w latach 1975-2001 w W. Brytanii, Niemeczech i USA,
Oméwioho scenatiusze ekspozji wywolywane przez odpylacze, mieszarki, suszarki, mtyny (rozcieracze)
| pulweryzatory. Dalej opisanc scenarlusze eksplozji powstajace na linfi migdzy urzadzeniami
(przenoszone) t wybuchy widrne w budynkach, W tabeli zgromadzono znormalizowans metody badania
eksplozywnodci oylu w powletrzu, opatrzone szerszym komentarzem.

5. Wacnik 29-12806
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACY.JNY nr 1/2006

620.26:0621.646.8:519.87.00 .3 LIpust czynnikow CEBEA
001.57 ~ modelowanie en
004.1

Veiping Dai: Modeling accidental releases. CEP, 2005, t. 101, or 11, s. 33-39, 4 rys,,
3 lab., bibl. 9 poz.

Modelowanie niezamierzonych przypadkdw uwolnienia sie (upustu) rdéinych
czynnikow

NAGLY UPUST CZYNNIKOW, MCDELOWANIE

Ogdlnie peruszono informacje o istocie niezamierzonych przypadkdw uwolnienia sig réznych czynnikéw
i zagrozeniach (gléwnie gdy mowa o toksycznych czynnikach), oraz o duzym znaczeniu jakie ma
modelowanie takich proceséw upustu; mowa tez © rdznych postaciach zjawisk ich uwelnienia (kiére
sklasyfikowano) | trudnosciach modelowania. Dokonano przegiadu podstawowych teorii | technik
dysparsji uzytych przez kilka powszechnych modeli, z ich mocnymi i stabszymi stronami. Nadto podano
przykiady ilustrujgce przyjecie whasciwyeh modeli do réznych scenariuszy. Omdéwiono upust gazu
cipzkiego oraz naturainie utrzymujgcego sig na powierzehni, czas trwania upustu, oraz czas usredniajgey.
Obszernie przedstawiono modele DEBADJUS, SLAB, INPUFF, AFTOX, przypisujgc je do réznych
scenariuszy upustu czynnikéw. Przedyskutowane przyklad modelowania gazu w fazie geste] — upust
tlenku atylenu, oraz modelowanie dyspersii utrzymujgcego sig na powierzehni odparewujgcego amoniaku.

S. Wacnik 30-1608
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

621.518.5:681.327.8.001.3 Radio w automatyzacji CEBEA
%%ii.tif.S en

Hankey N.. Welcome o wireless. Process Eng., 2006, t. 87, nr 1, s. 27-29, 2 rys.

Technika bezdrutowa (radio} w autematyzacji procesu technologicznego: spojrzenie
na mozliwoéci aplikacyjne

PROCES, AUTOMATYZACJA, RADIO

Dakonano krétkiego przeglgdu systemu kontroli {monitoringu) w automatyzagji procesu technologicznego
w minionych 40 latach, opartego o technikg analogows, ktéra péinie] przeszia na kablowg technike
cylrowg; stad zroblono Juz krok w znaczgey postep ~ w bezdrulowa technike cyfrowa. W szerszym
wywodzle przedstawione szereg czynnikdw, ktére byly przyczyng takie| istotnej zmiany. De nich
zaliczono fakt, Ze radiowy przekaz danych pozwala na przekazanie takiej same] lloéci informacii w sposéb
prostszy i tanie}, bez cate] infrastruktury okablowania, Ze znacznie poprawia tzw, widzialnodé procesy
ijego bezpieczeristwo. Ukazano tez pozytywne strony takiej technlki w rafineriach nafty | gazu,
w przemyéle farmaceutycznym, przetwérstwie gumy i twerzyw sztucznych, przemyéle cementowym
ikilku innych dziedzinach. FPodano informacje o wprowadzeniu technikl bezdrutows] da praktyki
przemysiowe| przez renomowang firme.

5. Wacnik 3112806
CEBEA -~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

621.646.2:681.518.5.001.3/.6 Zawory slerujice CEBEA
004.1 — praca, diagnostyka en

Control valves with built in diagnostics, Chem, IEng,, 2005, (. 112, nr 10, 5. 34, 36-39,
4 rys.

Zawory sterujyce z whudowanymi instrumentami diagnostyki

ZAWORY STERUJACE, FRACA, DIAGNOSTYKA, OPRZYRZADOWANIE

Podano krétkie informacje | spostrzezenia zwigzane z ogromnym i stale rosngeym rynkiem zaworéw
sterujgeych, ktérym dzis stawia sig wymogl zabudowania juz w samym zaworze instrumentéw
diagnozujgeych jego “kondycjg", uprzedzalgeym ewentualne zaktéeenia czy zagrozenla, a wszystko o
przy nieprzerwanej roboczej pracy zaworu; wymogi siggajg nadto po rézne elementy pracy urzgdzenia
najnowszej generacii jak np. po bezstykowe czujniki polozenia nastawnika Itp. Dalszg czgé¢ poswigeono
rozwigzaniom zawordw dia pracy w szczegdinych warunkach, ktére wymuszajg badZ uzycia wykladzin
z nowoczeshych tworzyw sztucznyeh bgd? w caloscl wykonywane sg z réznych sztucznych tworzyw,
Dokonano szerszego spojrzenia na ig tematyke prezentujac przykfady istniejacych juz dokonar (czesto
tacznie z niskidrymi danymi technicznymi} | dalszych kierunkow dziatari, Podaweane infermacje, dane
i opinie, zawsze przywigzane sg do cytowanych nazw producentdw | nazwisk fachowedw z te] branzy.
W tabali podano adresy internetowe 24 wybranych producentéw zaworéw sterujgcych.

S, Wacnik 32-1906
CEBEA -~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006




621.518.5:681.327.8.001.3
001.6/.8; 004.1

Keontrola i sterowanie CEBEA
techniky bezdrutows en

Moss G.: Wireless applications in process plants, Chem. Eng., 2005, ¢ 112, nr 12,
$. 36-38, 40; 2 rys.

Zastosowanie bezdrutowej techniki kontroli i sterowania urzadzen w zakladach
{przetwdrstwa chemicznego i innych)

KONTROLA, STEROWANIE, TECHNIKA BEZORUTOWA, ZASTOSOWANIE

Stosowanie hezdrutowe] (radiowej} techniki kontroli | sterowania urzadzen stato sig powszechniejsze
w ostatnich latach, choé wyjatkowo stosowano jg znacznie wozeéniej. Podano jakie mozliwosci i jakie
zalety daje dzi$ nowoczesna technika radiowa dla tych celdw, takze w aspekcle kosztéw. W obszernym
przegladzie przedstawiono na przyktadach z prakiyki jakie czynniki w ostatnich 20 latach decydowaly
o zastosowanlu, bgd? stosowaniu z rezerwa, hezdrutowe] techniki kontroli | sterowania urzadzer i jak to
przeblaegalo. Opisano wplyw czynnika odlegtosci przekazu radiowego (na przyktadzie petrochemii,
w przemy$le celulozowo-papierniczym, w przetwdrstwie mineratéw), wplyw czynnika czasu i tatwodci
instalowania (w sttowni), w zastosowaniu do pojazdéw | urzadzeri mechanicznych poruszajgcych sig
i obrotowych (w odlewniach, reaktorach ckresowych, w przemysle cementowym). Oméwiono taz wplyw
jaki ma koszt takiej instalacji w stosunku do instalacji przewodowe], w szezegdinosci tam, gdzie “starg”
instalacje przewodowa ma zastapié bezprzewodowa (w warunkach BHP, w duZej sprezarkowni,
w rafinerii aluminium, w galwanizerni, w oczyszczalni sciekdw).

S. Wacnik 33-7106
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACY.JINY nr 1/2006

66.026:624.072.31.001.2/.3 Rurociagi na podporach CEBEA
004.2 — analiza naprezen en

Liang—Chuan Peng: Stress analysis for piping systems resting on supports. Chem. Eng.,
2006, t. 113, nr 2, s. 48-51, 2 rys.

Analiza naprezen ukladu rurocigedw spoczywajacych na podporach

RUROCIAGI, PODPARGIA, NAPREZENIA, TEMPERATURA

Mowa o rurociggach opartych na podperach i analizie naprezen, ktora dzis przeprowadzana jest z reguly
w oparciu o powszechnle dostepne paldety programowe. Zwrdcono uwage, Ze te komputerowe metody
lekcewazg bardzo wazne przepisy, ktére wymagaja, aby w analizie naprezen uwzgledni¢ zmienns cykle
temperaturowe rur, biorac tez pod uwage ich podparcia. Dla zobrazowania zaniechania ww. zagadniers
w konfrontacji z przepisami, zreferowano | obszernle oméwicna wymogi w tej materii amerykariskich
przepiséw ASME ujete w rozdziale ASME B31. Na rozwinietym przykladzie przedstawiono merytoryczng
strene i putapki podejécia do analizy naprezen sporzadzonej celem spetnienia wymogéw przepisow,
W podsumowaniu pockredlono wage peruszens| sprawy zalecajge, aby analize diugotrwatych naprezen
pod obcigzeniem w warunkach pracy na gorgco, polaczyé z analizg naprezert rozszerzania sig
wzduznege oraz ewentualnie siggnat po podparcia sprezynowe rur,

S. Waenik 34-13006
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

66.026:62-762.0(1.3 Przecieki rur CEBEA
004.16/.18 — zapobieganie, zwalczanie en

Cox 1.C.: Avoid leakage in pipe systems. Chem. Eng., 2006, t. [13, nr 1, 8. 40-43, 4 rys,
Minimalizacia przeciekéw w ukladach rurowych

RURY, PRZECIEKI, ZAPCBIEGANIE, ZWALCZANIE

Podejmujac tytutowy problem zwrdcono uwage na ogremne straty wprost |lub poérednio zwigzane
z przeciekami. Krétko oméwiono gtdwne przyczyny wyciekdw z rur wywolywane przez wibracje, pulsacje
I zmienne termiczne cykle. Rozpoozynajac zagadnienle zapoblegania przeciekdw, za najwazniejsze
uznano rozpatrzenie rodzajow urzgdzert stanowigeych potaczenia rur, oraz poziom wiedzy i praktyczne
dodwiadozenie wykonujgcych potaczenia, ich naprawy i kanserwacje. Majac to na uwadze przedysku-
towano kolejno spawane zlgeza rur | gwintowane (rézne rodzais gwintéw) tacznle z ich stronaml
ujemnymi. Rozpatrzono le $ciskowe zlgcza rur, z rozszerzong korcdwky rury, typu zaciskowego
i mechanicznie zaciskanego, a takze zigecza z uzyciem sprawdzianu granicznego, Poruszono istotng
sprawe przestrzegania okresowych przegladdw | konserwacii takich polaczeri.

5. Wacnik . 35-13206
CEBEA ~ PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

62-762.001.3/.7 Uszczelnienia mechaniczne CEBEA

004.14/.15 en

Huebner M.: Improving reliability of mechanical seals. CEP, 2005, t. 101, ar 11,
s, 4045, 2 rys., bibl. 3 poz.

Poprawa niezawodnosei mechanicznych uszezelnien

USZCZELNIENIA MECHANICZNE. POPRAWA NIEAZWODNOSCI, WSKAZOWKI

Dokonane spojrzenia 2 roznych stron na problematyke mechanicznych uszczelnied (ze szczegélnym
uwzglednieniem pomp cdérodkowych) by utatwié uzytkownikom je zrozumied i — gdzie to mozliwe - daé
szansg wykorzystania uzyskania poprawy nlezawodnoécl dzialania uszczelnien oraz zmniejszenia
kosztéw eksploatacyjnych. Podano kikka uwag zwigzanych z wyborem pompy | wymogami
eksploatacyjnymi majgc na uwadze dobrg w nie prace Uszczslnierl, oméwiono kwestie wielkeci komory
diawnicy “mate]" wzgl, "duzej’, znaczenia wiasnoécl fizycznej procesu i stosowanef cieczy, oraz szercke
przedyskutowano wybdr materiaidw na podstawowe elementy uszezelnlenla mechanlcznego, Uwagi
i porady na temat wyboru uszczelnienla podporzadkowanc dwom gléwnym rodzajom uszezelnlsr:
mieszkowe | welskane. Czadé rozwaZasd poéwiecone obudowia calego uktadu uszezelnienia oraz
znaczeniu szkolenia obstugt ukladéw uszczelnien.

S, Wacnik 36-2506
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006



532.57:66.021.2:681.12: Przeplywomierz Cortolisa CEBEA
:531.95:53.088.001.3/.6 en
004,14/.15

Boosting the range accessible to Coriolis flowmeters. Chem. Eng., 2005, t. 112, nr 10,
5.22

Powigkszenie obszaru stosowalnosci przeplywomierza Coriolisa

PRZEPLYWOMIERZ CORIOLISA, STOSOWALNOSC, OBSZAR

Krotko przedstawiono znany od niedawna powazny problem ograniczenia stosowalno$ci miernika
masowego przeplywu Coriolisa {por. Przegl. Dok. nr 2/2004, poz. 77-23804}, kidry mimo jego waloréw
musiat byé w praktyce zawezomy do rur o $rednicy maks. 6 in. Podano krétko jakie techniczno-
ekonomiczne zagadnienia nie pozwollly wyjéé poza wyzsze $rednice i réwnoczesnie stwierdzono jakg
drogg ldac pokonane ograniczenia i rozbudewano obszar stosowalnodci miernika Corlolisa do $rednicy
12 In | wielkoécl przeplywu 2200Vh, przy dokladnodel 0,1% (w obszarze pracy —-40 do 260°C | cisn, do
800 bar), Adres Internetowy:edlinks.che.com/4821-540

8. Wacnik 37-4506
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACY.JNY nr 1/2006

621.867.8.001.3 Transport pneomatyczny CEBEA
001.6/.7 — udoskonalenia en
004.14.15

Mills D.: Pneumatic conveying — before stepping the line, look into air extraction.
Chem. Eng., 20006, t. 113, nr 2, s. 40-47, 6 rys., 4 tab., bibl. 4 poz.

Transport preamatyczny: rura transportu stopniowana wzgl, z upustem powietrza
transportoweyo

TRANSPORT PNEUMATYCZNY, LINIA RURY STOPNIOWANA | Z UPUSTEM POWIETRZA

W ukiadzia transportu pneumatycznego pracujgcego w nadeisnieniu, u koricéwki transportu predkose
powletrza (gazu) transportowsgo osiaga czesto bardzo duze wartodei, co niesie ze sobg niekorzysine
efekty. Blizej omdwione ten problem, kiory mozna rozwigzaé przy konwencjonalnej pojedynczej rurze
transportowei badZ stosujac rure (linig) o stopniowanej $rednicy, bad? upuszczajac na je} drodze
w réznych miejscach czedé powistrza. Obszernie oméwiono to zagadnienie analizujge trzy mozliwosel:
jedna rura ¢ stalej $rednicy, stopniowana — z dwoma stopniami, linia z upustem cignienia w 2 punktach;
podano zaleznesci niazbpdne dia obliczen, w analizie linii rozwazajac proste odcinki i tuki, rozpatrujac tez
przyspieszenie spadku ciénienia i profile ciénienia { predkoéci. Dokonano peinego (liczbowego) ebliczenia
rury diugosci 4000 ft oraz 560 H, z wynikajgoymi wnioskami. Poruszano tez sprawe dysz dla upustu
powietrza, ich dziatanie, dokonanie wyboru.

5. Waenik 38-11806
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006

665.62:60.07:6065.725:665.73.001.3 Technologia Fischer—"Tropscha, CEBEA
001.6/.7 rozwdj, mulacje en

004.1

Fischer—Tropsch rises yet again. Chem. Eng., 2005, t. 112, nr 11, 5. 23~27, 3 tab.
Technologia Fischer—Tropscha ponownie dochodzi do glosu

TECHNOLOGIA FISCHER-TROPSCHA, ROZWOJ, MUTACJE, ROZWIAZANIA

Dokenanho szerszego przeglagdu dziatan badawczo-rozwojowych i uzyskiwanych juz efektéw oraz
przewidywanego dalszego rozwoju znane] od dziesigtkdw lat technologii Fischer—-Tropseha (FT) przejécia
z gazu w paliwo plynne (por. Przegl. Dok. nr 3/05, poz, 118-35005), Zasadniczg przyczyna renesansu tej
metody staly sig wysockie ceny ropy naitowej. Praktyeznie dzié osiagalny efekt wykorzystania metody FT
nadal niesie duze koszly ale oczekiwane jest stopniowe pokenywanie tych barier, a takze uzyskanie
innych istotnych karzysci (o ktdrych mowa w artykula) paliwa otrzymanego metodg FT, Opisany bardzo
szeroki t stale pogleblajacy sig obszar prac nad unowoczeénlong metodg FT, opartych o nows narzedzla
(np. przeszio 200 opatertowanych nowych katalizatoréw w latach 2000 - 2004) zaowocowal juz
wymienionymi 5 procesami w skall péftechniczne] (pokazane w tabell) demenstrowanymi przez
fachowcéw, Dalsze 8 instatacji w skali przemystowej na lata 2005 do 2011 krétka scharakteryzowano w
tabefi. Oméwiono zasady niektérych nowo opracowanych technologii bazujacych na FT (tacznle
Z 6 metedami produkeji gazu syntezowego) oraz osobng czeéé poswigoono przedstawieniu prablemdw
stworzenia przemystowego reaktora niezbgdnego w tej dziedzinle.

S, Wacnik 30-4806
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2008

665.75:662.756:66.097.001.3 Biopaliwo dieslowskie, CEBEA
00l.6 proces wytwarzania en

A new catalytic system for producing biodiesel fuel. Chem. Eng., 2005, (. 112, nr 12,
s. 14, 1 rys.

Nowy Kkatalityczny proces produkeji biopaliwa dieslowskiego (oleju napgdowego)

BIOPALIWO DIESLOWSKIE, PRODUKCJA, PROCES KATALITYCZNY, QPIS

Padano jakie trudnosci przy normalnej produkeii biopaliwa dieslowskiego (z olejow roélinnych i tuszczow
zwierzecych}, niesie ze sobg wstepna abrdbka surowca zasllajgecego velem usunigeia z niego wolnych
kwaséw Huszczowych. Wspomniano tez o nietatwych alternatywnych metodach produkeji tego paliwa.
Krétke przedstawiono nowy katalityczny proces {ze schematem instalacji), ktéry eliminujac te problemy
ma migjsce w warunkach temperatury ok. 50°C i cignieniu 1 atm. Mieszanina oleju rodlinnego, tuszezu
zwierzecego i alkoholu, podawana jest do nieruchomego zloza z upakowamem z zywicy kalionowej, ktdra
stuzy jako katalizator. Produkt jest dalej pompowany do druglego reaktora z upakowaniem z Zywicy
anicnowej, ktéra katalizuje transestryfikacje tréjglicerydéw. Transestryfikacja przeprowadzana jest
w jednym z pary reaktoréw przemiennie dziatajacych jako realtor lub zbiornik regeneracji katalizatora.
Katalizator, ktéry staje sig zanieczyszezony przez gliceryne, jest regenerowany przez przemywanie
roztworem kwasu organicznego, a nastepnie roztworem alkaficznym.

S, Wacnik 40-10006
CEBEA - PRZEGLAD DOKUMENTACYJNY nr 1/2006



